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PŘÍLOHA Č. 3 ZADÁVACÍ DOKUMENTACE
TECHNICKÁ SPECIFIKACE PŘEDMĚTU VEŘEJNÉ ZAKÁZKY
Identifikace veřejné zakázky a účastníka
	Název veřejné zakázky:
	Dodávky vstřikolisů

	Druh výběrového řízení:
	veřejná zakázka mimo režim zákona č. 134/2016 Sb., o zadávání veřejných zakázek (dále jen „ZZVZ“)

	Druh veřejné zakázky:
	dodávky



	Název účastníka:
	Klikněte sem a zadejte text.
	Sídlo účastníka:
	Klikněte sem a zadejte text.
	Kontaktní místo:
	Klikněte sem a zadejte text.
	IČO:
	Klikněte sem a zadejte text.

Tento dokument podepisuje výhradně osoba oprávněná zastupovat účastníka ve výběrovém řízení. 
Technická specifikace předmětu veřejné zakázky
Tento dokument stanovuje minimální požadované technické parametry předmětu veřejné zakázky – nové výrobní technologie - dodávka 1 ks vstřikolisu s uzavírací silou 220 tun a dodávka 1 ks vstřikolisu s uzavírací silou 500 tun a poskytnutí souvisejících dodávek a služeb, jejichž hlavním účelem je snížení energetické náročnosti výrobních procesů zadavatele (dále jako „předmět veřejné zakázky“ nebo „zařízení“). 
V případě nejasností ohledně splnění určitého parametru může zadavatel po účastníkovi v rámci objasnění nabídky ve smyslu § 46 odst. 1 ZZVZ požadovat předložení produktových listů vyhotovených výrobcem nabízených zařízení (datasheets) nebo vzorků či modelů zařízení.
Zadavatelem vymezené kapacitní, kvalitativní a technické parametry a požadavky na předmět veřejné zakázky stejně jako hodnoty uvedené u těchto parametrů jsou stanoveny jako minimální přípustné. Účastníci proto mohou nabídnout zařízení, která budou disponovat lepšími parametry a vlastnostmi u funkcionalit zadavatelem požadovaných.
Účastníkem nabízené zařízení
Účastník u každé uvedené položky (řádku) tabulky uvede konkrétní nabízené technické parametry zařízení nebo u nevyčíslitelných požadavků uvede ANO/NE, tzn., zda zařízení splňuje nebo nesplňuje tento požadavek. Dále účastník uvede výrobce a typové označení nabízeného zařízení a cenovou kalkulaci dodávky. 
Pro to, aby nabídka mohla být posuzována a dále hodnocena, musí účastník splnit všechny zadavatelem požadované technické parametry zařízení.

Vstřikovací lis 220 tun:
	Požadované min. technické parametry vstřikovacího lisu 220 tun
	Účastníkem nabídnuté technické parametry nebo ANO/NE – dle níže uvedeného:

	Rozměry vstřikolisu + všeobecné požadavky:
	

	Uzavírací jednotka s uzavírací silou 2200 kN (220 tun)
	ANO
	Klikněte a uveďte ANO/NE.
	Minimální světlost mezi sloupky, popř. bezsloupkové provedení
	min. 950 x 800 mm (horizontálně x vertikálně)
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru
	Vstřikovaný objem 
	min. 500 cm3 
při vstřikovacím tlaku min. 2000 bar
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru
	Upínací desky podle Euromap
	ANO
	Klikněte a uveďte ANO/NE.
	Hydraulický vstřikovací lis s přímým hydraulickým uzávěrem, hydraulický pohon se servomotorem
	ANO
	Klikněte a uveďte ANO/NE.
	Délka rámu stroje
	max. 6600 mm
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru
	Výška stroje
	max. 2300 mm
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru
	Hmotnost formy na pohyblivé upínací desce stroje min. 1500 kg 
a celková hmotnost formy min. 3000 kg
	ANO
	Klikněte a uveďte ANO/NE.
	Min. dráha otevření stroje
	700 mm
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru
	Odstup upínacích desek
	min. 1000 mm
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru
	Min. výška formy
	300 mm
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru
	Spotřeba energie
	max. 5,7 kWh/h
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru
	Specifická spotřeba energie
	max. 0,45 kWh/kg
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru
	Vstřikovací jednotka:
	

	Plastifikační šnek a komora průměr min. 55 mm s geometrií a povrchem ve provedení pro zpracování termoplastů s plnivy do 30 % (např. skleněné vlákno) při teplotě do 350 °C
	ANO
	Klikněte a uveďte ANO/NE.
	Univerzální příruba pro násypku nebo nasávač
	ANO
	Klikněte a uveďte ANO/NE.
	Otevřená uzavíratelná tryska, závit trysky M45X3, rádius hrotu trysky 35 mm a vrtání trysky 4 mm 
	ANO
	Klikněte a uveďte ANO/NE.
	Rozhraní pro barvící jednotku
	ANO
	Klikněte a uveďte ANO/NE.
	Uzavírací jednotka:
	

	Automatické nastavení výšky formy přes řízení stroje
	ANO
	Klikněte a uveďte ANO/NE.
	Středění formy 
	min. 160 mm na obou upínacích deskách
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru
	Hydraulický centrální vyhazovač 
	ANO
	Klikněte a uveďte ANO/NE.
	Konektor pro připojení koncového spínače na vyhazovači formy
	ANO
	Klikněte a uveďte ANO/NE.
	3x hydraulický tahač jader umístění: 2x pohyblivá upínací deska a 1x pevná upínací deska vč. rozhraní kontroly koncových pozic 
dle Euromap 13 / AN-147 - s uzavíracím ventilem a odlehčením tlaku jader
	ANO
	Klikněte a uveďte ANO/NE.
	2x pneumatický ventil 2/2-cestný, 
1x umístěný na pohyblivé upínací desce (nominální průměr Ø 8 mm),
1x umístěný na pevné upínací desce (nominální průměr Ø 8 mm)
	ANO
	Klikněte a uveďte ANO/NE.
	Bezpečnostní zábrana v elektrickém zapojitelném provedení pro provoz robotu při otevřené bezpečnostní zábraně stroje s externí bezpečnostní zábranou. Odkládání na zadní stranu stroje
	ANO
	Klikněte a uveďte ANO/NE.
	Manipulace s formou při výměně na stroji maximálně do výšky 1250 mm od spodní hrany formy
	ANO
	Klikněte a uveďte ANO/NE.
	Automatický zámek bezpečnostních zábran v oblasti formy – přední i zadní zábranu lze otevřít pouze při zastavení všech pohybů v oblasti formy
	ANO
	Klikněte a uveďte ANO/NE.
	Elektrické vybavení stroje:
	

	3x elektrická zásuvka 230 V/16A umístěná na uzavírací straně
	ANO
	Klikněte a uveďte ANO/NE.
	3x elektrická zásuvka 230V/16A umístěná u vstřikovacího válce
	ANO
	Klikněte a uveďte ANO/NE.
	3x elektrická zásuvka 3x400V/16A umístěná na uzavírací straně
	ANO
	Klikněte a uveďte ANO/NE.
	2x elektrická zásuvka 3x400V/32A umístěná na uzavírací straně
	ANO
	Klikněte a uveďte ANO/NE.
	3x elektrická zásuvka 3x400V/32A umístěná u vstřikovacího válce
	ANO
	Klikněte a uveďte ANO/NE.
	Program k měření, zobrazení a nastavení optimalizace spotřeby energie
	ANO
	Klikněte a uveďte ANO/NE.
	Řízení:
	

	Řízení s dotykovým, barevným monitorem
	ANO
	Klikněte a uveďte ANO/NE.
	Přístup do řízení stroje kartou (součásti dodávky min. 3 karty)
	ANO
	Klikněte a uveďte ANO/NE.
	Rozhraní pro ukládání dat přes USB 
	ANO
	Klikněte a uveďte ANO/NE.
	Cyklus stroje volně programovatelný
	ANO
	Klikněte a uveďte ANO/NE.
	Inteligentní software pro optimalizaci dávkovacího procesu.
Funkce určuje optimální dobu dávkování z dostupných časových rezerv daného vstřikovacího cyklu.
	ANO
	Klikněte a uveďte ANO/NE.
	Temperace formy:
	

	Oddělené připojení chladící vody pro chlazení stroje a formy
	ANO
	Klikněte a uveďte ANO/NE.
	Průtokový regulátor chladicí / temperační vody 6x s teploměrem a vyfukovacím ventilem vč. prohadicování 6x na pevnou upínací desku 
	ANO
	Klikněte a uveďte ANO/NE.
	Rozhraní pro temperační přístroje, typ RS 485
	ANO
	Klikněte a uveďte ANO/NE.
	Další příslušenství:
	

	Řídicí systém v českém jazyce
	ANO
	Klikněte a uveďte ANO/NE.
	Návod ke stroji v českém jazyce v digitální a tištěné podobě
	ANO
	Klikněte a uveďte ANO/NE.
	Světelná signalizace poruchy
	ANO
	Klikněte a uveďte ANO/NE.
	Rozhraní pro robot dle EUROMAP 67 včetně výstupu pro dopravník a napájecí zásuvky pro robot na zadní straně stroje (16A)
	ANO
	Klikněte a uveďte ANO/NE.
	Manipulace s formou při výměně na stroji maximálně do výšky max. 1200 mm od spodní hrany formy
	ANO
	Klikněte a uveďte ANO/NE.
	Připojení pro externí filtrační jednotku oleje
	ANO
	Klikněte a uveďte ANO/NE.
	Rozhraní bezpotenciálních kontaktů – 4x vstup, 4x výstup
	ANO
	Klikněte a uveďte ANO/NE.
	Návod k použití včetně funkce e-help - jazyk: - čeština 
	ANO
	Klikněte a uveďte ANO/NE.
	Štítky - Jazyk: česky
	ANO
	Klikněte a uveďte ANO/NE.
	Možnost vzdáleného připojení výrobcem ke stroji
	ANO
	Klikněte a uveďte ANO/NE.
	Požadované technické parametry regulátorů systémů horkých vtoků integrovaných ve vstřikolisu:
	

	Regulace topení horkých vtoků 16 regulačních okruhů. 
Elektrické připojení regulace horkých vtoků dle EUROMAP 14.
	ANO
	Klikněte a uveďte ANO/NE.
	Řízení hydraulických uzavíratelných trysek ve formě 4násobné
	ANO
	Klikněte a uveďte ANO/NE.
	Řízení pneumatických uzavíratelných trysek ve formě 6násobné
	ANO
	Klikněte a uveďte ANO/NE.
	Možnost vzdáleného připojení výrobcem ke stroji
	ANO
	Klikněte a uveďte ANO/NE.


	Výrobce zařízení
	Klikněte nebo klepněte sem a zadejte text.
	Typové označení zařízení
	Klikněte nebo klepněte sem a zadejte text.



Vstřikovací lis 500 tun:
	Požadované min. technické parametry vstřikovacího lisu 500 tun
	Účastníkem nabídnuté technické parametry nebo ANO/NE – dle níže uvedeného:

	Provedení 
	Hydraulický vstřikovací stroj 
se servopohonem
	Klikněte a uveďte ANO/NE.
	Uzavírací síla 5000 kN (500 tun)
	ANO
	Klikněte a uveďte ANO/NE.
	Spotřeba energie
	max. 10,0 kWh/h
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru
	Specifická spotřeba energie 
	max. 0,48 kWh/kg
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru
	Průměr šneku
	Max. 80 mm
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru
	Max. objem zdvihu
	Min. 1500 cm3
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru
	Vzdálenost mezi sloupky (H x V)
	Min. 900 x 1250 mm
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru
	Min. výška formy
	350 mm
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru
	Délka rámu stroje
	Max. 7000 mm
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru
	Hmotnost formy min. 8000 kg
	ANO
	Klikněte a uveďte ANO/NE.
	Integrované horké vtoky
	Min. 16 zón
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru
	Vzduchový ventil 
Min. 1 ks na pohyblivé upínací desce
Min. 1 ks na pevné upínací desce
	ANO
	Klikněte a uveďte ANO/NE.
	Hydraulicky uzavíraní jehel ve formě
	Min. 6 okruhů
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru
	Pneumatické uzavíraní jehel ve formě
	Min. 8 okruhů
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru
	Přítlačná síla trysky
	Min. 75 kN
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru
	Otevřená tryska 
Průměr 70 mm
vrtání 5 mm
	ANO
	Klikněte a uveďte ANO/NE.
	Středící kruhy 200 mm
	ANO
	Klikněte a uveďte ANO/NE.
	Hydraulický tahač jader s řízením procesu, kontroly polohy a rychlosti. Min. 1 okruh na pevné upínací desce 
a min. 2 okruhy na pohyblivé upínací desce
	ANO
	Klikněte a uveďte ANO/NE.
	Rozhraní pro jištění vyhazovače
	ANO
	Klikněte a uveďte ANO/NE.
	Rozhraní pro barvící jednotku
	ANO
	Klikněte a uveďte ANO/NE.
	Plastifikační jednotka s vysokou odolností proti abrazi a korozi, pro termoplasty s obsahem plniv do 30 %
	ANO
	Klikněte a uveďte ANO/NE.
	Řízení stroje v českém jazyce
	ANO
	Klikněte a uveďte ANO/NE.
	Návod ke stroji v českém jazyce v digitální a tištěné podobě
	ANO
	Klikněte a uveďte ANO/NE.
	Světelná signalizace poruchy
	ANO
	Klikněte a uveďte ANO/NE.
	Elektrické zásuvky:
	

	1x 230V u řízení stroje
	ANO
	Klikněte a uveďte ANO/NE.
	2x 230V na uzavírací straně
	ANO
	Klikněte a uveďte ANO/NE.
	2x 230V/16A u násypky
	ANO
	Klikněte a uveďte ANO/NE.
	2x 230V/16A u vstřikovacího válce
	ANO
	Klikněte a uveďte ANO/NE.
	2x 3x400V/32A na uzavírací straně
	ANO
	Klikněte a uveďte ANO/NE.
	3x 3x400V/32A u vstřikovacího válce
	ANO
	Klikněte a uveďte ANO/NE.
	Připojení chladící vody oddělené pro stroj a formu
	ANO
	Klikněte a uveďte ANO/NE.
	Regulátory chladící vody 
Min. 16 okruhů, 0-10 l včetně prohadicování 8x k pevné desce a 8x k pohyblivé desce
	ANO
	Klikněte a uveďte ANO/NE.
	Rozhraní pro temperační přístroje 
typ RS485, umístění na zavírací jednotce
	ANO
	Klikněte a uveďte ANO/NE.
	Rozhraní pro manipulátor dle Euromap 67 včetně výstupu pro dopravník a napájecí zásuvky pro robot na zadní straně stroje (16A)
	ANO
	Klikněte a uveďte ANO/NE.
	Možnost vzdáleného připojení výrobcem ke stroji
	ANO
	Klikněte a uveďte ANO/NE.





	Cenová kalkulace dodávky

	Položka s názvem
	MJ
	Cena bez DPH za MJ
	Cena bez DPH celkem

	Dodávka vstřikolisu s uzavírací silou 220 tun
	1 ks
	Klikněte a zadejte hodnotu.	Klikněte a zadejte hodnotu.
	Dodávka vstřikolisu s uzavírací silou 500 tun
	1 ks
	Klikněte a zadejte hodnotu.	Klikněte a zadejte hodnotu.
	Celková nabídková cena bez DPH
	Klikněte a zadejte hodnotu.


Účastník přikládá do nabídky jako samostatné přílohy:
a) Produktové (technické) listy nabízených vstřikolisů (může být i v anglickém jazyce).
b) Podrobnou cenovou kalkulaci dodávaných vstřikolisů dle jednotlivých součástí (může být i v anglickém jazyce).
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