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2. Pomoc s planovanim

Napovéda pro planovani poskytuje pfehled potfebnych opatfeni

a pfiprav.

Detailni informace jsou uvedeny v podkapitolach téchto podmi-

nek instalace.

Doba pfed dodanim
stroje

Planovaci kritérium

Opatfeni

15 tydn(

' Personal a Skoleni

Uréeni odpovédné osoby pro pfipravy na prejimku
stroje.

Jmenujte personal obsluhy, Gdrzby a programatory.
Dohodnéte terminy Skoleni odbomého personalu.
Zjistéte, zdali je tfeba povéfenec pro bezpeénost
laserové techniky. Dbejte narodnich zékonl a pfed- |
pisti (Némecko: DGUV predpis 11). Dal§i pokyny v !
normach: IEC/EN 60825 a ANSI Z136.1 (pro USA)

14 tydntl, ale nejpozdéji
kalendaini tyden ....

Misto instalace

Ureni stanovisté stroje, piitom je nutno respektovat |
prostorové poZadavky podle instalacniho planu.

Kontrola viastnosti podkladu:

- Kvalita podkladu.

- Rovinnost.

-~ Olejotésna podlaha bez dilataénich spar.
Vezméte v Gvahu hmotnost a rozméry stroje.
Kontrola pozadavkl na klimatické podminky:
- Teplota mistnosti.

-~ Oslunéni.

Kontrola trasy pfepravy:

- ZatiZitelnost trasy prepravy.

- Otvory v branée.

- Vy8ky prekladd.

- Vys8ky kabelovych lavek.

~ Mista pro zaté€eni kolem roh( apod.

12 tydnd, ale nejpozdéji
kalendaini tyden ....

| Elektrika

Nainstalujte v misté instalace elektrické pfipojky. .
Dimenzujte priifez vedeni a ji§téni podle zakonnych |
ustanoveni. ‘,
Zajistéte provedeni nezbytnych praci pro vzdalenou -
spravu. ‘

Respektujte prosim: V nékterych instalagnich varian-
tach, napf. kdyZ je laserovy pfistroj instalovan ve vétsi
vzdalenosti od stroje, potfebuji zakladni stroj, laserovy
piistroj a chladici agregat laseru kazdy svoji samostat-

: nou elektrickou pfipojku.

12 tydnd, ale nejpozdéji
kalendaini tyden ....

PFivod plynu

Postarejte se o instalaci pfivodu laserového a
fezného plynu az k mistu instalace.

Stanoveni zpUsobu pfivodu plynu (lahve, svazky
lahvi, zasobnik na plyn).

- Obstarejte potfebné armatury.

Spolecné s dodavatelem plynu: Koncipujte vedeni
plynu.

B1238c¢cs
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Co musi ucinit zakaznik?

Instalace na podstavec

Automatizace

3. Misto instalace

Pro odbornou pomoc, zejména pokud jde o vlastnosti pod-
kladu, se prosim obratte na stavebniho statika. Pfedejte staveb-
nimu statikovi kapitolu "Misto instalace" a instalaéni plan.

Pokud se zasobovaci agregaty stroje jako napf. chladici agre-

géat, kompakini odprasovac nebo skiffiové rozvadéée ustavi na

jeden podstavec, musite dbat nasledujicich bodd:

» Podstavec neni soudasti dodavky stroje.

»  Podstavec musi byt podle platnych norem a narodnich pred-
pisti bezpeéné pochlzny.

»  Unikajici voda, olej nebo jiné provozni latky se museji vhod-
nym zplsobem zachycovat.

= Pokud nebyla dohodnuta pfeprava stroje na misto ustaveni
firmou TRUMPF, zodpovida provozovatel za celou instalaci
véetné pfepravy napajecich agregatl na plosinu.

Pokud je laserovy pfistroj nainstalovan na podstavci, musi byt
vzato v Uvahu zatiZzeni vibracemi.

Upozornéni

U stroj0 s automatizaénimi komponenty: Viz podminky instalace
automatizaénich komponent.

3.1 Prostorové pozadavky

Uspofadani soucasti a potfebné misto pro instalaci zafizeni jsou
zdokumentovany v instalaénim planu firmy TRUMPF.,

Stroj Celkova délka | Délka
sbhérnych kon- " “segmentt
tejner: mm
mm
TrulLaser 1030, 3030, 5030 1465 732
Trulaser 1040, 3040, 5040 2010 1005
TruLaser 1060, 3060, 5060 2010 1005
Trul.aser 3080 2010 1 1005 :
Potfeba mista segmentl pfi dvoudilném provedeni sbérnych Tab. 2-2
kontejner(

3.2 Vlastnosti podkladu

Kvalita vyrabé&nych dill je zaruena pouze tehdy, pokud viast-
nosti podkladu odpovidaji pozadavkiim TRUMPF.

B123%c¢cs
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Dilatacni spary

Pruzné ulozena podlahova

deska

mérfenych bodd nesmi byt mira prohlubné vétsi nez tolerance
rovinnosti.

1 srovnavaci lat 11 vzdalenost méfenych bodu

2 Ubé&Znd pfimka srovnavaci laté t1 mira prohlubné

3 plocha

Metoda méfeni pro zjisténi mér prohlubné Fig. 65581

®»  Po celé instalani ploSe se nesmi nachazet dilataéni spary.

-V prostoru plsobisté bfemene a jeho okoli zahrnujiciho
min. 1.0 m (3 ft) se nesmi nachazet zadna spara jakého-
koli typu.

-V oblasti hmozdinkového otvoru/bodu zatizeni automati-
za¢ni komponenty musi byt vzdalenost k nejbliz§imu
okraji betonové podlahy minimalné 300 mm (12 in).

Kvalita podkladu

Upozornéni

Podlaha musi byt olejotésna.

Vyztuz z betonarské oceli nasledujicich viastnosti:

— Charakteristicka jmenovita hodnota: f, 2435 N/mm?2.

=~ Modul pruznosti: Eq 2200 000 N/mm?2.

= Horni kfizové vyztuzeni kaZzdych 3.7 cm?/m.

— Dolni kfizové vyztuZzeni kazdych 3.7 cm2/m.

- US specification: 2 layers of #5 rebar, spaced 12 in on

center, on both the top and bottom faces and oriented in
both the longitudinal and transverse directions.

s Pruzné uloZeni podlahové desky na podkiadu s minimalnim
modulem uloZeni kg 25 MN/m3 (spragova hlina).

Upozornéni

Pokud nejsou dané poZadavky spinény ¢&i dojde k pouziti skla-
dové techniky, musi byt zasadné proveden vypodet stavebnim
statikem.

B1239cs
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TruFiber-4001 (FD43)

400 (882)

Cast zafizeni Stroj/soucasti Hmotnost kg (ib) Rozlozeni hmotnosti
Laserovy pfistroj Viechny 500 (1102) Hmotnost je rozdélena na 4
TruDisk 4001 plochy.

Laserovy pfistroj

TruDisk 6001

Laserovy -pfistroj V8echny 560 (1235) Hmotnost je rozdélena na 4
TruDisk 8001 plochy.

Laserovy. pfistroj VSechny 670 (1477) Hmotnost je rozdélena na 4
TruDisk 10001,:12001 plochy.

Laserovy. pfistroj Vechny 1300 (2866) Hmotnost je rozdélena na 4
TruDisk 24001 plochy.

Laserovy . pfistroj Vsechny Hmotnost je rozdélena na 4

plochy.

Max.-hmotnost vyméniku
palet v&. dvou-palet se
vS§emi opérnymi lidtami a
(2x) max. hmotnost obrobku

TruL.aser 3030

cca 4600 (10141)

Trul.aser 3040

cca 7100 (15653)

TruLaser 3060

~ cca 10850 (23920)

Hmotnost je rovnomérné roz-
loZzena na 4 plochy.

TruLaser 3080

~ cca 16220 (35759)

Hmotnost je rovnomérné roz-
loZena na 6 plochy.

Palety

TruLaser 3030

2 x 250 (2 x 550)

TruLaser 3040

2 x 370 (2 x 815)

TruLaser 3060

2 x 720 (2 x 1590)

Trulaser 3080

2 x 740 (2 x 1630)

Opérné listy -na jednu
paletu: (paleta osazena z
50 %)

TruLaser 3030 150 (330)
TruLaser 3040 200 (441)
TruLaser 3060 © 840 (1410)
Trul.aser 3080 - 400 (882)

B1239cs
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Cast zafizeni Strojisoucasti Hmotnost kg (Ib) Rozlozeni hmotnosti :
Chladici agregat laseru (s RL14/0TK . 520 (1146) Okrajova zéna pfebirad hlavni
chladici vodou) RL16/0SK, RL16/0TK zatéz
RL20/0SK - 503 (1109) Okrajova zéna pfebird hlavni
: zatéz
RL16/0TK 29°C - 634 (1398) Okrajova zéna pfebird hlavni
RL12/0TK 29°C ﬁ zatéz
taifun.k500L/2 :
MCWL-220TR 29°C
MCWL-220DTR - 515 (1135) Okrajova zoéna pfebira hlavni
zatéz
MCWL-250DTR 630 (1389) Okrajova zéna prebira hlavni
zatéz
MCWL-500DTR © 955 (2105) Okrajova zo6na prebira hlavni
; zatéz
MCWL-700DTR 1460 (3219) Okrajova z6na pfebira hlavni
; zatéz
RL20/0TK, 907 (2000) Okrajova zéna pfebira hlavni
RL27/0TK, RL32/0SK zatéz
RL25/0SK | 673 (1484) Okrajova zéna pfebira hlavni
) zatéz
RL33/0SR 765 (1687) Okrajova zbéna prebird hlavni
zatéz
RL60/0SR, RLB0/OTR | 1018 (2244) Okrajova zéna pfebira hlavni
: zatez
faifun.k250L 29°C - 440 (970) Okrajova zona prebird hlavni
f zatéz
Chladici agregat Eco.Cooler | BZ50 1339 (2952) Okrajova zéna pfebira hlavni
(s chladici vodou) ‘ zatéz
Oddélovaci transformator Vsechny | 443 (977) Okrajova zona pfebira hlavni
; zatéz
RotoLas (volitelné vyba- Viechny . Podpérné téleso, tfi- -
veni) skiiri opéry vnéjsi - metrova varianta: 350
véetné max. hmotnosti - (770)
trubky Podpémé taleso,
Sestimetrova varianta:
- 450 (992)

Tab. 2-5

3.4 Zatizeni vibracemi

V bezprostfednim okoli zafizeni mohou mit vnéjsi vlivy za néasle-
dek kmitavé namahani. Kmitavé namahani mize ovliviiovat kva-
litu obrobkd.

Vné&jsimi vlivy jsou napf.:
®»  Vysokozdvizny vozik, pozemni dopravni prostfedky atd.

= |nstalace resp. demontaz dalSich strojii v bezprostfednim
okoli zafizeni.

= Provoz strojl vyvolavajicich chvéni, napf. razicich listi atd.

B1239cs
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Teplota Maximalni provo,zni teplota do +27 °C (;51 °F) pfi max. 100 % relativni vhikosti vzdu-
+40 °C (+104 °F) (Standard) chu do :
40 °C (+104 °F) pfi max. 48 % relativni vhikosti vzdu-
chu
Maximalni provozni teplota do +30 °C (+86 °F) pfi max. 95 % relativni vhlkosti vzdu-
. +45 °C (+113 °F) (Rozsifené) chu do ;
i +45 °C (+113 °F) pfi max. 42 % relativni vhikosti vzdu-
chu :
Minimaini provozni teplota 410 °C (+50 °F)
Vypnuty stroj na misté instalace +5 °C (+41 °F) do +45 °C (+113 °F)
Druh kryti Laserovy pfistroj . IP 54 pfi zavienych dvefich a krytech

Podminky prostredi

stroje s laserem TruDisk

Tab. 2-6

Teplota Maximalni provozni teplota do +30 °C (+86 °F) pfi 95 % relativni vihkosti vzduchu
+45 °C (+113 °F) (Standard) do +45 °C (+113 °F) pfi 42 % relativni vihkosti vzduchu
Minimalni provozni teplota - +5 °C (+41 °F)
Vypnuty stroj na misté instalace +5 °C (+41 °F) do max. 55 °C (+131 °F)

Druh Kkryti Laserovy pfistroj 1P 54

Podminky prostredi

Chlazeni skrifiového

stroje s laserem TruFiber

rozvadéce

Tab. 2-7

Chlazeni fizeni je provedeno v uzavieném rozvadéci pfes chia-
dici okruh stroje. Tim je zaji$téna maximalni ochrana sou&asti

proti necistotdm a prachu. KdyZ jsou oteviena dvifka skiifiového
rozvadéée, je chiazeni vypnuté.

KdyZ je oviadaci panel integrovan do ochranné kabiny, uskuteg-
fiuje se chlazeni fizeni pres ventilator na zadni strané ovlada-

ciho panelu.

Upozornéni

VIhké prostory nejsou vhodné pro provoz fizeni, protoZe mize
dojit zejména na stykaCovych a reléovych kontaktech ke korozi
a vlivem toho k porucham fizeni.

Rosny bod

Aby se zabranilo tvorbé kondenzatu, je nutné aby podminky pro-

stredi lezely v uréitych mezich.

Pfi provozu laserového pfistroje se musi hodnoty nachazet v
réamci $edé plochy v diagramu rosného bodu.

Cim vice se priblizuiji podminky prostfedi meznim hodnotam zna-
zornénym na diagramu, tim del§i mlze byt doba rozb&hu
odvih&ovale vzduchu.

B1239cs
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Vedeni odpadniho vzduchu

vyCidtény vzduch kompakiniho odpraSovace pfivadét zpét do
vzduchu v mistnosti.

Vedeni odpadniho vzduchu musi byt v nasledujicim provedeni:

* Max. dvé trubkova kolena 90° (polomeér = primeér x 1.5).
= Max. délka: 10 m (33 ft).

Kompaktni- odprasovac Pramér_trubky
Camfil MF8.5 A2, MF8.6 A2 315 mm (12.4 in)
Camfil MF8.8 A2 355 mm (14 in)
Camfil Entry 1500, 2000 315 mm (12.4 in)
Kaitian KTQG-3 KQ 315 mm (12.4 in)
Tab. 2-8
Upozornéni

U jinych konfiguraci zasadné musi byt pfizvan vyrobce vétrani
nebo vyrobce kompakiniho odprasovaée. V kazdém piipadé
nesmi max. odpor pfekroéit 100 Pa (0.0145 psi).

3.7 Kabelové lavky pro laserovy
svétlovodny kabel

Upozornéni

Laserovy svétlovod musi nainstalovat servisni technik.

Pokud laserovy pfistroj neni umistén pfimo vedie stroje a lase-
rovy opticky kabel (LLK) je del§i neZz 20 m (787.4 in), plati nasle-
dujict:

s |aserovy svétlovod musi byt z mista instalace laseru veden

aZ ke stroji po kabelové lavce. Provozovatel musi namonto-
vat kabelové lavky pfed dodanim stroje.

= Provedeni kabelovych lavek:
- Sitka kabelovych lavek 250 mm (10 in).

~ Pouzivejte z jedné strany oteviené kabelové lavky s
mustky, do kterych Ize kabel pfi instalaci snadno vloZit
ze strany a upevnit,

- Rohové dily a pfechody vytvorte tak, aby byl dodrZen
minimalni polomér 200 mm (8 in).
= Mezi LLK a kabely nizkého napéti musi byt vzdalenost mini-
malné 50 mm (2 in).
= LLK nesmi byt spoleéné na jedné kabelové lavce s kabely
vysokého napéti.

= P¥j pouZiti kabelovych lavek bez mistk( musi byt LLK upev-
nén stahovacimi pasky.

B1239cs

Misto instalace - Verze 5 2-17



1 Vana pro zachyceni unikl

1500 mm
60 in

|

Instalace podstavce

VYSTRAHA

Stfecha na ochranu pfed povétrnostnimi vlivy s vanou pro zachyceni Unika. Fig. 81743

U chladicich agregatli mize v pfipadé poruchy dojit k tniku
vody nebo oleje. Pokud jsou chladici agregaty umistény na pod-
stavci, je ohroZzena oblast pod podstavcem.

Unikajici chladici voda nebo olej!

Hrozi poskozeni €i zni€eni stroju, zafizeni nebo
vestavénych souéasti pod podstavcem.
> Podstavec musi byt konstrukéné proveden tak, aby se unika-

jici voda nebo olej nemohly dostat do prostoru pod podstav-
cem.

Upozornéni

Volny prostor nad chladicim agregatem az po strop haly musi
mit minimaln& 1500 mm (60 in), aby byla zaji$téna dostateéna
cirkulace teplého odpadniho vzduchu z chladiciho agregatu.

3.9 Svételné podminky pro Sorting Guide

Sorting Guide pouziva kameru pro rozpoznani odebiranych
obrobkl. V této souvislosti jsou svételné podminky rozhodujici
pro spravné fungovani kamery a zpracovani obraz( systému.

B1239cs
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Organizacni

A VAROVANI

4. Pfivod plynu

Odborna plynova instalace je zakladnim predpokladem pro bez-
problémové uvedeni zafizeni do provozu a pro jeho bezporu-
chovy provoz. Nasledujici oddil je proto tfeba vcas predat podle
pomUcky pro planovani povéfenému podniku specializovanému
na primyslové plyny.

Pro rizné pomocné procesy je nutné pfipojeni a pfichystani
feznych plyn dusiku a kysliku, nezavisle na zvolené metodé
fezani.

Upozornéni

= Ddlezité doporuceni od firmy TRUMPF: Provozovatel by se
meél v souvislosti s pfivodem plynu kontaktovat svého doda-
vatele plynu.

= |nstalace musi byt provedena kvalifikovanym podnikem pro
pramyslové plyny. Odborny podnik se schvalenim od DVGW
(Deutsche Vereinigung des Gas- und Wasserfaches -
Némecky plynarensky a vodarensky svaz) resp. plynoinstala-
tér a vodoinstalatér neni vhodny.

=V kazdém pfipadé je nutno respektovat pfislusné normy.

= Pokud z divodu dodavky ve Standard, opci nebo mistnich
danych skute¢nosti nemohou byt spinény veskeré poza-
davky na Cistotu plynu, nainstaluje Technicky servis pfi uve-
deni do provozu pfedfazeny filtr. K montazi je na sténé
potfeba plocha cca 60 x 30 cm zajisténa zakaznikem. Jako
moznost je k dispozici také dovybaveni prediazeného filtru.

= Pro rlzné druhy zasobovani dusikem lze také pouZit genera-
tor dusiku zajistény zékaznikem. K tomu ucelu musi byt
respektovana technicka informace "Generatory dusiku" (Tl
generatory dusiku, T1160).

Nebezpeci zkratu nebo pozaru pfi vedeni plynu spoleéné s
elektrickymi kabely!

> Neinstalujte plynové vedeni do spoleéného kanalu s elektric-
kym vedenim.

> Plynové vedeni vedte samostatné az k pfipojce na stroji.

41 Cistota

; Rezny plyn | Cistota

| Kyslik (O2) 35 99.95 obj.-%

' Dusik (No) 5.0 (viz "Pouziti  99.999 obj. % (viz "Pou-
1 dusiku s | Ziti dusiku s nizkym stup-
; nizkym stup- ném Gistoty")

1 ném Cistoty")

B1239cs
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Specifikace regulace tlaku

(o7 N2

Vstupni tlak bar (psi) 0 - 200 (0 - 2900) 0 - 200 (0 - 2900)

Max. pfip. vystupni tlak bar (psi) = 25 (363) . 40 (580)

Minimalni objemovy pritok (pfi m3/h 200 (118) 200 (118)

normalnich podminkach) (cfm)

Jiné pozadavky - : Vhodné pro kyslik; bez oleje a Prosté oleje a tuku

" tuku
Zasobovani feznym plynem: Specifikace regulace tlaku Tab., 2-10
Upozornéni

V kazdém pfipadé musi byt na pfivodni jednotce nainstalovano
tlakové zajisténi prostfednictvim specifikovanych regulator(
tlaku. Regulatory tlaku musi byt zajistény proti max. vstupnimu
tlaku (vlastni zabezpeceni).

4.3 Privod rfezného plynu ze zasobniku
na plyn

»  Pocinaje spotfebou plynu (objem pfi normalnich podmin-
kach) cca 200 - 400 m? (0.7 cfm - 1.4 cfm) za tyden je pro
spolehlivé zasobovani plynem vhodna zasobni nadrz.

= Optimalni velikost zasobniku se fidi podle odebiraného
mnoZstvi a podie mistnich podminek.

»  Dohoda s dodavatelem plynu je nutna.

Pro vysokotlaké fezani dusikem plati:

®»  Mezi zasobnikem na plyn a strojem nesmi byt za stanici na
regulaci tlaku pouzit odbérovy regulator tlaku.
»  Mezi zasobnikem na plyn a strojem musi byt na konci

potrubi, tzn. na vstupu do stroje, zabudovan uzaviraci
kohout.

B1239cs
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Trubky

1 Misto pfipojeni fezného plynu na stroji

Fig. 70414

Pro potrubi plati nasledujici pozadavky:

= Pouzit bezedvé médéne trubky prosté oleje a tuku, odpovida-
jici kvalité béZnych trubek pro chladici a klimatizaéni tech-
niku.

= Zpracovavat trubky prosté oleje a tuku.

®* Na Sroubovych spojenich pouzivat §roubeni se svérnymi
krouzky Swagelok (nebo konstrukéné stejna Sroubeni se
svérnymi krouzky z mosazi). Nelze pouzit systémy s lisova-
cimi tvarovkami (Pressfitting).

®»  VSechna utésnéni provést pomoci plochého tésnéni.

»  Tésnici prostfedky, jako napf. tekuty teflon, tésnici spreje,
maziva, mazaci pasta, konopi nebo kluzné prostfedky se
nesméji pouzivat.

= Trubky z uSlechtilé oceli jsou povoleny, ovéem nejsou nutné.
PFi pouziti trubek z uslechtilé oceli je tfeba pouZivat §rou-
beni z uslechtilé oceli.

» Pfi pfepravé a skladovani konce trubek bezpeéné uzavrete,
aby se zabranilo znegisténi.

®=  Hydraulickd hadicova vedeni nesplfiuji pozadavky, protoze
vétdinou nejsou bez Castic nedistot.

1 Nadrz na plyn s vyparnikem

8

5 Pfipojeni stroje $roubenim se A
svérnym krouzkem

Instalace nadrze (zakaznik)

2 Hlavni napajeci rad Flexibilni pfivodni vedeni B Instalace trubky (zakaznik)

3 Misto odbéru 7  Stroj C Rozsah dodavky od TRUMPF

4 Pfipoj na strané zakaznika

Pffvod plynu Fig. 75434
B1239cs Pfivod plynu - Verze 5
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Max. tlak fezného ‘ bar (pSI)
plynu ‘
Objemovy prutok ‘ m3/h
(objem pfi normalnich (cfm)

podminkach) 5

Podminky na misté prlpOjenI na stron o

Odhad spotieby fezného
plynu

Spotfeba fezného plynu

Typ trysky

‘MPrumer trysky d -

“Vzdalenost trysky s

‘ Tlak fezného plynu p
Min. vstupm tlak (dynamlcky tlak)

Fosi N, Dalsi fezny Stlageny
plyn (volitelné vzduch jako
vybaveni) fezny plyn
(volitelné vyba-
venl)
12 (174) 25 (364) 5 (364) 6 (87)
| 50 (29.4) 98 (58) | 98 (58) | 35 (20.6)
120 (71)8 3 T
' | - Tab. 215
4.6 Spotreba fezného plynu

Spotfeba fezného plynu zavisi na nasledujicich faktorech:
= Primér trysky.

= Tlaku rfezného plynu.

®  Dobé fezani laserem.

Pro pfiblizny odhad spotfeby fezného plynu, kterou Ize o&eka-
vat, jsou nize uvedeny spotfeby dosazené pfi fezani s dusikem
a fezani plamenem. Diferencovany odhad spotieby pro urgité
druhy a tloustky materialu umoznuji pfislusné sbirky dat stroje.

V nasledujicich tabulkach jsou uvedeny pfislu§né maximalni hod-
noty spotreby.

| (viz "Podmlnky Vv misté pfipojeni na strOJl" S. 2-26)

«Spotreba fezného plynu Vit (objem pfi normalnich

podmmkach)
Spotreba rezneho plynu

0, i e WNz
i 'EAU 100 EAA27  EAQ75
mm 10 27 27
mm 0.5 max. 4.0
bar (psi) 11 (160) 6 (87) 20 (290)
bar (psi) 15 (220) 8 (116) 28 (390)
m3h (cfm) 69 (40.6) 0 (29.4) 80 (47)
7 7 Tab. 2-16

5 Objemovy pritok vyplyva ze zvoleného maximalniho tlaku fezného
plynu a uvedeného primeéru trysky.

6 BrightLine fiber
Trysky s nejvys$si spotfebou

B1239cs
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Pfipojeni a zasobovani
plynem

Podminky

Symbol v instalaénim planu

Pripojka stlaceného vzduchu

4.9 Integrovany Gas mixer (opce)

Pro fezny paket Gasmix lze s Gas mixerem vytvaret dalsi fezny
plyn jako smés kysliku a dusiku. Typické pouzivani je pfi podilu
kysliku 3-5 %.

Predpoklady

= Gas mixer Ize pouzivat pfi vykonu laseru od 12 kW.
= |nstalace opce "PFipojeni dal$iho fezného plynu".

Zvlastnosti a upozornéni

®  Procesni parametry, které jsou dany TRUMPF k dispozici s
technologickymi tabulkami, predstavuji zakladni hodnoty,
které je mozné upravit pfi kolisajici kvalité materialu.

= Rezné plochy jsou z divodu pfivadéného kysliku potazeny
vrstvou oxid(l.

®  Ohledné zasobovani plynem a také provedeni vedeni plynu
a pfipoju plynu plati nadale ustavovaci podminky stroje.

Pro zasobovani kyslikem je potfeba pfipravit separatni pfipojeni
s koncem z médénych trubek (viz "Fig. 75434", s. 2-25) a (viz
"Tab. 2-14", S. 2-26).

K tomu u€elu musi byt pfipraveno separatni kyslikové spojité
zafizeni (jmenovity tlak 40 bar) se stacionarni prepinaci a odleh-
Covaci stanici a vlastni proplachovani plynem.

®  Tlak kysliku musi byt nastaven na minimalné 30 bar.

m  Spotfeba fezného plynu je pro dusik kolem max. 120 m¥h a
pro kyslik kolem max. 4 m3h.

4.10 Privod stlaceného vzduchu

©

V misté odbéru stlaceného vzduchu musi byt nainstalovan uzavi-
raci kohout s moznosti odvzdusnovani.

Fig. 11140

Pfipojka stlateného vzduchu musi byt bezprostfedné pred pfipo-
jenim zaji$ténym provozovatelem vybavena ruéné ovladanym
3/2cestnym ventilem s odvzdu$nénim na strané stroje.

B1239cs
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U této opce se li§i hodnoty nasledovné:

Potfebny. tlak sité

min. (dyna-mmu
micky) 15 bar
(218 psi)

max. (staticky) 18 bar
(261 psi)

Primérna vys$si spotfeba pfi fezani stlage-

nym vzduchem (voliteiné vybaveni)

cca 129 m¥h (76 cfm) |

Hodnoty pfipojeni a spotfeby

Tab. 2-21
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= Dalsi informace ke specifikaci hlavniho spinace naleznete
v Navodu k provozu laserového zafizeni.

Pripojné hodnoty

Upozornéni

= Nepiipustné kolisani napéti ohrozuje bezporuchovy provoz
strojli a snizuji jejic vykon. Nezbytny je stabilizator napéti.

®  Rozsah tolerance se vztahuje ke kratkodobym vykyvim. V
pfipadé trvale nepfipustnych vykyv(i se musi zavést opatieni
pro stabilizaci sit&. Tato opatfeni je tfeba projednat s dodava-
telem energie.

= Stroj obsahuje vysoce dynamické komponenty, které maji
ucinky na pfikon. Vysoce dynamické komponenty vyzaduji
dynamicky reaguijici elektrickou sit. Predpokladem pro elek-
trickou sit' je nizkoohmovéa impedance a dostateény zkratovy
vykon. Smérné hodnoty: Pretizitelnost pro 0.5s s 200 % pfi-
konu.

m  Zvlasté u elektrickych siti s nizkym sitovym napétim (napf.
200 V nebo 208 V) museji byt dodrzeny smérné hodnoty.
Vyskytujici se proudy jsou zde dvakrat tak vysoké nez u
elektrickych siti se 400 V nebo 460 V.

= Opatieni a pozadavky museji byt odsouhlaseny s dodavate-
lem el. energie nebo s poskytovatelem vybaveni sité.

i Jmenovitréwrrlia;?)éti Frekvence
| 400 V £10 %1 50Hz:1%
| 460 V +10 %/=5 %12 0Hz:1%

Jmenovité napéti a frekvence
Upozornéni

Jmenovité pfikony pro pfislusny zplsob napajeni proudem jsou
zobrazeny v nasledujicich tabulkach.

| Provedeni éiroje

Stroj s vyko'nkem laseru do 12 KW |

(se standardnim chladicim agrega-
tem)

' Stroj s vykonem laseru do 12 KW
(s Eco Cooler)

Pripojné hbanstyr (R
Jmenovité pfikony pro stroje s TruDisk 4001 az 12001: (viz "Tab. 2-24",
S. 2-35)

Jmenovité pnkony pro strrojewsr TruDisk 1 0001 a 12001 a Eco Cooler: (viz |

| "Tab. 2-25", S. 2-36)

11 Je-li jmenovité napéti 380 V nebo 415 V pii 50 Hz, je nutné zjistit tole-
ranci vedeni. Pokud je tolerance mezi 360 V a 440 V, neni oddélovaci
transformator zapotrebi.

12 Tato specifikace odpovida normam American National Standard (ANSI)
C84.1, tabulka 1 "Rozsah napéti A".
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Jmenovité prikony pro stroje s TruDisk 4001 az 12001:

TruDisk
nebo
TruFiber
4001

TruDisk
6001

TruDisk
8001

TruDisk
10001

TruDisk
12001

Pfikon stroje s automatizaci
véetné laseru a chladiciho agre-

gétu (zdanlivy pFikon)!3

39 kVA

47 kVA

56 kVA

63 kVA

74 kKVA

Jisténi (IEC)
»  pii 400 V
*  gl/gG (typ pojistky)

63 A

80 A

100 A

100 A

125 A

Jisténi (NEC)
= pfi 460 V
= RK1/Class J (typ pojistky)

60 A

80 A

100 A

100 A

100 A

Pfikon stroje s automatizaci a
laserem, bez chladiciho agregatu
(zdanlivy pfikon)

32 kVA

38 kVA

45 KVA

50 kVA

§6 kVA

Jisténi (IEC)
" pii 400 V
= gl/gG (typ pojistky)

63 A

63 A

80 A

80 A

100 A

Jisténi (NEC)
= pfi 460 V
=  RK1/Class J (typ pojistky)

60 A

60 A

80 A

80 A

80 A

Prikon stroje s automatizaci, bez
laseru a chladiciho agregatu
(zdanlivy pfikon)

22 kVA

Jisténi (IEC)
= pii 400 V
= gL/gG (typ pojistky)

63 A

Jisténi (NEC)
= pfi 460 V
»  RK1/Class J (typ pojistky)

60 A

Maximalni pfipustné pferuseni jme-
novitého napéti [ms]

k tomu viz EN 60204, ¢ast 1, bod 4.3.2, Napajeni stfidavym proudem

Pfipojné hodnoty

Tab. 2-24

13 V hodnotach je pro automatizaci obsazena pausdalni hodnota 10 kVA.

B1239cs

Elektroinstalace - Verze 5

2-35



TruDisk 24001 Jmenovité pfikony stroje TruDisk 24001 a standardni chla-

dici agregat:

TruDisk
24001

Pfikon stroje s automatizaci a chladicim agregatem, bez kVA 58

laserového pfistroje4

Jisténi (IEC) A 100

= pfi 400V

» gl/igG (typ pojistky)

Jisténi (NEC) A 100

= pii 460V

= RK1/Class J (typ pojistky)

Pfikon stroje s automatizaci, bez laserového pfistroje a kVA 22

chladiciho agregatu

Jigténi (IEC) A 63

= pfi 400 V

= gl/gG (typ pojistky)

Jisténi (NEC) A 60

= pfi 460 V

= RK1/Class J (typ pojistky)

Maximalni pfipustné pferuseni jmenovitého napéti . ms k tomu viz EN 60204, cast 1,

; bod 4.3.2, Napéjeni stfidavym

proudem !

Pfipojné hodnoty

Tab. 2-26

14 V hodnotéch je pro automatizaci obsaZzena pausalni hodnota 10 kVA.
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Chladici agregat s ohfevem

nadrze

Pro chladici agregaty, které jsou vybaveny ohifevem nadrZe,

plati nasledujici:

»  Chladici agregét je zapinan a vypinan vlastnim hlavnim spi-
nacem a provozovatel pro néj zajistuje samostatnou sitovou
pFipojku.

®=  Pfikon stroje se snizuje o pfikon chladiciho agregatu.

= Pfipojovaci kabel musi pfipravit provozovatel. Lze jej pfiva-
dét podstavcem chladiciho agregatu.

Prikon

Potfebna elekiricka energie, také spotifeba proudu, potfebny
proud nebo pfikon, je mnozstvi elektrické energie, které elek-
trické pfistroje pfeméni béhem definovaného ¢asového Useku.

Spotfebu energie lze vypodist z piikonu: Spotfeba ener-
gie v kWh = pfikon v kW x doba v h.

Piikon TruDisk TruDisk TruDisk TruDisk TruDisk TruDisk
. 4001 6001 8001 10001 12001 24001
Primérny pfikon ve kw13 15 17 19 21 33
vyrobg1s | |
Tab. 2-30

Pfipojna vedeni

Upozornéni

Prifez pfivodd musi uréit odbornik s elektrotechnickou kvalifi-
kaci, ktery pfipojeni provadi, podle existujicich podminek pro
vedeni pfivodt na misté (délka vedeni atd.). Maximalni prifezy
jsou uvedeny v nasledujicich tabulkach.

15 Hodnota popisuje pfikon stroje pii zapnutém paprsku na 50 % pfi
vyrovnaném rozdéleni mezi fezani uslechtilé oceli kyslikem a Fezani
stavebni oceli kyslikem.
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Proudovy chranic proti

pfimému dotyku

Ochranny vypinac proti
chybnému proudu proti

nepfimému dotyku

Svodové proudy

Pouzivanim vykonné elektroniky a pomoci ochrannych opatfeni
tykajicich se elektromagnetické kompatibility se mohou u pfipo-
jeni ochranného vodi¢e vyskytovat svodové proudy vétsi nez

10 mA. U sitové pfipojky je k dispozici pfisiusny vystrazny Stitek.
Podie lokalné platnych norem / predpist museji byt na strané
provozovatele zohlednény daldi pozadavky na elektrické vyba-
veni ohledné svodovych proud(l u ochranného vodite (PE).

Proudovy chrani¢c (RCD)

Upozornéni

= Zavisi na mistnim dodavateli elektfiny, zda je tfeba pouzit
proudovy chranig.

®  Na strané sité jsou povoleny pouze prodouvé chranice typu
B (universalné senzitivni, EN 50178/5.2.11.2; VDE 0160).

Ochranny vypina& proti chybnému proudu chrani pred chybnymi
proudy pfi pfimém nebo nepfimém dotyku.

V pfipadé, ze se pouziva proudovy chrani¢ proti pfimému
dotyku, je tfeba pouzit oddélovaci transformator (EN 50178
bod 5.2.11.1, VDE 0160). Dlvod: Konstrukci podminéné svo-
dové proudy &ini >30 mA.

V pfipadé, Zze se pouziva ochranny vypina¢ proti chybnému pro-
udu proti nepfimému dotyku, je tfeba jej zvolit podle svodového
proudu stroje.

Upozornéni

Ve vzécnych pfipadech mize v disledku poruch sité ze strany
provozovatele u vstupniho sitového filtru stroje dochéazet ke svo-
dovym proudiim vy$8im, nez jsou obvykle uvedeny. Sit a stroj
pak musi byt oddéleny oddélovacim transformatorem. Typické
svodové proudy jsou 300 mA.

TRUMPF doporuéuje nasledujici proudové chraniCe:

= fa. Dipl. Ing. W. Bender GmbH & Co. KG, Postfach 1161,
D-35305 Griunberg, SRN. E-mail:
-~ Typova Fada RCMA.

w fa. Doepke Schaltgerdte GmbH & Co. KG, Stellmacher-
strasse 11, D-26506 Norden. E-mail:

- Typova fada DFL 8 B SK.
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Pokyny k instalaci

Oddélovaci transformator
Pro oddélovaci transformator plati dokumentace vyrobce.

»  Uréete stanovidté. Stanovisté neni v instalaénim planu zakre-
sleno.

b Sitka d  Minimalni vzdalenost
h  Hloubka e Bezpeény odstup pro unikové
cesty
v Vyska
Potfebné misto a odstupy oddélovaciho transformatoru Fig. 101177
Vykon Sitka (8) Hloubka (h) = Vyska (v) Minimaini vzdale- Bezpecfnostni vzdale-
nost (d) nost (e)
30kVA . 807 mm (31 620 mm 1377 mm 100 mm (4 in) IEC: 800 mm (32 in)
63 kA A (24.5 in) (54 % im) NEC: 1070 mm (42 in)
90 kVA - 1157 mm 770 mm (30 1392 mm
125 kvA | (45.510n) 5/16 in) (54 % in)
160 KVA
Oddélovaci transformator - rozmérové ddaje Tab. 2-33

= Qddélovaci transformator umistéte tak, aby zlstal volny pfi-
stup pfes zaveSena dvifka na pfedni strané (dvitka s typo-
vym Stitkem). Dodrzujte minimalni vzdalenost pro tnikové
cesty:
- Podle IEC: 800 mm (32 in)

- Podle NEC: 1070 mm (42 in)

= Kvlli vyvijeni tepla dodrzujte po stranach a vzadu minimaini

vzdalenost 100 mm (4 in).
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5.3 Vzdalena sprava

Symbol v instalaénim planu

Vzdalena podpora pfes  Pfes vzdalenou spravu je navazano spojeni mezi strojem a Tech-
internet  nickym zakaznickym servisem.

Fig. 60416

Skfifnovy rozvadéc¢ stroje je k tomu vybaven boxem pro vzdale-
nou spravu.

Vsechny komponenty stroje interné komunikuji v oblasti sité
172.29.0.0/16. Pro pfipojeni stroje na sit provozovatele nesméji
byt pouzivany nasledujici IP adresy: 172.29.0.0 az
172.29.255.255.

Upozornéni

K pfipojeni stroje na interni sit provozovatele je tfeba zajistit
kabel LAN s konektorem RJ45.

Pro vzdalenou podporu pfes internet je v siti LAN provozovatele
nutné nasledujici:
= UDP port 500 a UDP port 4500, schvalené pro pfistup na
internet ze sité LAN.
- Pfistup z internetu do sité LAN provozovatele neni nutny.

- Komunikace probiha prostfednictvim obou schvalenych
UDP porti.

PoZadavky na sit' pro  Pro vzdalenou spravu uZivatele je nutna nasledujici konfigurace:

vzdalenou spravu 1) AN Port / 1 WLAN Port.

= FEthernet IEEE 802.3 10/100-BaseTX, RJ 45, Full Duplex,
Auto-MDIX.

5.4 Pripojeni na sit’

= Pokud ma byt zfizena VLAN (Virtual Local Area Network),
pouzijte jen (untagged) VLAN na bazi portu.

= Bezpelna komunikace pfes server Proxy je mozna jen
tehdy, kdyZ neni provadéna Zadna SSL Interception pres
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6. Provozni latky

6.1 Rezné plyny

Druhy plynu a jeho &istota: (viz "Pfivod plynu", S. 2-21).

6.2 Chladici voda (pro stroje bez
Eco Cooler)

v Poskozeni stroje a laserového pfistroje pfi pouziti vody z
VYSTRAHA vodovodu nebo znecisténé vody!

> Chladici vodu skladujte jen kratkodobé.

> Vodu prepravujte a skladujte v gistych plastovych nadrzich
(bez usazenin).

> Vyvarujte se kontaktu s vodou. Cizi latky (vyjma ochrannych
prostfedkl proti fasam a proti korozi) ovliviiuji kvalitu vody.

> Pomocna zafizeni na doplriovani vody, jako &erpadla,

hadice nebo uzaviraci kohouty, pouzivejte vyluéné pro
zachazeni s chladici vodou.

Potfeba chladici vody pfi  Pfi uvedeni stroje do provozu se v&echny chladici okruhy né&koli-
uvedeni do provozu krat vyplachuji a pak pini chladici vodou.

' Varianty ARl ~ Pottebné mnozstvi vody pfi uve-
deni do provozu
in | (gal)
Stroje s TruDisk 4001, 6001, 8001, 10001, 12001 1000 (264)
' Stroje s TruDisk 24001 | 2500 (661)
Potfeba chladici vody pfi uvedeni do provozu Tab. 2-35
Pozadavky | Chladici voda - Viastnosti :
| Metoda upravy Deionizovana voda (DI
‘ voda).

} Ke ziskani deionizované
‘ vody je nutné pouzivat
i pouze vodu jakosti pitné

vody.
' Vodivost &erstvé napinéné vody g« 107';7173/crﬁ ' a
| Maximalné piipustny obsah uhli¢itanu méné nez 100 mg/lr
‘ Barva 'bezAbrarviér o N
| Zakaleni Zadné
| Zapach ' bez ‘zérpachu
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Smé8ovaci pomér zavisi na teploté v misté instalace.

' Teplota do -15 C (5°F) ~ do -24 C (11.2°F)
. Hmotnostni procento 30 ‘ 40
1 vV % ‘
| Objemové procento 27 35
v % |
SmésSovaci pomeér Tab. 2-38

6.3 Chladici voda (pro stroje s
Eco Cooler)

v/ Poskozeni stroje a laserového pfistroje pfi pouziti vody z
VYSTRAHA vodovodu nebo znecisténé vody!

> Chladici vodu skladujte jen kratkodobé.

> Vodu prepravujte a skladujte v Cistych plastovych nadrzich
(bez usazenin).

> Vyvarujte se kontaktu s vodou. Cizi latky (vyjma ochrannych
prostfedkll proti fasam a proti korozi) ovliviiuji kvalitu vody.

> Pomocna zafizeni na dopliiovani vody, jako Cerpadia,

hadice nebo uzaviraci kohouty, pouzivejte vylu¢né pro
zachéazeni s chladici vodou.

Potfeba chladici vody pfi  Pfi uvedeni stroje do provozu se v8echny chladici okruhy nékoli-
uvedeni do provozu krat vyplachuji a pak pini chladici vodou.

' Varianty B Chladici okruh | Potfebné mnozstvi |
vody pfi uvedeni
do provozu
in | (gal)
Stroje s Eco Cooler (s TruDisk 10001, Stroj a laser 1000 (264)

120014a;280011) Volny chiadié 22 (6)

Chladici okruh 43 (11) 7

Potfeba chladici vody pfi uvedéhi do prO\;oWZU

“Tab. 2-39
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Volny chiadi¢ Ize instalovat jak ve vnitfni tak i venkovni
oblasti. Pfi venkovni instalaci musi byt pfipraveno potrubi
Eco Cooler zajisténé zakaznikem.

» |nstalace na stfeSe musi byt zajisténa zakaznikem, ustavo-
vaci plochu je nutné podrobit statické kontrole.

= QOdstup od chladici jednotky a volného chladi¢e pfi instalaci
uvnitf zvolte tak, aby délka hydraulického a elektrického
vedeni nepfekrocila 3 m.

= QOdstranéni mezi Eco Cooler a volnym chladi¢em do 10 m
Ize provést pomoci hadicového rozvodu.

»  Pouzivejte hadicovy rozvod odolny v(ci ultrafialovému zafeni
nebo zajistéte, aby vedeni bylo chranéno pred ultrafialovym
z&fenim.

= Volny chiadi¢ musi byt pfi venkovni instalaci odborné nainsta-
lovan a ukotven, aby odolal zatizeni vétrem a jinym vliviim.
Je povinnosti provozovatele, volny chladi¢ pfipevnit podie
mistnich danych skuteénosti.

= Odstup od chladici jednotky a volného chiladie zvolte tak,
aby délka hydraulického a elektrického vedeni nepiekrogila
30 m.

=V nasledujicich pfipadech instalaci konzultujte se spoleénosti
TRUMPF, protoze se jedna o speciaini ustaveni:

- Délka vedeni pfeséhne 30 m.

- Vy&kovy rozdil mezi chladici jednotkou a volnym chladi-
dem je vice nez 12 m.

Pozadavky - volny chladi¢

KdyZ vzdalenost mezi Eco Cooler a volnym chladiéem prekrogi
10 m, musi byt nainstalovano potrubi s nasledujici specifikaci:

Sougast | Specifikace |
Trubka ™ Minimaini pozadavek: Nelegovana ocel (uhli- |
‘ kova ocel).

- DN50 (uvniti Cerna).

Kulovy kohout a hadi- | DN38 (na obou koncich)
cové vyvodky !

Dal8i material | Hadicové piipojky s uzaviracim ventilem k
. pInéni (na obou koncich vedeni).

Provedeni potrubi Tab. 2-42

Instalace chladiciho  Pokud se chladici agregat instaluje v prostoru s nebezpeg&im pro-
agregatu v promrzajicim  mrzani, musi se do chladici vody pfidat nemrznouci &isty ety-
prostoru  lenglykol.

Prostfedek na ochranu proti korozi zajituje pfi uvedeni stroje
do provozu provozovatel.

Ustavovaci plocha musi byt provedena tak, aby vytékajici smés
vody s etylenglykolem nemohla proniknout do pudy.
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7. Preprava

Musi se pfipravit a nasledné zrealizovat pfeprava zafizeni od
nakladniho automobilu na definitivni misto instalace.

Ustaveni stroje firmou  V nékterych zemich ma provozovatel moznost nechat firmou
TRUMPF TRUMPF provést pfepravu zafizeni z nakladniho automobilu az
na kone&né misto instalace, tak zvanou "pfepravu stroje na
misto ustaveni". Trasa pfepravy nesmi pfekroovat smiuvné
vyjednanou délku. Trasa pfepravy musi byt rovna, bez schodl a
bez ramp.

Pokud provozovatel povéfi pfepravou stroje na misto ustaveni
firmu TRUMPF, musi se provozovatel postarat jen o to, aby
trasa pfepravy vyhovovala nasledné uvedenym pozadavkim. O
v8echny ostatni body, které jsou nasledné uvedeny, vietné
pomocnych a transportnich prostfedk(l, se postara TRUMPF.

7.1 Priprava pfepravy
Pfed dodanim zkontrolujte nasledujici:

= Je pro pfepravu na misto instalace dostatek mista?
= Je podlaha pojizdna mimo jiné pro pancéfové valecky?

»  Jsou-li otvory vrat, vysky piekladd a vysky kabelovych lavek
dostadujici?

Pfepravni rozméry

Pii stanoveni trasy pfepravy k mistu instalace je tfeba prihlizet
k rozmérlm stroje uvedenym v instalaénim planu!

V nasledujici tabulce jsou uvedeny maximalni rozméry nejvét-
8ich komponent TRUMPF. Skuteéné rozméry jednotlivych kompo-
nent se mohou od téchto Gdaju lisit.

Cast zaFizeni Délka v mm (inch) | Sifka v mm (inch) Vyska v mm (inch)
Ram stroje TruLaser 3030 5630 (222) 3000 (118) 2130 (84)

Ram stroje TrulLaser 3040 6700 (264) 3630 (143) ' 2130 (84)

Ram stroje TruLaser 3060 9150 (360) 4000 (158) 2540 (100)

Ram stroje TruLaser 3080 - 11280 (444) 4200 (165) - 2700 (106)
Laserovy pfistroj TruDisk 4001 1375 (54) 925 (36) _ 1630 (64)

Laserovy pfistroj TruDisk 6001 B

Laserovy pfistroj TruDisk 8001 ‘

Laserovy piistroj TruDisk 10001, 12001 1820 (72) 1120 (44) 1675 (66)
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Cast zafizeni Délka v mm (inch) = $ifka v mm (inch) | Vy$ka v mm (inch) |
Kompaktni odprasovaé MF 8.8 1570 (62) 2100 (83) 2400 (95) ‘
PHiény pasovy dopravnik 5487 (216) 1528 (60) 1900 (35) )
Oddeélovaci transformator 11050 (41) 750 (30) 1400 (55)
RotoLas: skfifi opéry 3 m 2450 (97) 600 (24) 1200 (47)
RotoLas: skfifi opéry 6 m - 5700 (224) 800 (32) 1200 (47)
RotoLas: Vozik s kolecky 1600 (63) 850 (34) 1580 (62)

Rozmeéry soudasti v€. pfepravnich piipravki Tab. 2-44

Pfedpis pro pfepravu

Podrobné podminky pro pfepravu zafizeni Ize ziskat v transport-
nich pfedpisech s nasledujicimi Eisly vykresu:

"  TrulLaser 3030: 74011-1-8-A3210

= TruLaser 3040: 74011-1-8-A4220

= TrulLaser 3060: 74011-1-8-A6230

= TrulLaser 3080: 74011-1-8-A8230

Jedna kopie pfepravniho pfedpisu je pfi dodavce prilozen ke
stroji v prithledném obalu.

7.2 Schvalené pomocné prostredky

Upozornéni

s Schvélené pomocné prostfedky se musi zvolit s takovou nos-
nosti, aby bylo moZno bezpeéné pfepravit i maximalni bie-
meno.

Pokud si mistni poméry vynuti pouziti vét§iho momentového
ramena, musi se pouzit autojefab s véts§i nosnosti.

Jsou pfipustné nasledujici pomucky:

= Autojefab pro stroj a pfidavné agregaty. Doporucuje se hyd-
raulicky autojefab.

®  Halovy jefab.

» \ysokozdvizny vozik nebo pancéfové valecky (1 fiditelny a 2
pevné).

= Hydraulicky zvedak (vy$ka nasazeni: <30 mm (1.2 in)).

®=  Sochor s nastavcem (1 m (3.3 fi)).

vvvvv

palet s nasledujicimi hmotnostmi:

Komponenta Hmotnost v kg (Ib) |
Zékladni stroj Trul.aser 3030 - 7650 (16865)

Zakladni stroj TruLaser 3040 9285 (20470)

Zakladni stroj TruLaser 3060 13690 (30181)
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1. VWyloZte stroj z nékladniho automobilu autojefdbem.
2. Prepravte stroj na misto instalace halovym jefabem.

nebo

> Pokud neni na misté instalace k dispozici halovy jefab,
odstrafite zavésna oka k zajisténi na nakladnim voze
vedle nohou stroje, dokud je stroj zavéSen na zavésném
oku jefabu.
3. Chladici agregat, odsavani a laserové zafizeni Ize pomoci
vysokozdviZného voziku prepravit pfimo z nakladniho auto-
mobilu na misto instalace stroje.

Preprava komponent stroje

K soucastem stroje patfi zpravidla nasledujici souéasti:
®=  Chladici agregat

= Kompakini odpraSovac

= Dopravnik

Upozornéni

Chladici agregat musi byt pfepravovany prazdny a nastojato.

> Zavéste komponenty stroje za piislu$né prepravni drzaky a
pouzijte halovy jefab.
nebo

> Pfepravte komponenty pomoci vysokozdvizného voziku
pfimo z nakladniho automobilu na misto instalace.

Preprava laserového pristroje TruDisk

Laserovy pfistroj Ize pfepravovat pomoci zvedaciho voziku nebo
vysokozdviZzného voziku. Pfi tom je tfeba dbat na nasiedujici:

= P¥i pfepravé pomoci vysokozdvizného voziku: Laserovy
pfistroj se smi naklonit maximailné o 10°. Laserovy piistroj
chrarite protinarazovou rohozi. Zajistéte laserovy piistroj
proti spadnuti pfepravnim popruhem upevnénym na zdvizné
véZi vidlicového voziku.

= PFi pfepravé pomoci zvedaciho voziku: Zavedte zvedaci
vozik tak, aby se predni kolecka zvedaciho voziku nedoty-
kala plechové podlazky laserového pfistroje.
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2. Najedte zvedacim nebo vysokozdviznym vozikem podle
obr. 87661 pod laserovy pfistroj.

3. Pfi pfepravé vysokozdviznym vozikem: Zajistéte laserovy pfi-
stroj pfepravnim popruhem.
4. Nadzvednéte pfistroj a zahajte pfepravu.

1 Brzdy (4x)
Otoéna kolecka TruDisk

Fig. 91268

5. Po ustaveni laserového pfistroje pfipevnéte brzdy na vse-
chna 4 oto¢na kolecka.

Preprava laserového pristroje TruFiber

Laserovy pfistroj Ize pfepravovat pomoci zvedaciho voziku nebo
vysokozdvizného voziku. PFi tom je tfeba dbat na nasledujici:

= | aserovy pfistroj se smi naklonit maximalné o 10°.

= Laserovy pfistroj musi byt naloZzen na Siroké strané.

= Zajistéte laserovy pfistroj proti spadnuti pfepravnim popru-
hem.
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Nivelace stroje

Uvedeni stroje do provozu

7.4 Instalace stroje

Upozornéni

Stroj se nesmi spoustét na zem bez podlozek, jinak by mohlo
dojit k poSkozeni spodni strany rlznych komponent. Odstup
patek stroje od podlahy musi byt 2100 mm (3.94 in). Tato vzda-
lenost od podkladu musi byt zaru¢ena také béhem prepravy na
misto instalace.

= Pro postaveni a vyrovnani stroje na misté instalace jsou pfi
pouziti pancéfovych valeckll potfebné hydraulické zvedaky.

®  Stroj + vyménik palet na pancérovych valeCcich postavte
vedle vlastniho mista instalace.
Pokud to z prostorovych dlivodd neni mozné, bezpodmi-
nec¢né véas informujte Technicky zakaznicky servis. V tomto
pfipadé Ize stroj po dohodé na kone¢ném misté instalace
postavit na dodané instalaéni prvky.

»  Chladici agregat a kompaktni odprasovaé Ize odstavit na
koneé&né misto instalace, pokud nebudou prekazet pfi insta-
laci stroje.

7.5 Servisni prace technického servisu

Nivelaci stroje provadi technicky servis.

Uvedeni stroje do provozu provadi technicky servis. Uvedeni
stroje do provozu zahrnuje nainstalovani komponent podle insta-
laéniho planu, pfipojeni stroje k napajeni, instruktaz personalu a
kontrolu funkce stroje.
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