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PŘÍLOHA Č. 3.2 ZADÁVACÍ DOKUMENTACE
TECHNICKÁ SPECIFIKACE PŘEDMĚTU VEŘEJNÉ ZAKÁZKY
Identifikace veřejné zakázky a účastníka
	Název veřejné zakázky:
	KONSTRUKTPOL s.r.o. – Úspory energie – Pořízení laserů 

	Druh výběrového řízení:
	veřejná zakázka mimo režim zákona č. 134/2016 Sb., o zadávání veřejných zakázek (dále jen „ZZVZ“)

	Druh veřejné zakázky:
	dodávky



	Název účastníka:
	Klikněte sem a zadejte text.
	Sídlo účastníka:
	Klikněte sem a zadejte text.
	Kontaktní místo:
	Klikněte sem a zadejte text.
	IČO:
	Klikněte sem a zadejte text.

Tento dokument podepisuje výhradně osoba oprávněná zastupovat účastníka ve výběrovém řízení. 
Technická specifikace předmětu veřejné zakázky
Tento dokument stanovuje minimální požadované technické parametry předmětu veřejné zakázky – nové zařízení – profilový laser (dále jako „předmět veřejné zakázky“ nebo „zařízení“). V případě nejasností ohledně splnění určitého parametru může zadavatel po účastníkovi v rámci objasnění nabídky ve smyslu § 46 odst. 1 ZZVZ požadovat předložení produktových listů vyhotovených výrobcem nabízených zařízení (datasheets) nebo vzorků či modelů zařízení.
Zadavatelem vymezené kapacitní, kvalitativní a technické parametry a požadavky na předmět veřejné zakázky stejně jako hodnoty uvedené u těchto parametrů jsou stanoveny jako minimální přípustné. Účastníci proto mohou nabídnout zařízení, která budou disponovat lepšími parametry a vlastnostmi u funkcionalit zadavatelem požadovaných.
Účastníkem nabízené zařízení
Účastník u každé uvedené položky (řádku) tabulky uvede konkrétní nabízené technické parametry zařízení nebo u nevyčíslitelných požadavků uvede ANO/NE, tzn., zda zařízení splňuje nebo nesplňuje tento požadavek. Dále účastník uvede výrobce a typové označení nabízeného zařízení.
Pro to, aby nabídka mohla být posuzována a dále hodnocena, musí účastník splnit všechny zadavatelem požadované technické parametry zařízení.


Profilový laser (1 ks):
	Zadavatelem požadované min. technické parametry:
	Požadovaná hodnota
	Účastníkem nabídnuté technické parametry nebo ANO/NE – dle níže uvedeného:

	Optický systém měření nepřesností nekruhových profilů (uzavřených, otevřených i speciálních), který dokáže na základě změření reálného stavu řezaného materiálu kompenzovat nepřesnosti materiálu (torzní zkroucení, banánové prohnutí, odchylky tvaru profilu od nominálních hodnot).
	ANO
	Klikněte a uveďte ANO/NE
	Minimální průměr řezaného materiálu v automatickém režimu min. 12 mm
	min. 12 mm
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru
	Maximální velikost používaného profilu je pr. 140 mm
	max. 140 mm
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru
	Řezání otevřených a speciálních profilů 
	ANO
	Klikněte a uveďte ANO/NE
	Max. délka profilu 6 500 mm
	max. 6 500 mm
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru
	Max. délka dílu 4 500 mm
	max. 4 500 mm
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru
	Nosnost zásobníku pro profily min. 3,8 tuny
	min. 3,8 t
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru
	Aktivní podpěra řezaných dílů
	ANO
	Klikněte a uveďte ANO/NE
	3 místa pro vyložení kusů (dopředu/dozadu/na pás)
	ANO
	Klikněte a uveďte ANO/NE
	Příčný kovový dopravní pás pro vykládání krátkých dílů 
	ANO
	Klikněte a uveďte ANO/NE
	Optický systém vyhledávání svaru zvenku trubky bez potřeby manuálního seřízení  
	ANO
	Klikněte a uveďte ANO/NE
	Bezúdržbový pevnolátkový laserový zdroj s velmi nízkou spotřebou el. energie o výkonu min 3 KW
	min. 3 KW
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru
	Systém odsávání kabiny při řezání otevřených profilů, který zabraňuje zaprášení komponentů vnitřku kabiny 
	ANO
	Klikněte a uveďte ANO/NE
	Ovládací panel stroje v českém jazyce
	ANO
	.Klikněte a uveďte ANO/NE

	Laserová hlava s ochranným sklíčkem čočky
	ANO
	Klikněte a uveďte ANO/NE
	Zástavní prostor pro instalaci stroje v rozměrech max. 4 500 x 15 500 mm
	max. 4.500 x 15 500 mm
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru
	Automatická změna parametrů řezání (výkon laserového zdroje, tlak řezných plynů atd.) při změně rychlosti řezání 
	ANO
	Klikněte a uveďte ANO/NE
	Automatické přeseřízení stroje při změně programu
	ANO
	Klikněte a uveďte ANO/NE.
	Technologický odpad materiálu na konci tyče do max. 100 mm
	ANO
	Klikněte a uveďte ANO/NE
	Možnost zpracování tyčí bez odpadu na konci tyče
	ANO
	Klikněte a uveďte ANO/NE
	Stůl pro přední vykládání nařezaných dílů s motorizovaným pohybem odebíracích pásů
	ANO
	Klikněte a uveďte ANO/NE
	Efektivní odsávání a filtrace zplodin a prachu z pálení s výdechem uvnitř haly s hlukem a čistotou vzduchu na výstupu splňujícími hygienické normy
	ANO
	Klikněte a uveďte ANO/NE
	Bezpečnostní jištění celého pracoviště musí odpovídat současným normám platným v České republice.
	ANO
	Klikněte a uveďte ANO/NE
	SW pro snadnou a rychlou přípravu programů – off line
	ANO
	Klikněte a uveďte ANO/NE
	Sw. pro automatické vytvoření programů ze 3D modelů a sestav. Ze sestavy se automaticky vytvoří programy jednotlivých dílů.
	ANO
	Klikněte a uveďte ANO/NE
	Sw. pro přípravu výrobních dávek různých dílů přímo z kanceláře
	ANO
	Klikněte a uveďte ANO/NE
	Sw. pro řízení výroby (sledování průběhu zakázek) z kanceláře
	ANO
	Klikněte a uveďte ANO/NE
	Záruka min. 12 měsíců nebo 2.000 strojních hodin
	-
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru


	Instalace stroje do 5 pracovních dnů od dodání
	ANO
	Klikněte a uveďte ANO/NE
	Doprava na místo plnění, instalace a školení obsluhy
	ANO
	Klikněte a uveďte ANO/NE
	Nástup na servis do 24 hod od nahlášení závady zadavatelem
	max. 24 hodin
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru
	Schopnost dálkové diagnózy 
	ANO
	Klikněte a uveďte ANO/NE
	Návody k obsluze a údržbě stroje (manuály) v českém jazyce vč. prohlášení o shodě
	ANO
	Klikněte a uveďte ANO/NE


	Výrobce zařízení
	Klikněte nebo klepněte sem a zadejte text.
	Typové označení zařízení
	Klikněte nebo klepněte sem a zadejte text.
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