OPERACNI PROGRAM
TECHNOLOGIE A APLIKACE
PRO KONKURENCESCHOPNOST

PRILOHA C. 3 ZADAVACI DOKUMENTACE
TECHNICKA SPECIFIKACE PREDMETU VEREJNE ZAKAZKY

inek 1 Identifikace verejné zakazky a Ucastnika

Nazev verejné zakdzky: B.D.H. KOVO - energetické uspory — dodavka CNC
Druh zadévaciho fizenf: zjednodusené podlimitni fizeni

Druh verejné zakdzky: dodavky

Nazev Ucastnika: CNC-INAXES s.r.o.

Sidlo Uc&astnika: Béstviny 13, 518 01 Dobruska

Kontaktni misto: Nadrazni 219, 549 01 Nové Mésto nad Metuji

ICO: 28815777

Tento dokument podepisuje vyhradné osoba opravnéna zastupovat G&astnika v zaddvacim fizeni.

“lanek 2 Technicka specifikace pfedmétu verejné zakazky

Tento dokument stanovuje minimalni poZadované technické parametry pfedmétu vefejné zakazky —
nova vyrobni technologie — pétiosé CNC vertikdIni obrdbé&ci centrum (dale jako ,pfedmét vefejné
zakdzky“ nebo ,zaffzen(”). V pfipadé nejasnosti ohledné spinéni ur¢itého parametru méze zadavatel po
ucastnikovi v ramci objasnéni nabidky ve smyslu § 46 odst. 1 ZZVZ poZzadovat predlozeni produktovych

listd vyhotovenych vyrobcem nabizenych zafizeni (datasheets) nebo vzork( & modeld zafizent.

Zadavatelem vymezené kapacitni, kvalitativni a technické parametry a poZadavky na pfedmét verejné
zakazky stejné jako hodnoty uvedené u téchto parametrl jsou stanoveny jako minimalni pfipustné.
Uastnici proto mohou nabidnout zafizeni, ktera budou disponovat lepSimi parametry a vlastnostmi u
funkcionalit zadavatelem poZadovanych.

Clanek 3 UcCastnikem nabizené zafizeni
Ugastnik u kadé uvedené poloZky (Fadku) tabulky uvede konkrétni nabizené technické parametry

zafizeni nebo u nevyislitelnych poZadavk( uvede ANO/NE, tzn., zda zafizeni spliiuje nebo nespliiuje
tento poZadavek. Dale Ucastnik uvede vyrobce a typové ozna&eni nabizeného zafizen.

Pro to, aby nabidka mohla byt posuzovéna a déle hodnocena, musi Gcastnik spInit vSechny zadavatelem
poZadované technické parametry zafizeni.

TENDERA



P&tiosé CNC vertikdIni obrdbéci centrum:

Zadavatelem poZadované min. technické parametry:

Ukastnikem nabfdnuté technické
parametry nebo ANO/NE —dle nize
uvedeného:

Otéacky vietena

min. 12 000 ot./min.

12 000 ot./min.

Max. vykon motoru min. 17 kW 17 kW
Max. kroutici moment 108 Nm a vice 108 Nm
Min. vzdalenost Cela vietena od . 20 mm
povrchu stolu vertikdlné 20mm a mene

Pojezd osy X 400 mm a vice 410 mm
Pojezd osy Y 610 mm a vice 610 mm
Pojezd osy Z 510 mm a vice 510 mm
Rychloposuv osy X, Y 36 m/min. a vice 36 m/min.
Max. pracovni posuv X, Y 20 m/min. a vice 20 m/min.
Zrychleni min. 3 m/s? 3m/s2
Rozsah naklapéni v ose A +30°/- 120° a vice +30°/-120°
Inkrement v ose A 0,001° a méné 0,001°
Rozsah otdcCeniv ose C min. 360° 360°
Inkrement v ose C 0,001° a méné 0,001°
Pfesnost polohovaniosy X, Y, Z 0,008 mm a lepsi 0,008 mm
Opakovana presnost polohovani 0,004 mm a lepsi 0,004 mm

Rozméry T drazek (rozmér x pocet x
roztec)

12 mm x4 x90° mm

12 mm x 4 x 90°

Praimér pracovniho stolu 320 mm a vice 320 mm
Max pramér protoceni obrobku 400 mm a vice 400 mm
Max. zatiZzeni stolu 100 kg a vice 100 kg
Potet mist v zasobniku ndstrojd 48 avice 48
Max. primér nastroje 76 mm a vice 76 mm
Max. @ nastroje s vynechanim mista 125 mm a vice 125 mm
Maximalni délka nastroje 280 mm a vice 280 mm
Max. hmotnost nastroje min. 7 kg 7 kg
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Zadavatelem poZadované min. technické parametry:

Utastnikem nabidnuté technické
parametry nebo ANO/NE — dle nize

uvedeného:
Cas vymény nastroje (tfiska — tfiska) max. 4,5 s 45s
Max. rozméry obrobku @ 400 x 300 mm a vice 400 x 300 mm
Hmotnost stroje 7 300 kg a vice 7 300 kg
Konstrukce stroje - litina ANO (podminkou) ANO
Ridici systém': kompatibilni se ANO
systémy Heidenhain TNC640
Pozn.: pro plnéni zakdzky ANO (podminkou)
umoZzriujeme pouZiti i jinych
rovnocennych feSeni (tj. kvalitativné
a technicky obdobnych reseni).
Ruéni kolecko ANO (podminkou) ANO
Primy poh et i ANO
rimy Po on,e vre. ene pres ANO (podminkou)
bezpeénostni spojku
Fi fipojeni pocitaové AN
P’r|vpravenost k pfipojeni pocitatové ANO (podminkou] O
sité
Tlakova pistole s emulzi ANO (podminkou) ANO
Linedrni vedeni ve vSech osach ANO (podminkou) ANO
Pracovni tor stroje k letné ANO
ra vmlpros or stroje kompletné ANO (podminkou)
zakrytovan
Aut ické oplachovani kryt( AN
u om/atlc e oplachovani kryt( ANE fpedinirkau) 0
vedeni os
Automatické ofukovani drzaku ANO
. ANO (podminkou)
nastroje
Automatické centrdini mazani ANO
linedrnich vedeni a kuli¢kovych ANO (podminkou)
Sroub
Signalizace ukoncéeni pracovniho A
& P ANO (podminkou) U
cyklu
Klimatizovani rozvadéové skiiné
| oz Ve srine ANO (podminkou) Al
stroje
2 porty ve stole s ventilem pro
POy ; ) p ANO (podminkou) ANO
dvoucestny vzduchovy systém
Skrabkovy dopravnik na tiisky ANO (podminkou) ANO
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Zadavatelem poZadované min. technické parametry:

Utastnikem nabidnuté technické
parametry nebo ANO/NE —dle nize

uvedeného:

Nastrojova dutina vietena BT40 ANO (podminkou) ANO
Min. poZadavky na chladici agregat ANO

se systémem stfedového chlazeni ANO (podminkou)

nastroje 20 bar(

Obrobkova sonda bezdratova ANO (podminkou) ANO
Nastrojova sonda laserova ANO (podminkou) ANO
Stroj nevyZaduje zaklad pod stroj ANO (podminkou) ANO

Vyrobce zafizeni

QUASER

Typové oznaleni zafizeni

MF400U

V Novém Mésté nad Metuji, dne 19.04.2023

Miroslav Kumprecht — jednatel

Toma3 Blaha - jednatel

' Ridici systém (RS) musi byt kompatibilni s RS uvedenym jako vzor z divodu vyhradniho pouditi RS u zadavatele.
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