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PŘÍLOHA Č. 3.1 ZADÁVACÍ DOKUMENTACE
TECHNICKÁ SPECIFIKACE PŘEDMĚTU VEŘEJNÉ ZAKÁZKY
[bookmark: _Hlk29283249]ČÁST 1 - EXTRUZNÍ LINKA NA VÝROBU FÓLIE
Identifikace veřejné zakázky a účastníka
	Název veřejné zakázky:
	Snížení energetické náročnosti výroby

	Druh zadávacího řízení:
	veřejná zakázka mimo režim zákona č. 134/2016 Sb., o zadávání veřejných zakázek (dále jen „ZZVZ“)

	Druh veřejné zakázky:
	dodávky



	Název účastníka:
	Klikněte sem a zadejte text.
	Sídlo účastníka:
	Klikněte sem a zadejte text.
	Kontaktní místo:
	Klikněte sem a zadejte text.
	IČO:
	Klikněte sem a zadejte text.

Tento dokument podepisuje výhradně osoba oprávněná zastupovat účastníka v zadávacím řízení. 
Technická specifikace předmětu veřejné zakázky
Tento dokument stanovuje minimální požadované technické parametry předmětu veřejné zakázky – dodávka nové generace strojního vybavení na výrobní lince plastových kelímků – extruderu – extruzní linky na výrobu fólie, (dále jako „předmět veřejné zakázky“ nebo „zařízení“). V případě nejasností ohledně splnění určitého parametru může zadavatel po účastníkovi v rámci objasnění nabídky ve smyslu § 46 odst. 1 ZZVZ požadovat předložení dalších dokumentů technického charakteru
Zadavatelem vymezené kapacitní, kvalitativní a technické parametry a požadavky na předmět veřejné zakázky stejně jako hodnoty uvedené u těchto parametrů jsou stanoveny jako minimální přípustné. Účastníci proto mohou nabídnout zařízení, která budou disponovat lepšími parametry a vlastnostmi u funkcionalit zadavatelem požadovaných.
Účastníkem nabízené zařízení
Účastník u každé uvedené položky (řádku) tabulky uvede konkrétní nabízené technické parametry zařízení nebo u nevyčíslitelných požadavků uvede ANO/NE, tzn., zda zařízení splňuje nebo nesplňuje tento požadavek. Dále účastník uvede výrobce a typové označení nabízeného zařízení. 
Pro to, aby nabídka mohla být posuzována a dále hodnocena, musí účastník splnit všechny zadavatelem požadované technické parametry zařízení.
EXTRUDER – EXTRUZNÍ LINKA NA VÝROBU FÓLIE – 1 KS:
	Zadavatelem požadované min. technické parametry:
	Účastníkem nabídnuté technické parametry nebo ANO/NE – dle níže uvedeného:

	Maximální spotřeba elektromotoru extruderu 
	120 kW
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru
	Chlazená převodovka extruderu
	Klikněte a uveďte ANO/NE
	Minimální tloušťka PP fólie
	0,4 mm
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru
	Maximální tloušťka PP fólie
	1,9 mm
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru
	Nitridovaný šnek pro extruder
	Klikněte a uveďte ANO/NE
	Průměr šneku Extruderu 
	70 až 90 mm
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru
	Izolace vyhřívání extruderu
	Klikněte a uveďte ANO/NE
	Minimální kapacita zpracování PP materiálu
	350 Kg/h
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru
	Výstupní hodnota extruderu na touch panelu v Kg/h
	Klikněte a uveďte ANO/NE
	Synchronizace nastavení celého extruderu přes touch panel
	Klikněte a uveďte ANO/NE
	Auto start/stop linky přes touch panel
	Klikněte a uveďte ANO/NE
	Nastavení rychlosti a teploty odtahových válců přes touch panel
	Klikněte a uveďte ANO/NE
	Maximální šířka fólie 650 mm
	Klikněte a uveďte ANO/NE
	Více zónové vyhřívání 
	Klikněte a uveďte ANO/NE
	Nástrojová sada na demontáž hlavy extruderu
	Klikněte a uveďte ANO/NE
	Vertikální uspořádání válců kalandru
	Klikněte a uveďte ANO/NE
	Minimální šířka kalandrických válců
	780 mm
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru
	Minimální tloušťka chromu na kalandrických válcích 
	160 mikronů
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru
	Požadovaná hodnota vyleštění kalandrických válců
	0,1 - 0,2 mikronů Rmax
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru
	Minimální tvrdost povrchu kalandrických válců  
	58 HRC
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru
	Maximální šíře fólie z kalandru
	700 mm
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru
	Eliminace elektrostatického náboje
	Klikněte a uveďte ANO/NE
	Individuální kontrola nastavení regulace teploty kalandrických válců
	Klikněte a uveďte ANO/NE
	Boční ořezávání fólie
	Klikněte a uveďte ANO/NE
	Pojízdný rám na navinování vyrobené fólie 1 Ks
	Klikněte a uveďte ANO/NE
	Servo navíjecí motor pro navinování fólie
	Klikněte a uveďte ANO/NE
	Minimální průměr návinu fólie
	1100 mm
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru
	Pneumaticky roztažitelná hřídel na dutinky pro navíjení fólie
	Klikněte a uveďte ANO/NE
	Kontrolní systém vracení regranulátu - synchronizovaný pro nastavení s extruderem
	Klikněte a uveďte ANO/NE
	Antistatické provedení hadice pro dávkování materiálu do extruderu
	Klikněte a uveďte ANO/NE
	Volumetrický dávkovací systém pro hlavní vstup suroviny
	základní materiál PP (HOMO, KOPO), recyklát PP, Masterbatch a aditivum /5 vstupů/
	Klikněte a uveďte ANO/NE
	Extruzní linka, která bude předpřipravena na možnost výroby koextrudované fólie v budoucnu
	Klikněte a uveďte ANO/NE
	Možno realizace koextruzní fólie - dovybavení linky dodavatelem linky
	Klikněte a uveďte ANO/NE
	Extruzní linka pro vstup 5 komponent pro výrobu fólie do extruderu
	Klikněte a uveďte ANO/NE
	Extruzní linka včetně transportu 5 komponent do extruderu	
	Klikněte a uveďte ANO/NE


	Výrobce stroje/zařízení
	Klikněte nebo klepněte sem a zadejte text.
	Typové označení stroje/zařízení
	Klikněte nebo klepněte sem a zadejte text.
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