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Příloha č. 4
Technická specifikace předmětu zakázky
k zakázce na dodávky s názvem:

„Rozvoj infrastruktury vývojového a inovačního centra GDP KORAL pořízením technologie pro vývoj prototypů forem“

zadávané mimo režim zákona č. 134/2016 Sb., o zadávání veřejných zakázek (dále jen „ZZVZ“) a v souladu s Pravidly pro výběr dodavatelů č.j. MPO 78933/19/61010/61000, platnými od 16. 10. 2019, účinnými od 23. 10. 2019  v rámci projektu s názvem „Rozvoj inovačního centra GDP KORAL s.r.o. pro vývoj pokročilých profilů z kompozitních materiálů“ spolufinancovaného z Operačního programu Podnikání a inovace pro konkurenceschopnost, program Potenciál - Výzva V., 

registrační číslo projektu: CZ.01.1.02/0.0/0.0/17_165/0016038
Zadavatel

Obchodní firma:
GDP KORAL, s.r.o.
Sídlo:
Za Mlýnem 5, 666 01 Tišnov 
Zastoupen:
Ing. Radim Buček, MBA, jednatel
IČ:
276 63 256
DIČ:
CZ27663256
Zapsaná v obchodním rejstříku vedeném Krajským soudem v Brně, oddíl C, vl. 50005
Požadované minimální technické parametry nové výrobní technologie – pultruzní linka a obráběcí centrum s potřebným vybavením pro vývoj prototypů forem a pokročilých profilů (dále také jako „zařízení“).
Zadavatelem vymezené kapacitní, kvalitativní a technické parametry a požadavky na předmět zakázky stejně jako hodnoty uvedené u těchto parametrů jsou stanoveny jako minimální přípustné. Účastníci proto mohou nabídnout zařízení, která budou disponovat lepšími parametry a vlastnostmi u funkcionalit zadavatelem požadovaných.
Účastníku každé uvedené položky (řádku) tabulky uvede nabízené technické parametry zařízení nebo u nevyčíslitelných požadavků uvede ANO/NE, tzn., zda zařízení splňuje nebo nesplňuje tento požadavek. Pro to, aby nabídka mohla být posuzována a hodnocena, musí účastník splnit všechny zadavatelem požadované technické parametry zařízení.
Účastníkem nabídnutá zařízení:

Účastník dostatečně technicky popíše nabízené zařízení včetně uvedení výrobce, typového označení, cenové kalkulace apod.

Předmětem této zakázky je dodávka nové výrobní technologie:

- pultruzní linka a
- obráběcí centrum s potřebným vybavením
Pultruzní linka (dále také jako „zařízení“ nebo „linka“)
	Zadavatelem požadované min. technické parametry:
	Účastníkem nabídnuté technické parametry 

(účastník uvede hodnotu technického parametru, nebo zda je splněno ANO/NE):

	Tažná síla
	min. 40 kN
	

	Upínací síla 
	0 – 80 kN
	

	Tažná rychlost 
	25 – 2500 mm/min
	

	Topné zóny 
	min. 6
	

	Předehřívací jednotka
	

	Chladící jednotka
	

	Datový výstup pro intranet 
	

	Segment upínání formy výškově stavitelný
	

	Segment montáže přípravků 
	

	Tiskárna pro kontinuální potisk profilů o min. 3 tiskových řádcích
	

	Přečerpávací jednotka s potrubím o průtoku 
	min. 5l/min
	

	Řezací zařízení s tolerancí řezu 
	min. L*+/- 0,5 mm
	

	Dráha o délce 6 m uzpůsobená k automatickému odebírání dělených profilů a propojená s pultruzní linkou 
	

	Segment automatického odebírání uříznutých profilů a jejich předpaletizace
	

	Systém na dávkování dvousložkové směsi 
	

	Lakovací on-line zařízení 
	

	Ovládací modul s displejem
	


Účastník uvede: 
	Výrobce zařízení
	

	Typové označení zařízení
	


Obráběcí centrum s potřebným vybavením (dále také jako „zařízení“ nebo „stroj“)
	Zadavatelem požadované min. technické parametry:
	Účastníkem nabídnuté technické parametry 

(účastník uvede hodnotu technického parametru, nebo zda je splněno ANO/NE):

	Pojezd stolu v ose X
	1 200 - 1 500 mm
	

	Pojezd stolu v ose Y
	500 - 700 mm
	

	Pojezd v ose Z 
	600 - 800 mm
	

	Zatížení stolu
	1 000 – 1200 kg
	

	Rozměr upínací plochy stolu
	min. 1 200 x 500 mm
	

	Posuv stolu
	1-25 m/min
	

	Pracovní posuv 
	1 - 1200 mm/min
	

	Rozměr nástroje
	min. 350x50x120 mm 
	

	Rozměr krytu nástroje
	min. 400x150 mm
	

	Otáčky na vřetenu s plynulou regulací
	20 – 2400 ot/min
	

	Výkon motoru
	7,5 - 11 kW
	

	Oběhové chlazení vřetene
	

	Chladící agregát pro vnější chlazení stroje
	

	CNC řídicí systém s českým dialogovým prostředím umožňující tvorbu programů z ovládacího panelu stroje
	

	Velikost obrazovky
	min. 10“
	

	Ruční kolečko pro ruční ovládání stroje
	

	Přesnost nastavení poloh os X, Y, Z
	min. 0,01 mm
	

	Pracovní přesnost po celé ploše stolu
	do 0,005 mm
	

	Rám stroje – tuhý litinový odlitek
	

	Váha stroje
	min. 6 000 kg
	

	Automatické centrální mazání pohyblivých částí stroje 
	

	Vnější ofuk nástroje
	

	Osvětlení na vřeteníku
	

	Ruční oplach pracovního stolu
	

	Odsávání pracovního prostoru
	

	Sonda 3D obrobková (bez kabelová)
	

	Nástrojová sonda (bez kabelová)
	

	DXF convertor
	

	Postprocesor pro CAM software
	

	Magnetická upínací deska monolitní konstrukce
	

	Základní sada nástrojů pro obrobky s HRC45
	


Účastník uvede: 
	Výrobce zařízení
	

	Typové označení zařízení
	


Cenová kalkulace dodávky:
	Dodávka 
	Cenová kalkulace

(uvést měnu bez DPH)

	Pultruzní linka
	

	Obráběcí centrum s potřebným vybavením
	

	Náklady na dopravu a uvedení do plného provozu
	

	Nabídková cena - celkem za dodávku technologie pro vývoj prototypů forem a pokročilých profilů
(musí být v souladu s dalším obsahem nabídky)
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