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Příloha č. 4 

Technická specifikace předmětu zakázky
k zakázce na dodávky s názvem:
„Inovativní technologie pro pálení a tryskání – PŘESNÉ VÝPALKY Z PLECHŮ – ING. ŠLECHTA s.r.o.“
zadávané mimo režim zákona č. 134/2016 Sb., o zadávání veřejných zakázek (dále jen „ZZVZ“) a v souladu s Pravidly pro výběr dodavatelů č.j. MPO 56796/18/61100/61000/501/7 platnými ke dni 1. 8. 2018 v rámci projektu s názvem „Inovace služby pálení s metodou tryskání do sériové výroby ve společnosti PŘESNÉ VÝPALKY Z PLECHŮ – ING. ŠLECHTA s.r.o.“ spolufinancovaného z Operačního programu Podnikání a inovace pro konkurenceschopnost, program Inovace, Výzva V, 

registrační číslo projektu: CZ.01.1.02/0.0/0.0/17_170/0014883.
Zadavatel

Obchodní firma:


PŘESNÉ VÝPALKY Z PLECHŮ – ING. ŠLECHTA s.r.o. 
Sídlo:




U Habrovky 247/11, 140 00 Praha 4 
Zastoupen:



Ing. Roman Šlechta – jednatel

IČO:




26316625

DIČ:




CZ26316625

Zapsaná v obchodním rejstříku vedeném Městským soudem v Praze, oddíl C, vložka 99585

Požadované minimální technické parametry nové výrobní technologie – Pálicí stroj (dále také jako „zařízení“)
Zadavatelem vymezené kapacitní, kvalitativní a technické parametry a požadavky na předmět zakázky stejně jako hodnoty uvedené u těchto parametrů jsou stanoveny jako minimální přípustné. Účastníci proto mohou nabídnout zařízení, která budou disponovat lepšími parametry a vlastnostmi u funkcionalit zadavatelem požadovaných.
Účastník u každé uvedené položky (řádku) tabulky uvede nabízené technické parametry zařízení nebo u nevyčíslitelných požadavků uvede ANO/NE, tzn., zda zařízení splňuje nebo nesplňuje tento požadavek. Pro to, aby nabídka mohla být posuzována a hodnocena, musí účastník splnit všechny zadavatelem požadované technické parametry zařízení.
Účastníkem nabídnutá zařízení:

Účastník dostatečně technicky popíše nabízené zařízení včetně uvedení výrobce, typového označení, cenové kalkulace apod.

Pálicí stroj (dále také jako „zařízení“ nebo „stroj“)
	Zadavatelem požadované min. technické parametry:
	Účastníkem nabídnuté technické parametry:

	2 ks sekčně odsávaný stůl pro uložení plechu o rozměru 2000 x 6500 mm 
	

	Stoly umístěny vedle sebe
	

	Stoly umožňující řezání plechů tloušťky 
	min. 300 mm a tomu odpovídající zatížení 2 400 kg/m2
	

	Záchyt lamel stolu při manipulaci plechů magnety
	

	Ocelové klapky sekčně odsávaného stolu řízeny pomocí CNC systému stroje bez mechanického přenosu síly
	

	Vedení stlačeného vzduchu pro ovládání klapek stolu v měděných trubičkách (zvýšená teplotní odolnost) 
	

	Výška sekčně odsávaného stolu pro uložení plechů 
	700 mm
	

	Rozteč kolejové dráhy 
	max. 5500 mm
	

	Délka kolejové dráhy 
	9000 mm
	

	Portál pro kolejovou dráhu o rozměru 
	5500 mm
	

	Portál vybaven celkem 4 autogenními nástrojovými stanicemi
	

	1 stanice umožňující propal do materiálu tloušťky 250 mm včetně ochranného plechového krytu
	

	4 stanice umožňující propal do materiálu tloušťky 160 mm (uhlíková ocel)
	

	Laserové ukazovátko pro jednoduché polohování hořáku vůči plechu
	

	Stroj umožňující řezání plechů tloušťky 
	min. 300 mm se začátkem z kraje plechu
	

	Možnost jednoduché změny řezného plynu Acetylen / Propan bez nutnosti výměny ventilových bloků stroje
	

	Všechny hořáky vybaveny externím zapalováním
	

	Stroj umožňující rovné řezání bez úkosů
	

	Ochrana portálu proti rozstřiku strusky (plechový kryt pod portálem)
	

	Rychlost rychloposuvu stroje 
	24 000 mm/min.
	

	Bezpečnostní světelné závory v příčném a podélném směru
	

	Bezpečnostní funkce stroje – stroj řeže s omezenou rychlostí při vypnutých světelných závorách
	

	Řídicí systém podporující formáty importu DWG a DXF
	

	Řídicí systém s dotykovou obrazovkou a mechanickými joysticky pro ovládání stanic a pojezdu
	

	Mechanický potenciometr nastavitelný pro rychlost po 1%
	

	Možnost připojení stroje na internet (LAN)
	

	Možnost dálkového připojení na řídicí systém stroje pro rychlé zjištění závady servisním oddělením účastníka
	

	Integrované tlačítko nouzového zastavení na řídicím systému
	

	Řídicí systém v českém jazyce
	

	Energořetěz umístěný vpravo nahoře pro vedení hadic a kabelů v podélném směru
	

	Přídavné chlazení elektrické skříně stroje
	


Účastník uvede: 
	Výrobce zařízení
	

	Typové označení zařízení
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