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Příloha č. 4.2
Technická specifikace předmětu zakázky
k zakázce na dodávky s názvem:

„Inovace výroby - dodávka technologie CNC strojů“
Část 2  - Univerzální pětiosé CNC frézovací centrum s NC naklápěcím otočným stolem 
zadávané mimo režim zákona č. 134/2016 Sb., o zadávání veřejných zakázek (dále jen „ZZVZ“), ve znění pozdějších předpisů a v souladu s Pravidly pro výběr dodavatelů č. j.: MPO 56796/18/61100/61000/501/7, účinnými od 10. 8. 2018 v rámci projektu s názvem „Inovace výroby komponent výdejních stojanů V-line 2.0 ve společnosti Adast Systems, a.s.“ spolufinancovaného z Operačního programu Podnikání a inovace pro konkurenceschopnost, program Inovace, 01_17_109 INOVACE – Inovační projekt Výzva IV, registrační číslo projektu CZ.01.1.02/0.0/0.0/17_109/0012195

Zadavatel

Obchodní firma:
Adast Systems, a.s.
Sídlo:
č. p. 496, 679 04 Adamov
Zastoupen:
Ing. Martin Svoboda, člen představenstva
IČO:
46995919
DIČ:
CZ46995919
Zapsaná v obchodním rejstříku vedeném Krajským soudem v Brně, oddíl B, vložka 963.
Požadované minimální technické parametry nové výrobní technologie - Univerzální pětiosé CNC frézovací centrum s NC naklápěcím otočným stolem (dále také jako „zařízení“):
Univerzální pětiosé CNC frézovací centrum pro obrábění dílu nové generace komponentů hydraulického systému výdejních stojanů typové řady V-line 2.0 - odlitků z hliníkových slitin, uhlíkové oceli a nerezové oceli, speciálně pro rychlostní obrábění odlitků z hliníkové slitiny tělesa a víka nového čerpací monobloku typu P 64x.xxx/E. Součástí dodávky stroje bude kompletní technologie obrábění tělesa monobloku P 64x.xxx/E, víka, tělesa zpětného ventilu, trubky propojovací, trubky spojovací, tělesa odlučovače nového čerpací monobloku typu P 64x.xxx/E, včetně upínacích prostředků a řezných nástrojů + garantovaná časová studie definovaných dílů spolu se studií nákladů na nástroje rozpočtených do 1 kusu definovaných dílů. 
Zadavatelem vymezené kapacitní, kvalitativní a technické parametry a požadavky na předmět zakázky stejně jako hodnoty uvedené u těchto parametrů jsou stanoveny jako minimální přípustné. Účastníci proto mohou nabídnout zařízení, která budou disponovat lepšími parametry a vlastnostmi u funkcionalit zadavatelem požadovaných.
Účastník u každé uvedené položky (řádku) tabulky uvede nabízené technické parametry zařízení nebo u nevyčíslitelných požadavků uvede ANO/NE, tzn., zda zařízení splňuje nebo nesplňuje tento požadavek. Pro to, aby nabídka mohla být posuzována a hodnocena, musí účastník splnit všechny zadavatelem požadované technické parametry zařízení.
Účastníkem nabídnutá zařízení:

Účastník dostatečně technicky popíše nabízené zařízení včetně uvedení výrobce, typového označení, apod.

Univerzální pětiosé CNC frézovací centrum s NC naklápěcím otočným stolem: (dále také jako „zařízení“ nebo „stroj“):
	Zadavatelem požadované min. technické parametry:
	Účastníkem nabídnuté technické parametry:

	Robustní litinové lože
	ANO
	

	Lineární vedení
	ANO
	

	
	
	

	Pracovní prostor:

	Rozměr naklápěcího otočného stolu - průměr otočného stolu nebo průměr x šířka
	Min 600 mm nebo Min 600 x 500 mm
	

	Zatížení stolu
	Min. 400 kg
	

	Rozsah pojezdu v osách

	X, Y, Z 
	Min. 600,700,500 mm
	

	Osa A – Naklápění stolu – stupeň
	Min. 120
	

	Osa C – Otáčení stolu – stupeň
	Min. 360
	

	Parametry vřetena:

	Typ vřetena
	         zabudovaný motor (built in)
	

	Maximální otáčky vřetena

	Min. 11 000 ot/min
	

	Výkon motoru při trvalém zatížení 
	Min. 22 kW
	

	Krouticí moment při trvalém zatížení
	Min. 90 Nm
	

	Parametry zásobníku nástrojů

	Počet nástrojů v zásobníku
	Min. 30 ks
	

	Kužel nástroje
	DIN 69871 (SK 40)
	

	Délka nástroje
	Min. 300 mm
	

	Maximální průměr nástroje - plný zásobník / ob jeden
	Min. 70 / 120 mm
	

	Maximální hmotnost nástroje
	Min. 6 kg
	

	Rychloposuv os X/Y/Z
	Min. 35/35/35
	

	Konstrukční řešení stroje:

	Chlazení nástrojů vnitřní
	ANO, Min. tlak 60 bar
	

	Filtrace pro obrábění AL a jeho slitin
	ANO
	

	Oplach třísek (pistole)
	ANO
	

	Přímé odměřování (v osách X, Y, Z)
	ANO
	

	Sonda na měření kusu (sonda na měření kusu)
	ANO
	

	Příslušenství:

	Sonda na kontrolu nástroje
	ANO
	

	Odlučovač olejové a emulsní mlhy
	ANO
	

	Elektronické ruční kolečko
	ANO
	

	Chlazení chladicí kapaliny
	ANO
	

	Dopravník třísek
	ANO
	

	Řídicí systém:

	Jazyk
	česká jazyková verze
	

	Kompatibilní s řídicími systémy
	Heidenhain
	

	3D simulace
	ANO
	

	Barevný monitor
	Min. úhlopříčka 15“
	

	Technologie obrábění: 

	Tělesa monobloku
	č. výkresu 450100744
	

	Víka
	č. výkresu 440227302
	

	tělesa zpětného ventilu
	č. výkresu 440228554
	

	trubky propojovací
	č. výkresu 440128552
	

	trubky spojovací
	č. výkresu 440228553
	

	Nedílnou součástí dodávky stroje:

	Zpracování kompletní technologie výše uvedených položek 
	ANO
	

	Zpracování závazných časových studií obrábění jednotlivých výše uvedených položek
	ANO
	

	Dodávka upínacích prostředků a řezných nástrojů na obrábění jednotlivých výše uvedených položek
	ANO
	


Účastník uvede: 

	Výrobce zařízení
	

	Typové označení zařízení
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