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PŘÍLOHA Č. 3.1 ZADÁVACÍ DOKUMENTACE
TECHNICKÁ SPECIFIKACE PŘEDMĚTU VEŘEJNÉ ZAKÁZKY
Identifikace veřejné zakázky a účastníka
	Název veřejné zakázky:
	Pořízení technologických zařízení a přístrojů – část 1

	Druh zadávacího řízení:
	veřejná zakázka mimo režim zákona č. 134/2016 Sb., o zadávání veřejných zakázek 

	Druh veřejné zakázky:
	dodávky

	Identifikace projektu:
	Linka na výrobu přesných odlitků s minimální tloušťkou stěny o maximální tuhosti a maximální rozměrové stabilitě,
registrační číslo projektu: CZ.01.1.02/0.0/0.0/19_261/0019359



	Název účastníka:
	Klikněte sem a zadejte text.
	Sídlo účastníka:
	Klikněte sem a zadejte text.
	Kontaktní místo:
	Klikněte sem a zadejte text.
	IČO:
	Klikněte sem a zadejte text.

Tento dokument podepisuje výhradně osoba oprávněná zastupovat účastníka v zadávacím řízení. 
Technická specifikace předmětu veřejné zakázky
Tento dokument stanovuje minimální požadované technické parametry předmětu veřejné zakázky – nových výrobních technologií – závěsný tryskací stroj a ruční tlaková tryskací kabina (dále jako „předmět veřejné zakázky“ nebo „zařízení“ nebo „stroj“).
V případě nejasností ohledně splnění určitého parametru může zadavatel po účastníkovi v rámci objasnění nabídky ve smyslu § 46 odst. 1 ZZVZ požadovat předložení produktových listů vyhotovených výrobcem nabízených zařízení (datasheets) nebo vzorků či modelů zařízení.
Zadavatelem vymezené kapacitní, kvalitativní a technické parametry a požadavky na předmět veřejné zakázky stejně jako hodnoty uvedené u těchto parametrů jsou stanoveny jako minimální přípustné. Účastníci proto mohou nabídnout zařízení, která budou disponovat lepšími parametry a vlastnostmi u funkcionalit zadavatelem požadovaných.
Účastníkem nabízené zařízení
Účastník u každé uvedené položky (řádku) tabulky ANO/NE, tzn., zda zařízení splňuje nebo nesplňuje tento požadavek. Dále účastník uvede výrobce a typové označení nabízeného zařízení, cenovou kalkulaci zařízení.
Pro to, aby nabídka mohla být posuzována a dále hodnocena, musí účastník splnit všechny zadavatelem požadované technické parametry zařízení.
Závěsný tryskací stroj:
	Zadavatelem požadované min. technické parametry:
	Účastníkem nabídnuté technické parametry, uveďte ANO/NE:

	Popis stroje - obecné funkce:
	

	Dodávka stroje, který je určen pro tryskání hliníkových odlitků, jednoho nebo více, zavěšených na rotujícím a pohybujícím se háku pomocí specifického závěsu. Abrazivo je vrháno metacími koly na točící se a pohybující se díly zároveň z boku, ze spodu i z vrchu, čímž je dosaženo otryskání jednoho nebo více kusů během jednoho pracovního cyklu.
	ANO
	Klikněte a uveďte ANO/NE.
	V případě tryskání více kusů musí být použito tzv. závěsných stromečků, které musí dovolit plně využít prostor tryskací kabiny při dodržení maximální zatíženosti závěsného háku. Stroj musí být vybaven dvěma vozíky s hákem, které se mechanicky pohybují na zavážecí dráze s točnou, aby se eliminovaly ztrátové časy při navěšování kusů.
	ANO
	Klikněte a uveďte ANO/NE.
	Vlastní tryskací kabina musí být vyrobena tak, aby splňovala požadavek na maximální životnost stroje, tj. použití manganové oceli při konstrukci kabiny i jejích stínících prvků na exponovaných místech v dosahu metacích kol.
	ANO
	Klikněte a uveďte ANO/NE.
	Spodní část kabiny musí být maximálně snížená tak, aby do ní mohla bez problémů vstupovat údržba, obsluha, přitom žádná část stroje nesmí vyžadovat zásah do podlahy.
	ANO
	Klikněte a uveďte ANO/NE.
	Metací kola musí být zabudovány do boční stěny tak, aby účinně zasahovala tryskané dílce. Musí být zajištěno účinné vyčištění vytryskaného abraziva a jeho přivedení zpět do tryskacího cyklu.
	ANO
	Klikněte a uveďte ANO/NE.
	Nezbytnou součástí stroje tedy musí být filtrační zařízení, které zabezpečí čištění abraziva a účinně čistí vzduch odsávaný z tryskací komory.
Filtrační zařízení musí být umístěno mimo prostor se samotným tryskačem.
	ANO
	Klikněte a uveďte ANO/NE.
	Požadované technické parametry:
	

	Průměr tryskaného dílce
	max. 1200 mm
	Klikněte a uveďte ANO/NE.
	Výška tryskaného dílce     
	max. 2200 mm
	Klikněte a uveďte ANO/NE.
	Celková výška stroje	   
	max. 5000 mm
	Klikněte a uveďte ANO/NE.
	Počet metacích kol
	3 ks
	Klikněte a uveďte ANO/NE.
	Metací kolo 
	s přímým pohonem
	Klikněte a uveďte ANO/NE.
	Regulace metacích kol
	frekvenční
	Klikněte a uveďte ANO/NE.
	Počet háků
	2 ks
	Klikněte a uveďte ANO/NE.
	Zavážecí dráha 
	ve tvaru T, s pneumatickou točnou
	Klikněte a uveďte ANO/NE.
	Nosnost háku	   
	500 kg
	Klikněte a uveďte ANO/NE.
	Max. příkon stroje
	35 kW
	Klikněte a uveďte ANO/NE.
	Provedení filtru:	
	patronové (ne taškové ani rukávcové z důvodu úspory místa)
	Klikněte a uveďte ANO/NE.
	Ovládání stroje	
	dotykový display, PLC řídící systém
	Klikněte a uveďte ANO/NE.
	Kabina 

	blok svařenců z ocelových plechů a profilů, obzvlášť namáhané plochy kolem             metacích kol vyrobit přímo z otěruvzdorné manganové ocele.
	Klikněte a uveďte ANO/NE.
	Dveře – musí mít ruční zavírání pomocí bezpečnostního uzávěru. Jištění koncovým spínačem, který je elektricky spojený s ovládáním elektromotorů metacích kol. Těsnění dveří musí zaručovat, že během tryskání nedochází k žádnému úletu abraziva, nebo prachu. Vnitřní plocha dveří musí být chráněna proti abrazi, při otevírání dveří nesmí abrazivo vypadávat na zem.

	ANO
	Klikněte a uveďte ANO/NE.
	Čistička abraziva – musí být dvoustupňová, s hlídáním hladiny abraziva v silu pomocí přepadu do tryskací komory s následným přečištěním.
	ANO
	Klikněte a uveďte ANO/NE.
	Uzávěry abraziva – musí být ruční a servomotorický pro každé metací kolo.                   Uzavírací mechanismus musí umožnit plynulé nastavování množství  abraziva přes displej řídícího PLC přímo z místa obsluhy přímo pro                  jednotlivá metací kola i za chodu stroje.
	ANO
	Klikněte a uveďte ANO/NE.
	Ovládací pult – musí obsahovat důležité ovládací prvky, včetně dotykového displeje ovládacího PLC s indikacemi poruch a možností volby programů.
	ANO
	Klikněte a uveďte ANO/NE.
	Filtr s ventilátorem – musí být patronový, plně automatický JET fitr a automatickým i ručním nastavením čistících intervalů, umožňujících nepřetržitý provoz, bez nutnosti vypínání chodu ventilátoru v průběhu čištění. Patronové provedení filtru z důvodů úspory místa. Zařízení musí být umístěno mimo prostor s tryskačem.
	ANO
	Klikněte a uveďte ANO/NE.
	Všeobecná ustanovení:
	

	Elektrické zapojení zařízení v místě instalace: 
Provozní napětí: 400 V/50Hz
Ovládací napětí: 240V/50Hz
Zemnění: dle platných ČSN, resp. EN
	ANO
	Klikněte a uveďte ANO/NE.
	Barevné provedení (barvy zadavatele) - RAL 7036 šedá a RAL 5017 modrá
	ANO
	Klikněte a uveďte ANO/NE.


	Výrobce zařízení
	Klikněte nebo klepněte sem a zadejte text.
	Typové označení zařízení
	Klikněte nebo klepněte sem a zadejte text.
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Ruční tlaková tryskací kabina:
	Zadavatelem požadované min. technické parametry:
	Účastníkem nabídnuté technické parametry, uveďte ANO/NE:

	Popis zařízení:
	

	Ruční tlakové tryskací kabiny používáme k tryskání menších odlitků, kde požadujeme pracovní prostor o velikosti: 
	délka 1500 mm
šířka  900 mm
výška 700 mm
	Klikněte a uveďte ANO/NE.
	Pracovní kabina:
	

	Požadavek na pevnou oceloplechovou konstrukci, která je standardně vybavena čelními dvoudílnými skládacími dveřmi, otevíratelnými směrem nahoru. Ty slouží k nakládce a vykládce tryskaných odlitků. Vyvážení čelních dveří musí být pomocí kladky a protizávaží tak, aby vynaložená síla pro otevírání byla naprosto minimální.
	ANO
	Klikněte a uveďte ANO/NE.
	Pracovní prostor musí být během tryskání uzavřený (jištění pomocí koncového spínače), blokujícího přístup tlakového vzduchu do trysky, aby nemohlo dojít ke zranění nahodilým spuštěním tryskání při otevřených dveřích). Tryskání se bude provádět přes otvory na ruce (2 ks), s roztečí 450 mm, které jsou z vnější strany opatřeny ocelovými kónickými vstupy kruhového průřezu pro ruce a z vnitřní strany rukávy z pogumované textilie. Toto řešení musí zajišťovat, aby během tryskání nemohlo dojít k úletu abraziva a prachových částic do okolního prostoru.
	ANO
	Klikněte a uveďte ANO/NE.
	Kabinu musí být vybavena průzorem z bezpečnostního skla o rozměrech – délka 210 x šířka 150 mm v ose nad vstupy pro ruce, ve výšce 360 mm, střed skla x střed otvorů pro ruce.
Osvětlení vnitřku kabiny zabezpečit pomocí účinného diodového osvětlení ze shora.
	ANO
	Klikněte a uveďte ANO/NE.
	Pracovní prostor kabiny musí být vybaven gumovými závěsy, které jednak zabezpečují ochranu plechových stěn a dále zlepšují zvukově izolační vlastnosti kabiny.
Spodní část kabiny slouží pro sběr vytryskaného a pročištěného abraziva. Na zachycení hrubých nečistot použít vyjímatelný perforovaný plech, průměr děr 5 mm. Abrazivo pak propadá přímo do tlakové nádoby umístěné pod kabinou.
Odsávání pracovního prostoru musí být zabezpečeno tak, aby během tryskání byla zabezpečena dokonalá viditelnost.
	ANO
	Klikněte a uveďte ANO/NE.
	Kabina musí být na výstupu do centrálního odsávání vybavena přerušovačem tahu s gravitačním odlučovačem abraziva, na kterém bude připevněna sběrná nádoba.
Pokud to výškové řešení kabiny vyžaduje, musí být vybavena bezpečnostním pochůzným roštem pro obsluhu.
	ANO
	Klikněte a uveďte ANO/NE.
	Tlaková tryskací jednotka a čištění abraziva:
	

	Čištění abraziva se musí provádět v pracovní kabině s tím, že se jemné nečistoty a nepoužitelné abrazivo odsává přes kaskádový odlučovač – integrovaná část kabiny a hrubé nečistoty se oddělují sítem.
	ANO
	Klikněte a uveďte ANO/NE.
	Vyčištěné abrazivo musí propadat do sběrného trychtýře ve spodní části kabiny, z kterého je při každém přerušení tryskání doplněno do tlakové nádoby. Sběrný trychtýř musí být pomocí příruby přišroubován přímo na tlakovou nádobu.
	ANO
	Klikněte a uveďte ANO/NE.
	Tlaková tryskací jednotka musí být sestavena z 30-ti - 50-ti litrové tlakové nádoby, dálkového ovládání se spouštěním pomocí nožního spínače ovládaného z místa obsluhy. Velikost trysky  z tvrdokovu musí být o průměru 6 mm. 
Propojení tryskací jednotky s kabinou musí být realizovány pomocí otěruvzdorné ocelové trubky.
	ANO
	Klikněte a uveďte ANO/NE.
	Elektrické zapojení zařízení v místě instalace: 
Provozní napětí: 400 V/50Hz
Ovládací napětí: 240V/50Hz
Zemnění: dle platných ČSN, resp. EN
	ANO
	Klikněte a uveďte ANO/NE.
	Barevné provedení (barvy zadavatele) - RAL 7036 šedá a RAL 5017 modrá
	ANO
	Klikněte a uveďte ANO/NE.



	Výrobce zařízení
	Klikněte nebo klepněte sem a zadejte text.
	Typové označení zařízení
	Klikněte nebo klepněte sem a zadejte text.


	Cenová kalkulace dodávky

	Položka s názvem
	MJ
	Cena bez DPH za MJ
	Cena bez DPH celkem

	Dodávka závěsného tryskacího stroje
	1 ks
	0000 Zvolte položku.
	0000 Zvolte položku.

	Dodávka ruční tlakové tryskací kabiny
	1 ks
	0000 Zvolte položku.
	0000 Zvolte položku.

	Celková nabídková cena bez DPH
	0000 Zvolte položku.





V místo, dne datum
 Jméno, funkce, podpis
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