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PŘÍLOHA Č. 2 ZADÁVACÍ DOKUMENTACE
TECHNICKÁ SPECIFIKACE PŘEDMĚTU VEŘEJNÉ ZAKÁZKY
Identifikace veřejné zakázky a účastníka
	Název veřejné zakázky:
	Dodávka lisu na výrobu voskových modelů

	Druh zadávacího řízení:
	veřejná zakázka mimo režim zákona č. 134/2016 Sb., o zadávání veřejných zakázek 

	Druh veřejné zakázky:
	dodávky



	Název účastníka:
	Klikněte sem a zadejte text.
	Sídlo účastníka:
	Klikněte sem a zadejte text.
	Kontaktní místo:
	Klikněte sem a zadejte text.
	IČO:
	Klikněte sem a zadejte text.

Tento dokument podepisuje výhradně osoba oprávněná zastupovat účastníka v zadávacím řízení. 
Technická specifikace předmětu veřejné zakázky
Tento dokument stanovuje minimální požadované technické parametry předmětu veřejné zakázky – nového výrobního stroje – vstřikovací lis pro výrobu voskových modelů (dále jako „předmět veřejné zakázky“ nebo „zařízení“).
V případě nejasností ohledně splnění určitého parametru může zadavatel po účastníkovi v rámci objasnění nabídky ve smyslu § 46 odst. 1 ZZVZ požadovat předložení produktových listů vyhotovených výrobcem nabízených zařízení (datasheets) nebo vzorků či modelů zařízení.
Zadavatelem vymezené kapacitní, kvalitativní a technické parametry a požadavky na předmět veřejné zakázky stejně jako hodnoty uvedené u těchto parametrů jsou stanoveny jako minimální přípustné. Účastníci proto mohou nabídnout zařízení, která budou disponovat lepšími parametry a vlastnostmi u funkcionalit zadavatelem požadovaných.
Účastníkem nabízené zařízení
Účastník u každé uvedené položky (řádku) tabulky ANO/NE, tzn., zda zařízení splňuje nebo nesplňuje tento požadavek. Dále účastník uvede výrobce a typové označení nabízeného zařízení.

Pro to, aby nabídka mohla být posuzována a dále hodnocena, musí účastník splnit všechny zadavatelem požadované technické parametry zařízení.
Vstřikovací lis pro výrobu voskových modelů:
 
	Zadavatelem požadované min. technické parametry:
	Účastníkem nabídnuté technické parametry, uveďte ANO/NE:

	Popis
	hydraulický vstřikovací lis pro výrobu voskových modelů, C-rám
	Klikněte a uveďte ANO/NE.
	
	svislé upínání formy
	Klikněte a uveďte ANO/NE.
	
	max. rozevření stolu 750 -770 mm
	Klikněte a uveďte ANO/NE.
	
	spodní vstřikování
	Klikněte a uveďte ANO/NE.
	
	poloautomatický provoz
	Klikněte a uveďte ANO/NE.
	
	dvojitý kyvadlový stůl
	Klikněte a uveďte ANO/NE.
	
	max. svěrná síla desek 45 - 50 tun
	Klikněte a uveďte ANO/NE.
	
	manuální regulace tlaku v přítlačné desce
	Klikněte a uveďte ANO/NE.
	
	digitální odečet tlaku v přítlačné desce
	Klikněte a uveďte ANO/NE.
	
	digitální ovládání polohy přítlačné desky
	Klikněte a uveďte ANO/NE.
	
	kontrola teploty vosku vstřikovaného do formy
	Klikněte a uveďte ANO/NE.
	
	regulace průtoku vosku v závislosti na požadovaném čase naplnění formy
	Klikněte a uveďte ANO/NE.
	
	certifikát CE
	Klikněte a uveďte ANO/NE.
	Ovládání stroje
	snadná a rychlá změna programu
	Klikněte a uveďte ANO/NE.
	
	neomezená programová kapacita 
	Klikněte a uveďte ANO/NE.
	
	kontrola všech nastavitelných parametrů stroje včetně ohřevu a chlazení desek lisu
	Klikněte a uveďte ANO/NE.
	
	řízení procesů alarmy
	Klikněte a uveďte ANO/NE.
	
	přístup přes vzdálenou plochu kvůli údržbě stroje
	Klikněte a uveďte ANO/NE.
	
	vyšší úroveň zabezpečení přístupu uživatelů
	Klikněte a uveďte ANO/NE.
	
	ruční ovládání tlaku na desce
	Klikněte a uveďte ANO/NE.
	
	digitální odečet tlaku na desce
	Klikněte a uveďte ANO/NE.
	
	digitální ovládání a kontrola polohy desky
	Klikněte a uveďte ANO/NE.
	
	5 kontrolních teplotních zón, horní část zásobníku, spodní část zásobníku, voskový válec, vosková hadice, vstřikovací tryska
	Klikněte a uveďte ANO/NE.
	
	grafické zobrazení aktuální teploty vosku na špičce trysky v reálném čase pro každý vstřik
	Klikněte a uveďte ANO/NE.
	
	ovládání usnadňující práci s dvojitým pohyblivým stolem – ovládací panel na otočném rameni
	Klikněte a uveďte ANO/NE.
	Tryska, její umístění, středění formy, vstřikovací tlak
	plochá tryska, vstřikovací průměr 12 mm
	Klikněte a uveďte ANO/NE.
	
	ve středu stolu ze spodu, pevná poloha
	Klikněte a uveďte ANO/NE.
	
	velikost středícího kroužku pro správnou polohu formy prům. 63 mm
	Klikněte a uveďte ANO/NE.
	
	vstřikovací tlak 3,5 až 70 barů
	Klikněte a uveďte ANO/NE.
	
	kompletní kontrola vstřikovacího procesu v reálném čase
	Klikněte a uveďte ANO/NE.
	Dvojitý pohyblivý stůl
	dva nezávisle ovládané stoly pro provoz dvou zcela odlišných voskových forem provozovaných v náhodném pořadí na jednom stroji
	Klikněte a uveďte ANO/NE.
	
	závity M10 pro montáž formy
	Klikněte a uveďte ANO/NE.
	
	displej pro ovládání lisu na otočném rameni, automatické načítání programu podle formy, která je v činné poloze
	Klikněte a uveďte ANO/NE.
	
	rozměry stolu: 860 - 890 mm x 650 - 680 mm
	Klikněte a uveďte ANO/NE.
	
	rozsah pohybu stolu:  900 – 920 mm
	Klikněte a uveďte ANO/NE.
	Chlazení a vytápění svěrných desek lisu
	teplota každé z nich musí být ovládána nezávisle
	Klikněte a uveďte ANO/NE.
	
	Sledování teploty pomocí alarmů – pokud je teplota mimo toleranci
	Klikněte a uveďte ANO/NE.
	Velikost vstřikovací jednotky
	vstřikovací válec s kapacitou od 6 do 8 litrů
	Klikněte a uveďte ANO/NE.
	
	nastavitelné automatické proplachování vstřikovací jednotky
	Klikněte a uveďte ANO/NE.
	
	pokročilý systém recirkulace vosku
	Klikněte a uveďte ANO/NE.
	
	inteligentní čisticí systém, aby byl v trysce neustále čerstvý vosk
	Klikněte a uveďte ANO/NE.
	Systém vstřikování
	programovatelné řízení průtoku vosku (objemový tok)
	Klikněte a uveďte ANO/NE.
	
	programovatelná regulace tlaku (automaticky nastavená – minimálně 2 tlaky)
	Klikněte a uveďte ANO/NE.
	
	kompletní kontrola vstřikovacího procesu v reálném čase s grafickým zobrazením
	Klikněte a uveďte ANO/NE.
	
	Požadované jednotky regulovaných veličin:
teplota ve stupních Celsia                                                                                                          vstřikovací tlak v Barech                                                                                                           tlak lisu v Barech                                                                                                             průtok vosku v cm3/s                                                                                                        vstřikovaný objem v cm3
	Klikněte a uveďte ANO/NE.
	Kapacita voskového tanku
	100 až 130 litrů
	Klikněte a uveďte ANO/NE.
	
	odpovídající voskový tavič s vakuovým doplňováním vosku
	Klikněte a uveďte ANO/NE.
	
	odpovídající tepelný výkon pro tavení a chlazení vosku
	Klikněte a uveďte ANO/NE.
	
	výkon natavení vosku: 
90 – 95 kg/hod
	Klikněte a uveďte ANO/NE.
	Požadavky na práci s voskem
	teplota plněného vosku 62±3°C
	Klikněte a uveďte ANO/NE.
	
	regulace teploty vosku
	Klikněte a uveďte ANO/NE.
	
	více zónová kontrola pro přesnou regulaci teploty
	Klikněte a uveďte ANO/NE.
	
	schopnost stroje pracovat s voskem v pastovitém stavu
	Klikněte a uveďte ANO/NE.
	
	zobrazení skutečné teploty vosku na trysce v reálném čase pro jednotlivé vstřiky
	Klikněte a uveďte ANO/NE.
	
	požadujeme přesnou teplotu vosku vycházejícího z trysky v rozsahu ± 0,5°C
	Klikněte a uveďte ANO/NE.
	Jazyková verze řízení stroje
	česky, anglicky
	Klikněte a uveďte ANO/NE.
	Barevné provedení stroje
	modrá (RAL 5017), šedá (RAL 7035)
	Klikněte a uveďte ANO/NE.
	Dodaná dokumentace
	česky, anglicky
	Klikněte a uveďte ANO/NE.


	Výrobce zařízení
	Klikněte nebo klepněte sem a zadejte text.
	Typové označení zařízení
	Klikněte nebo klepněte sem a zadejte text.
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Informace k požadovanému středění formy, k  tvaru a rozměrům trysky:
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Přílohou tohoto dokumentu je: 
- výkres kroužku na vstřikolis

V místo, dne datum
 Jméno, funkce, podpis
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