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PŘÍLOHA Č. 3.5 ZADÁVACÍ DOKUMENTACE
TECHNICKÁ SPECIFIKACE PŘEDMĚTU VEŘEJNÉ ZAKÁZKY – ČÁST 5 – CNC OHRAŇOVACÍ LIS
Identifikace veřejné zakázky a účastníka
	Název veřejné zakázky:
	Pořízení inovativních a úsporných technologií pro společnost Holoubek trade s. r. o.

	Druh zadávacího řízení:
	veřejná zakázka mimo režim zákona č. 134/2016 Sb., o zadávání veřejných zakázek (dále jen „ZZVZ“)

	Druh veřejné zakázky:
	dodávky



	Název účastníka:
	Klikněte sem a zadejte text.
	Sídlo účastníka:
	Klikněte sem a zadejte text.
	Kontaktní místo:
	Klikněte sem a zadejte text.
	IČO:
	Klikněte sem a zadejte text.

Tento dokument podepisuje výhradně osoba oprávněná zastupovat účastníka v zadávacím řízení. 
Technická specifikace předmětu veřejné zakázky
Tento dokument stanovuje minimální požadované technické parametry předmětu veřejné zakázky – nové zařízení – CNC ohraňovací lis (dále jako „předmět veřejné zakázky“ nebo „zařízení“). V případě nejasností ohledně splnění určitého parametru může zadavatel po účastníkovi v rámci objasnění nabídky ve smyslu § 46 odst. 1 ZZVZ požadovat předložení produktových listů vyhotovených výrobcem nabízených zařízení (datasheets) nebo vzorků či modelů zařízení.
Zadavatelem vymezené kapacitní, kvalitativní a technické parametry a požadavky na předmět veřejné zakázky stejně jako hodnoty uvedené u těchto parametrů jsou stanoveny jako minimální přípustné. Účastníci proto mohou nabídnout zařízení, která budou disponovat lepšími parametry a vlastnostmi u funkcionalit zadavatelem požadovaných.
Účastníkem nabízené zařízení
Účastník u každé uvedené položky (řádku) tabulky uvede konkrétní nabízené technické parametry zařízení nebo u nevyčíslitelných požadavků uvede ANO/NE, tzn., zda zařízení splňuje nebo nesplňuje tento požadavek. Dále účastník uvede výrobce a typové označení nabízeného zařízení. 
Pro to, aby nabídka mohla být posuzována a dále hodnocena, musí účastník splnit všechny zadavatelem požadované technické parametry zařízení.

1 ks CNC ohraňovacího lisu, splňující níže uvedené požadavky
	Zadavatelem požadované min. technické parametry:
	Účastníkem nabídnuté technické parametry nebo ANO/NE – dle níže uvedeného:

	Pracovní délka
	min. 3000 mm
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru
	Lisovací síla
	min. 170 tun
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru
	Průchod mezi stojany
	min. 2600 mm
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru
	Hmotnost
	min. 10 tun
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru
	Zdvih 
	min. 250 mm
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru
	Přesnost polohování beranu
	min. 0,01 mm
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru
	Přibližovací rychlost a návratová rychlost
	min. 180 mm/s
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru
	Rychlost přestavení v ose X
	min. 500 mm/s
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru
	Pojezd zadního dorazu v ose X
	min. 800 mm
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru
	Rychlost přestavení v ose R
	min. 350 mm/s
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru
	Pojezd zadního dorazu v ose R 
	min. 225 mm
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru
	Rychlost přestavení v ose Z
	min. 1000 mm/s
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru
	Palce zadního dorazu 
	min. 2 ks
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru
	Pracovní rychlost 
	min. 10 mm/s
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru
	Výška stolu 
	min. 900 mm
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru
	Vzdálenost mezi beranem a stolem 
	min. 520 mm
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru
	Příkon
	max. 10 kW
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru
	Synchronizace pohybu válců pomocí lineárních enkodérů
	ANO
	Klikněte a uveďte ANO/NE.
	CNC nastavení kompenzace průhybu
	ANO
	Klikněte a uveďte ANO/NE.
	Servohydraulický systém zajišťující pohyb beranu
	ANO
	Klikněte a uveďte ANO/NE.
	Hydraulické samocentrující upínání horních nástrojů
	ANO
	Klikněte a uveďte ANO/NE.
	Přenosný nožní ovladač
	ANO
	Klikněte a uveďte ANO/NE.
	Osvětlení předního a zadního prostoru stroje
	ANO
	Klikněte a uveďte ANO/NE.
	Motorický zadní doraz se servomotory s dvojitým lineárním vedením na všech osách
	ANO
	Klikněte a uveďte ANO/NE.
	CNC dotykový grafický řídící systém řídící osy Y1,Y2,Z1,Z2,X,R,X1
	ANO
	Klikněte a uveďte ANO/NE.
	Úhlopříčka displeje min. 17“
	ANO
	Klikněte a uveďte ANO/NE.
	Řídící systém musí být schopen 2D a 3D zobrazení naprogramovaného výrobku
	ANO
	Klikněte a uveďte ANO/NE.
	Optozávora prac. prostoru
	ANO
	Klikněte a uveďte ANO/NE.
	Mechanicky stavitelná matrice v rozmezí 25–120 mm v délce min. 3000 mm, možnost nastavit min. 30 různých šířek drážky
	ANO
	Klikněte a uveďte ANO/NE.
	Multimatrice s drážkami 16, 22, 35 a 50 mm v celé pracovní délce dělená na min. 11 segmentů
	ANO
	Klikněte a uveďte ANO/NE.
	Dvoudrážková matrice, V= 8 a 12 mm, H = 46 mm, středová drážka pro rychloupnutí L=3000 mm, dělený na min. 4ks
	ANO
	Klikněte a uveďte ANO/NE.
	Dvoudrážková matrice, V= 16 a 25 mm, H = 46 mm, středová drážka pro rychloupnutí, L=3000 mm, dělený na min. 4ks
	ANO
	Klikněte a uveďte ANO/NE.
	Držák dvoudrážkových matric H=75 mm
	ANO
	Klikněte a uveďte ANO/NE.
	Středící držák dvoudrážkových matric H=15 mm
	ANO
	Klikněte a uveďte ANO/NE.
	Horní lisovník s úhlem 28 st., výška min. 200 mm, rádius R1, v celé prac. délce dělený na min. 15 ks
	ANO
	Klikněte a uveďte ANO/NE.
	Lisovník pro U profily 120x70x120, 100x50x100, 80x30x80 mm, min. H=230 mm, úhel alfa 85st., R=2 mm, v celé pracovní délce dělený na min. 15 segmentů
	ANO
	Klikněte a uveďte ANO/NE.



	Výrobce zařízení
	Klikněte nebo klepněte sem a zadejte text.
	Typové označení zařízení
	Klikněte nebo klepněte sem a zadejte text.
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