KK K&K TECHNOLOGY

s AKCIOVA SPOLECNOST

POPIS TECHNOLOGICKE CASTI NAVRHU TECHNICKEHO RESEN(

OBECNY POPIS TECHNOLOGIE

Technologie na zpracovani BRO projektu Centrum zpracovani BRO Plzefi-Liné je koncepéné
usporadéna v souladu s projektovou dokumentaci uvedenou v zadavacim Fizeni zadavatele (Plzeriska Bio
Odpadova a.s.).

V naéi nabidce pracujeme s celkovym technologickym feSenim od pfijmu vstupnich substratd
(dovoz substratti bude zajitovat zadavatel) véetné jejich zvazen, evidence, uloZeni a jejich pfipravu pro
samotny fermentaéni proces. Uspofadéni fermentacniho procesu je fedeno dle poZadavkil zadavatele,
tj. pripravné sméSovaci nadrie substratd s fizenym davkovanim do ¢étyfech kusti valcovych leZatych
fermentort a nasledné dofermentace v kruhovém dofermentoru. Poté bude substrat (digestdt) ¢erpan
do skladovacich nadrii (kapacita podle zadani v PD), které budou zérove vyrovndvat rozdily mezi
okam¥itou produkci digestatu a jeho naslednym vyuZzitim napf. pro vyrobu hnojiv. Veskery uskladnény
digestat bude déle hygienizovén v pasterizaénich nadrzich. Po odstfedéni a zahusténi bude digestat
terpan na technologickou linku hnojiv jejimz vystupem je tekuté hnojivo a zbytkové (technologickd)
voda.

Z lesatych vélcovych fermentorl a dofermentoru bude jiman vznikajici bioplyn, ktery se
akumuluje v plynojemech a nésledné je vyufit jako palivo v kogeneraénich jednotkéch ptipadné v kotli
tepelného hospodatstvi. Dalsi mozné vyuZiti bioplynu je jeho vtlaéeni do plynarenské distribucni sitg,
resp. pro stanici CNG a za timto ti¢elem bude bioplyn technologicky upravovdn na kvalitu biometanu s
potfebnym vystupnim tlakem. Pro pfipad odstavky standardnich zpGsob( vyuZiti bioplynu je instalovana
fléra (té7 jako bezpeénostni technicky prvek).

Soutasti nabizené technologie budou i dil&i periférie souvisejici s hlavnim technologickym
Géelem této stavby jako celku napt. vytépéni, vzduchotechnika, potrubni propojeni, rozvody energii,
bezpeénostni instalace atd. v rozsahu uvedeném v zaddvaci projektové dokumentaci.

Jednotliva technologicka zafizenf jsou vybavena potfebnymi zabezpetovacimi prvky v souladu
s platnou Ceskou legislativou a pozadavky na bezpecnost prace pfi obsluze celého technologického
provozu. Za timto G¢elem nase spole€nost disponuje potfebnymi opravné&nimi a autorizacemi platnymi
na tGzemi CR souvisejicimi s predmé&tem plnéni této Verejné zakdzky.

ROZDELEN{ NA PROVOZNI SOUBORY TECHNOLOGIE

Clené&ni provoznich souborii vychdzi ze zadavacich podkladd a projektové dokumentace
zadavatele a je tedy nasledujici:

- PS 01 — Pfijem a Uprava surovin

- PS 02 — Zafizeni pro odvod a likvidaci odpadniho vzduchu
- PS 03 — Hlavni fermentor

- PS 04 — Dofermentor

- PS 05 — Skladovani digestatu

- PS 06 — Hygienizace

- PS 07 — Tepelna technika

- PS 08 — Cerpaci stanice



- PS 09 — Plynové hospodafstvi

- PS 10 — Plynovy zdroj tepelné energie
- PS 11 — Zafizeni pro vyrobu hnojiva

- PS 12 — Elektrotechnika

- PS 13 — Mé&Feni a regulace

- PS 14 — Kogeneracni jednotky

- PS 15 — Stanice CNG

- PS 16 — Rozvody potrubf

-PS 17 — Nadrze

7AKLADNI CHARAKTERISTIKA NAVRZENYCH TECHNICKYCH A
TECHNOLOGICKYCH ZARIZENI

Rozsah a skladba nami nabizeného technického a technologického Fedeni vychazi z projektové
dokumentace poskytnuté zadavatelem v Zaddvacim fizeni. Jednotliva dil¢f zatizeni uvaZovana pro nasi
nabidku jsou v provedeni vhodném pro pozadovany Ucel a tento typ provozu, pfi respektovani platné
legislativy na Gzemi CR. Nade celkové Fe3enti Ize struéné charakterizovat jako prakticky vyzkoudenég,
ovéiené (30-ti leté realizaéni zkuenosti v oblasti bioplynu), odolné, provozné nendroéné a s dlouhou
sivotnosti. Vyznamny rozsah technologickych zafizeni pro tuto predmétnou zakdzku uvazujeme vyrdbét
v nagem vyrobnim zavodg, co? se tykd nejen ¢asti strojni, ale i &asti elektrotechniky a fizeni, véetné
vlastniho Fdiciho softwaru. Ostatni nezbytnd zafizeni uvaiujeme nakupovat od renovovanych
tuzemskych, piipadné zahraniénich dodavatelli splfiujicich vysoké standardy pro tento typ provozu.
Konkrétni potiebna specifikace pro zafizeni bude stanovena v realizaéni projektové dokumentaci,
vramci které bychom dotesili potfebné detaily ve vzdjemné interakci se zadavatelem a také se
zpracovatelem zaddvaci projektové dokumentace spoleénosti Projekce PSB, a.s..

PODROBNY POPIS PROVOZU CELEHO TECHNOLOGICKEHO ZARIZENI

Rozsah a skladba nami nabizeného technického a technologického FeSeni vychazi z projektové
dokumentace poskytnuté zadavatelem. NiZe uvedeny popis je formulovén vécné a nezahrnuje veskeré
nuance o za¥izenich, montézi a budoucim provozu, toto bude detailné feSeno v realizalni projektové
dokumentaci a provoznich predpisech pro jednotlivé zafizeni.

Pfijem surovin

Dovoz vstupnich surovin (odpad@l) bude zajistovat zadavatel p¥ipadné provozovatel (neni
soutasti naeho plnéni). Po vjezdu do arealu vjezdovymi vraty bude vozidlo zvédZeno na mostové vaze
vybavené autonomnim Fidicim systémem umoziujici identifikaci dodavatele pipadné typu substratu
(odpadu) za pomoci €ipl pfipadné karet... . Po otevieni vijezdovych sekénich vrat vjede vozidlo do
provozni budovy (vrata budou ovlddana obsluhou nebo pomoci identifikagni karty dodavatele) a pro
otevieni daléich rolovacich vrat bude stanovena podminka uzavieni vnéjsich sekcnich vrat z ddivodu
eliminace Uniku zapachu z pFijmové &asti haly (vazba na vzduchotechniku - fidici systém). Poté dojde
k vyloZen( substratu do pifjmovych jimek (v pripadé tekutych substrdtli budou tyto pfeCerpany ze
stadeciho mista umisténém na kraji haly do p¥ijmovych nédrZi). V piipadé dodévky zboZiv obalech (napf.
na paletach) bude vyloiéno s mo3nosti kratkodobého uskladnéni pied vlastnim zpracovanim v pfilehlém
skladovacim prostoru v ramci p¥jmové haly. Po uzavfeni vnitfnich rolovacich vrat bude vozidlo obsluhou
oplachnuto tlakovou vodou a po odvétrani prostoru a otev¥eni vnéjéich sekénich vrat opusti vozidlo halu
piijmu a po zvazeni prazdného vozidla i aredl zatizeni.
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Pfiprava surovin

Pfijimané suroviny (odpady) budou jiz pfi vykladce rozélenény (tfi pF¥ijmové jimky) a pomoci
jefdbového drapdku budou suroviny premistény do zafizeni, které zajisti drceni na poZzadovanou
hrubost, rozvldkfiovani a separaci pFipadnych anorganickych a nezédoucich ldtek (obald... apod).
Uvedené zaFizeni zajisti fadnou piipravu substratu (véetné piipadného dofedéni) pro jeho cerpani do
tzv. ptedsunutych nadri, ze kterych bude po promichéni (dostatetna homogenizace) substrat fizené
davkovan do smésnych davkovacich nadri (pfedsunuté i smésné nadrze budou vybaveny michadly).
Z téchto nadrii, které budou nezbytné pro optimalni p¥ipravu substratovych smési bude fidici systém
dévkovat smési do jednotlivych valcovych fermentor(i. Pachova z4téZ pfi manipulaci s materidly je
eliminovéna vzduchotechnikou (ndvaznost na fidici systém).

Horizontélni rourové fermentory

Prvni stupefi fermentace bude probihat ve &tyfech horizontalnich rourovych fermentorech
v ocelovém provedenf (materidl t¥.11) opatfenych odolnym natérovym systémem s mirnym naklonénim
od vodorovné osy. Fermentory jsou vybaveny vietenovym pomalob&znym michadlem a vytapénim pro
ohfev vstupniho substratu. Teplota bude regulovana fidicim systémem na teplotu cca 36 aZ 38 °C
(mezofilni vyhnivéni). Jimani vznikajictho bioplynu je feSeno v nejvy3si Casti fermentor( a z hlediska
bezpeénosti jsou fermentory jistény kapalinovou pojistkou (ochrana proti pfetlaku a podtlaku).
Fermentory budou tepelné izolovany a oplastény hlinikovym plechem. Méfici technika (teplotni Cidla,
tlakoméry...) je zavedena do Fidiciho systému. Piistup k fermentorlim je navrien z pFistupové lavky a
schodisté.

Dofermentor _

Druhy stupef fermentace bude probihat v kruhovém dofermentoru, coz bude vélcova nadrz o
kapacité dané zaddvacim projektem (materidl nerez t¥. 1.4301 dle zaddni). Dofermentor bude vybaven
dvoumembranovym plynojemem s kontinudlnim méfenim naplnénosti, automatickym vytdpénim na cca
36 a7 38 °C (mezofilni vyhnivani) a michadly (moZnost regulace otacek frekvencnimi ménici) pro zajisténi
dostateéné homogenizace a optimalni fermentace. Obvodovy plést bude tepelné& izolovany pro eliminaci
tepelnych ztrat. Jimani bioplynu bude fedeno v horni Césti dofermentoru a z bezpe&nostnich dlivodil
bude na dofermentoru osazena kapalinova pojistka (ochrana proti pretlaku a podtlaku). M&fici technika
(teplotnf &idla, tlakoméry...) je zavedena do fidiciho systému. Dofermentor bude vybaven kontrolnim
systémem nepropustnosti (soucést stavebni &asti).

Skladovaci nadrze

Digestat odpoustény z dofermentoru bude ¢erpan do skladovacich nddrzi o kapacitdch danych
zaddvacim projektem (materidl nerez t¥. 1.4301 dle zadéni). Zde bude substrat (digestat)
homogenizovan naklapécimi michadly. Stfedni konstrukce sklad( digestatu bude tvofena folii (na prvni
skladovaci nadr¥i bude instalovan plynojem), nadrie nebudou vytapéné a hladina digestatu bude
proménna dle roéniho obdobi a potfeb provozovatele (vazba na vyrobu hnojiv, pfipadné na jiny zptsob
vyuiti digestatu). Skladovaci nddrze budou vybaveny kontrolnim systémem nepropustnosti (soucast
stavebni ¢asti).

Hygienizace

Hygienizace digestatu je uvaZovana pasterizanimi nadrzemi, které zajisti v souladu s platnou
legislativou ohfev digestdtu na min. 72 °C a setrvani na této teploté po dobu minimalné jedné hodiny.
Uvafujeme s dvojici tepelng izolovanych dvoupldstovych nddrii o celkovém objemu 12 m?
v materialovém provedeni nerez ocel tf. 1.4301 — dle zadani. K nédrzim bude digestat piivadén ze skladi



pomoci potrubniho systému s Cerpadly. Nadrie budou vybaveny potfebnym méficim vybavenim
s napojenim do fidiciho systému.

Vyuziti bioplynu pro vyrobu elektrické energie a tepla

Pro prvotni najeti (p¥ipadné pro jiny vhodny provozni reZim) bioplynové stanice bude instalovan
plynovy kotel o vykonu min. 330 kW s moznosti spalovani zemniho plynu i bioplynu. Tento plynovy kotel
bude zapojen do sytému tepelného hospodarstvi technologie, které bude napojeno na fidici systém.

Pro vyrobu elektrické energie a tepla z bioplynu budou instalovany dvé kogenerac¢ni jednotky o
elektrickém vykonu 2 x 500 kWe. Vyrobenou elektrickou energii je mozno vyuZit jak pro vlastni spotfebu
aredlu, taki pro dodavku elektrické energie do sité. Podle potieby zadavatele (provozovatele) s moznosti
¥izeni vyroby el.energie. '

Vyrobené teplo z vySe uvedenych spottebitl bude slouZit pro ohfev dilCich technologickych
za¥izeni (fermentory, dofermentor, pasterizaéni nadrze, vyroba hnojiv...) a vytdpéni haly. Distribuce
tepla v radmci celého aredlu bude feena soustavou automaticky ovlddanych zafizeni (rozdélovace,
sbérale, terpadla, expanzni a dopliiovaci systém, trojcestné ventily, méfici technika...) a zpravidla
tepelnd izolovanych potrubnich rozvodd.

Likvidace prebyte¢ného bioplynu (fléra)

V piipadé nemoznosti vyuZiti vyrobeného bioplynu ve vy$e uvedenych spottebitich nebo pro
vyrobu biometanu bude instalovano zafizeni na likvidaci piebyte¢ného bioplynu (fléra). Spalovéni
bioplynu na tomto zafizeni bude v zévislosti na méFeni naplnénosti v plynojemech a bude
automatizované. Instalovana fléra slouZi té% jako bezpeénostni prvek technologie na vyrobu bioplynu.

Cerpaci stanice substratu a digestatu

Distribuce substratu a digestatu b&hem procesu piipravy, dévkovani, fermentace, skladovani,
hygienizace a Upravy digestatu na hnojivo bude zajistovana nékolika &erpadly. Potfebné propojeni
jednotlivych technologickych ¢ésti a Cerpadel bude zaji§t&no potrubnimi uzly vzajemné zapojenymi tak,
aby jednotlivé procesy davkovani a ovladani napt. fermentord bylo mozné provddét z fidiciho systému.
Typy a velikosti cerpadel budou stanoveny pii zpracovavani realizatni projektové dokumentace.

Vzduchotechnika a eliminace zdpachu

Z prostor{i exponovanych zdpachem ze vstupnich surovin bude vzduch nucené odtahovan do
biofiltrl, kde bude vycistén na predepsanou kvalitu. Néplii biofiltrd bude skrdpéna a udrZovéana
v potiebné kondici pro efektivni funkei biofiltru. Technologie pro odséavani a ¢idténi vzduchu (soustava
armatur, potrubi, regulaénich prvki...) budou ovladany Fidicim systémem v ndvaznosti na ptijezd a
odjezd vozidel se substraty. Detailni FeSeni bude stanoveno v realizaéni projektové dokumentaci
v souladu s'vyjadienim dotgenych organi a stavebnim povolenim.

Uprava bioplynu na biometan a vtlaceni do plyndrenské soustavy

Uprava bioplynu na biometan je komplexni linka umist&nd v exteriéru arealu (kontejnery, véZze...)
slousici k dosaZeni kvalitativnich parametri biometanu v souladu TDG 983 01 tak, aby mohl byt
biometan vyuZit pro vtldéeni do plyndrenské distribuéni sitg, resp. byl vyuZit pro stanici CNG a nésledné
pouZit ve vozidlech pro toto palivo uzpisobenych. Kli¢ovym parametrem je zvy$eni obsahu metanu '
v plynu z cca 55% generovanych z bioplynového procesu na legislativné pozadovanych min. 95% (viz.
pfiloZena tabulka ,P¥iloha 2“ z TDG 983 01), dale prikldddme schéma vyrobny biometanu pro vtldéeni
biometanu do plynarenské soustavy tak, jak jej pozaduje technické doporuceni TDG 983 01 (Pfiloha 1).

V prvni fazi je bioplyn odvodnén, vysuden a jsou eliminovany znecistujici Itky jako je sirovodik
a jiné. V dalsi fazi uvazujeme se sni¥enim obsahu oxidu uhli¢itého, vodiku, dusiku a kysliku s cilem
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dosdhnout obsahu metanu optimalné v rozpéti 96 az 98%. Upraveny biometan je poté odorizovan a je
stlagen pomoci kompresor(i na tlak mirné vyssi nez je tlak v plynarenské distribugni sfti, v naSem pfipadé
na cca 27 bar. Pro dosazen{ potfebné vyhfevnosti mlze byt biometan propanizovan (max. 3%,
pozadavek legislativy a distributora plynu). Vystupni plyn v kvalité biometanu je distribuovéan
vysokotlakym tzv. téZebnim plynovodem do plyndrenské soustavy (projednani a zajisténi schvaleni
moZnosti pFipojeni do plyndrenské soustavy je v kompetenci zadavatele projektu).

Stanice CNG

Biometan je dopraven do stanice CNG plynovodem a tato je uzplisobena na dalsi stlacovéni
biometanu na tlak a? 25 MPa (kompresorové jednotka), takto stlaceny a vysuseny plyn je akumulovén
v tlakovych zésobnicich o objemu alespori 1 m3 a poté je plyn ptipraven pro ¢erpani do vozidel k tomu
uzpUisobenych. Samotné &erpdni do vozidel se déje prost¥ednictvim vydejniho stojanu, ktery je vybaven
potfebnym méFenim. Tato stanice je vybavena i potfebnymi bezpeénostnimi prvky, fidici a regulacni
technikou v souladu s platnou legislativou.

Zafizeni pro vyrobu hnojiva .
Hygienizovany digestdt po pasterizaci bude mozné vyuzit jako hnojivo po splnéni podminek
zékona & 156/1998 Sb. a vyhldsky & 474/2000 Sb. Za timto dcelem uvaZujeme s odstranénim
zbytkovych rusivych pfimési v digestétu napf. s vyuzitim odstiedivky a poté nasleduje proces vedouci ke
zvyéeni susiny hnojiva, na co je moZné vyuZit riizné typy technologii (viz. zadavaci projektova
dokumentace). Podrobné skladba technologii bude stanovena realizaénim projektem a projednédna
s investorem pro co nejoptimalnéjsi produkci hnojiva, s ohledem na kvalitu vystupniho hnojiva a
ekonomiku provozu technologie. V ramci zvy$ovani susiny hnojiva dochéazi zaroven k odlu¢ovani vody,
kterd bude vyci$téna na projektem pozadované parametry. Vyrobené hnojivo bude skladovéno ve dvou
nerezovych nédriich (mat. tf. 1.4301 - dle zadani), kazdd o kapacité 80 m?® a jsou vybaveny
pomalubé&znymi michadly, ktera bréni pronikani kysliku do hnojiva a zajistuji dostateénou homogenizaci
produkovaného hnojiva. Vznikla technologicka voda bude dale prednostn& vyuZita v procesech tohoto
aredlu (pfitedovani substrtd, oplachy...) s tim, Ze bude akumulovéna v nadrZi na uzitkovou vodu.

Technologické potrubni rozvody

Jednotlivé potrubni rozvody jsou uvazovany v dimenzich a materidlovém provedeni odpovidajici
danému Géelu s diirazem na vysokou Zivotnost, mechanickou bezpecnost, nezdvadnost pro Zivotni
prostiedi a bezpe&nou obsluhu, provoz a Gdrzbu. '

Bioplynové rozvody jsou zpravidla v nerezovém provedeni (mat. tf. 1.4301 dle zadani). TéZebni
plynovod pro biometan je v materidlovém provedeni z uhlikové oceli (mat. t¥. 11 dle zadani). Potrubi pro
Cerpani substratd, digestdtu a chemikalii jsou v nerezovém provedeni (mat. tf. 1.4301 dle zadani).
Potrubi pro vytapéni jsou z uhlikové oceli (mat. t¥. 11 dle zadani) a zpravidla tepelné izolované.
Vzduchotechnické potrubf je uvaované v plastovém provedeni dle zadani.

UloZeni a kotveni potrubi je v souladu s platnymi technickymi normami dle G&elu a prostiedi.

Elektrotechnika, Méfeni a regulace

Elektroinstalace a elektroinstalaéni materidly véetné, osvétleni venkovni/vnit¥ni, deblokacnich
skiinek, zasuvkovych sk¥ini budou doddny v takovém mno¥stvi a kvalitativnim provedeni, aby material
spliioval poZadavky okolniho prostfedi (mechanicka odolnost, vihkost, UV zéfeni, agresivita prostiedi aj),
snadné obsluhy a udrfovatelnosti (LED svitidla..). Kabely v zemi budou pokladany do piskového loZe v
odpovidajici hloubce a v misté vétsiho namahani (pfechody komunikaci, atd.) budou o3etfeny
zpevnénou vrstvou. Kabelové trasy ve vnéjsim/vnitinim prostoru budou FeSeny plnymi/ drténymi Zlaby
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7 ¥4rového zinku, plastu nebo podobného materialu. Jednotlivé drovné napéti a druhy vedeni (silova
elektroinstalace VN, NN, méfeni a regulace, zabezpetovaci obvody, atd.) budou vedeny v
trasach/koridorech a budou vizudlné oddéleny. V3echny prostupy budou Fadné utésnény a to nejen
podle poZadavku prosttedi, ale také z pohledu pozarni bezpe¢nosti (protipoZarni ucpavky) podle zpravy
PBR (zprava poZarné bezpectnostniho feseni).

Elektrické silové rozvadéte pro technologické celky, stavebni elektroinstalace a jiné podruzné
provozy budou podle potfeby vybaveny odpovidajicim jisténim, prvky pro spinani/ovladani, signalizaci,
mérenim, frekvenénimi ménigi a jinymi standartnimi prvky jako topeni, ventilace, analyzator... Zde
uvajujeme pouze s prednimi vyrobci, které mame dlouhodobé provétené, a to i z pohledu zajisténi
budouctho servisu. Hlavni rozvddéfe budou umistény v rozvodnéch, kde bude zajisténo suché,
nekorozivni prostedi s teplotou +5°C — +30°C. Nékteré podruzné rozvadége budou umistény v blizkosti
technologickych celkii v piiméfeném kryti z ddvodu pozadavk{ na obsluhu, bezpecnost a ekonomicnost.

Rozvadéde ovladaci (s Fidicim systémem) budou obsahovat podle potieby PLC v odpovidajici
konfiguraci (zdroj, procesor, vstupni a vystupni karty, komunikaénf karty), zéloZni napajeni, sitové prvky
(switche,..), termindl a dalsi drobné komponenty nutné pro ovladani (relé, topeni, ventilace,
analyzator,...). Rozvadéce budou umistény v rozvodndch se stejnymi vlastnostmi jako vy$e uvedené pro
silové rozvadéde. V nékterych pripadech budou podruzné fidici rozvadéde umistény u technologickych
celkdl a to predevéim z ddvodu snadné obsluhy. Opét plati, e rozvadéce budou spliiovat pozadavky
vychazejici z okolniho prosttedi.

Koncepce a Fizeni celé technologie, SW aplikace a vizualizace je navriena tak, aby kvalitng,
bezpedné a rychle zajistovala shér dat, jejich vyhodnoceni a nasledné optimalizovala fidici proces. Ve
bude mo?né sledovat, ovladat, v celém rozsahu na dispecinku s operatorské stanice (1x PC + 2x full HD
monitory) a déle pak na grafickém terminalu hlavniho ovladaciho rozvadéde (min rozmér terminalu 10%).
Systém fizenf a vizualizace mimo jiné zaji$tuje archivaci dat a jeji zobrazeni v podobé trendl, tabulek,
atd. dle pfani zdkaznika. Ridici systém nebo vizualizace umoZiiuje integraci dat z daldich podsystémd,
paralelnich provozli jako napfiklad zabezpetovaci technika, klimatizace, véZni systém, CNG...). Soucasti
vizualizace bude i vzdaleny pfistup, ktery umozni vzdalené plnohodnotné ovladani + posilani SMS.
Vizualizace umo?nuje nakonfigurovat jednotlivé Grovné opravnéni jako napf. operator, technolog,
servis, manazer, které se nastavi po dohodé s provozovatelem. ‘

Mé&¥ici technika jako ¢idla tlaku, teploty, hladiny, priitoku, analyza&ni pfistroj pro obsah plynu a
jiné budou dodény v potfebném mno¥stvi a kryti, abychom respektovali prostfedi technologie,
nebezpeéné zény a dévaly bezpecny a pfesny obraz o jednotlivych mediich a procesech.

Prilohy:

1. P¥iloha &1 — Schéma vyrobny biometanu pro vtldceni biometanu do plynérenské soustavy
2. PHloha &.2 — Kvalitativni parametry biometanu, doporuena Cetnost a metody jejich méreni



Taggs 0t PRILOHA 1

SCHEMA VYROBNY BIOMETANU PRO VTLAGENI BIOMETANU DO PLYNARENSKE SOUSTAVY

VYROBNA BIOMETANU P PLYNARENSKE ZARIZENI
|
1
Vyraba bioplynu Technologie tpravy bioplynu 1 Zafizeni Ustiedny telemetrie
na biometan 1 a odorizace
1
Plynojem :
s biometanem 1
1
Biometan Obchodni Prenos dat Telemetrie
pro vtlageni provozni J
méfeni |
Eermentor 1 Nastiik
: i odorizace

Neshodny, I

B s e o e e o —————

A 4 |

Tézebni plynovod i

s biometanem |

1

Technologicka |

vedeni I

Trasovy |

uzaveér 1

|

———————————— o e e mm m m b b M e e e S e e -l

( Plynovod se smé&si zemniho plynu a biometanu 0
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PRILOHA 2

KVALITATIVNi PARAMETRY BIOMETANU, DOPORUGENA CETNOST A METODY JEJICH MERENI

Mnozstvi
Nazev velig¢iny | Distribuéni | PFepravni Cetnost Metoda
soustava soustava
G o pribézné podle plynova chromatografie,
metan (CH,) = 85 %mol FB e frekvence GC tepelnévodivostni detektor
N o o priibézné podle plynova chromatografie,
etan = B, amal = 80 thmol frekvence GC% tepelnévodivostni detektor
P o pribézné podle plynova chromatografie,
propan = &0 Yool = 3,8 tomol frekvence GC9 tepelnévodivostni detektor
, o o priibézné podle plynova chromatografie,
SamR B =1 Homol =1 Simol frekvence GC? tepelnévodivostni detektor
| suma pentanti a vys- 5 . prabézné podle plynova chromatografie,
§ich uhlovodik{ =0,6 %mol =0,9 %ol frekvence GC9 tepelnévodivostni detektor
rosny bod vody" <-7°C <-7°C pribézné kalibrovany provozni vihkomér
rosny bod uhlovodik{? 0°C 0°C pribézné kalibrovany analyzator
kyslik (O,) < 0,5 %mol < 0,02 %mol |prabézné elektrochemicky
. sxid 5 5 pribézné podle plynova chromatografie,
axid uhiicity (CO,) =15 Semol =3 Yammol frekvence GC?® tepelnévodivostni detektor
; . o pribézné podle plynova chromatografie,
doslicey) =i Y| S2%mol | ¢ okvence GCY tepelnévodivostni detektor
. o o pfi uvedeni do provozu, ;
vodik (Hp) <0,1 %mol < 0,01 %mol potom 1x za 12 mésici elektrochemicky
celkovy obsah siry 3 . | pfi uvedeni do provozu, , .
Sy < 30 mg/m <30 mg/m potom 1x za 12 mésici Lingenerova spalovaci metoda
sulfan (H,S)? < 5 mg/m? <5mg/m® |priibézné elektrochemicky
amoniak (NH;)? < 3 mg/m?® <3 mg/m® |pribézné indofenolova metoda
3) - oy s | pfi uvedeni do provozu, : ;
halogeny (F, CI) =< 1,5 mg/m < 1,5 mg/m potom 1x za 12 mésicd absorpce, potenciometricky
organické slou€eniny _ 4 _ . | pfi uvedeni do provozu, plynova chromatografie, hmot.
kifemiku (Si)? =0,5=1im@im"{= 0,8 Wyl potom 1x za 12 mésicli spektrometricky detektor
pevné Eastice & 2 pfi uvedeni do provozu, . :
(prach, rez) - 5 u»m . 8 pm potom 1x za 12 mésicl gravimstricy
Skodlivé zivé HEb G T —_— T —— méieni bakterialniho ristu na
mikroorganismy P y P y [P P agarové plotné
vybrané tékavé
aromatické uhlovo- pfi uvedeni do provozu, plynova chromatografie,
< 3 3
diky (benzen, toluen =ABmgl =l0mgim potom 1x za 12 mésictl plamenoioniza&ni detektor
xylen)®
#1% primérné | +1% pramérné
hodnoty v dané | hodnoty v dané | pritb&zné, aritmeticky pra-| . . . S
spalné teplo z6né kvality? | zoné kvality? | mér z vypodtenych hodnot vypotsl pa zéiadarsloZeni bio
< ) - : A metanu podle CSN EN ISO 6976
za predchozi za predchozi |za dany den
mésic meésic
0d0°Cdo20°C
pro p < 0,4 MPa 5 . iis s s . - .
teplota 0d 0°C do 40 °C od 0°C do40 °C | pribézné odporovy teplomér, termoé&lanek
pro p > 0,4 MPa
hodnota podle | hodnota podle Cp—— Y
tlak oTP OTP priibézné elektronicky manometr

1) Teplota, pii které pii provoznim tlaku 4 MPa dojde ke kondenzaci vody z plynné féze do faze kapalné
2) Teplota, pii které pii provoznim tlaku dojde ke kondenzaci uhlovodiki z plynné faze do faze kapainé
3) Pro parametry vykazované v mg/m? plati referencni podminky: teplota 15°C a tlak 101,325 kPa

4) Pramérnou hodnotu spalného tepla v misté pFipojeni nebo v jednotlivych zénach kvality za predchézejici mésic zve-
Fejiiuje prislusny provozovatel zpisobem umoZiiujicim dalkovy piistup; oznaceni zény kvality, k niZz bude vyrobna
biometanu pfipojena, se uvadi ve smlouvé o pripojeni

5) Frekvence GC — vzorkovaci frekvence plynového chromatografu (méridla). Méfidlo naméri jednu hodnotu za casovy
interval napi: 10 minut
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