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PŘÍLOHA Č. 2 ZADÁVACÍ DOKUMENTACE
TECHNICKÁ SPECIFIKACE PŘEDMĚTU VEŘEJNÉ ZAKÁZKY
Identifikace veřejné zakázky a účastníka
	Název veřejné zakázky:
	Linka na zpracování technologického odpadu ze skelných a karbonových vláken pro společnost KOBE-cz s.r.o.

	Druh zadávacího řízení:
	veřejná zakázka mimo režim zákona č. 134/2016 Sb., o zadávání veřejných zakázek (dále jen „ZZVZ“)

	Druh veřejné zakázky:
	dodávky



	Název účastníka:
	Klikněte sem a zadejte text.
	Sídlo účastníka:
	Klikněte sem a zadejte text.
	Kontaktní místo:
	Klikněte sem a zadejte text.
	IČO:
	Klikněte sem a zadejte text.

Tento dokument podepisuje výhradně osoba oprávněná zastupovat účastníka v zadávacím řízení. 
Technická specifikace předmětu veřejné zakázky
Tento dokument stanovuje minimální požadované technické parametry předmětu veřejné zakázky – nové linky na zpracování technologického odpadu ze skelných a karbonových vláken (dále jako „předmět veřejné zakázky“ nebo „zařízení“ nebo „linka“). V případě nejasností ohledně splnění určitého parametru může zadavatel po účastníkovi v rámci objasnění nabídky ve smyslu § 46 odst. 1 ZZVZ požadovat předložení produktových listů vyhotovených výrobcem nabízených zařízení (datasheets) nebo vzorků či modelů zařízení.
Zadavatelem vymezené kapacitní, kvalitativní a technické parametry a požadavky na předmět veřejné zakázky stejně jako hodnoty uvedené u těchto parametrů jsou stanoveny jako minimální přípustné. Účastníci proto mohou nabídnout zařízení, která budou disponovat lepšími parametry a vlastnostmi u funkcionalit zadavatelem požadovaných.
Účastníkem nabízené zařízení
Účastník u každé uvedené položky (řádku) tabulky uvede konkrétní nabízené technické parametry zařízení nebo u nevyčíslitelných požadavků uvede ANO/NE, tzn., zda zařízení splňuje nebo nesplňuje tento požadavek. Dále účastník uvede výrobce a typové označení nabízeného zařízení.
Pro to, aby nabídka mohla být posuzována a dále hodnocena, musí účastník splnit všechny zadavatelem požadované technické parametry zařízení.
Linka na zpracování technologického odpadu ze skelných a karbonových vláken:

	Zadavatelem požadované min. technické parametry:
	Účastníkem nabídnuté technické parametry nebo ANO/NE – dle níže uvedeného:

	Požadavky na celou linku:

	Výrobní kapacita linky při vstupním materiálu:
Typ vlákna: skelné vlákno
Průměr vláken: 7-24 µm
Délka vláken: 40-100 mm
	700 kg/hod
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru
	Celkové odsávání prachu do filtrační jednotky
	ANO
	Klikněte a uveďte ANO/NE.
	Automatizace 4.0
	ANO
	Klikněte a uveďte ANO/NE.
	Odesílání naměřených hodnot do interního systému
	ANO
	Klikněte a uveďte ANO/NE.
	Příprava na zpracování karbonových vláken
	ANO
	Klikněte a uveďte ANO/NE.
	Musí být zajištěn kontinuální chod linky, tzn. bez zastavení při výměně rolí finálního výrobku a založení prázdné dutinky
	ANO
	Klikněte a uveďte ANO/NE.
	Specifikace finálního výrobku:

	Tloušťka musí být splněna v celém rozsahu
	2,5 mm – 50 mm
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru
	Hustota materiálu musí být splněna v celém rozsahu
	80 – 200 kg/m3
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru
	Celková MAX. šíře finálního výrobku 
	300 cm
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru
	Technické požadavky na jednotlivé části stroje:

	1. VENTILÁTOR:

	Ventilátor, jako příprava pro sekací zařízení – sekací zařízení dodá zadavatel. Za ventilátorem musí být umístěn detektor kovu.

	ANO
	Klikněte a uveďte ANO/NE.
	Výrobce zařízení (stroje)
	Klikněte nebo klepněte sem a zadejte text.
	Typové označení zařízení (stroje)
	Klikněte nebo klepněte sem a zadejte text.
	2. NAVAŽOVACÍ ZAŘÍZENÍ - 3 ks:

	Samostatně nastavitelná váha materiálu pro každé navažovací zařízení pro přesné určení poměru materiálu ve finálním výrobku.
	ANO
	Klikněte a uveďte ANO/NE.
	Možnost vložení materiálu do váhy ručně.
	ANO
	Klikněte a uveďte ANO/NE.
	V každém navažovacím zařízení musí být umístěny magnety pro případ kovových částí v materiálu.
	ANO
	Klikněte a uveďte ANO/NE.
	Každé navažovací zařízení musí mít vlastní kondenzor.
	ANO
	Klikněte a uveďte ANO/NE.
	Musí být detektor kovů v oblasti rozvolňování a čechrání.
	ANO
	Klikněte a uveďte ANO/NE.
	Výrobce zařízení (stroje)
	Klikněte nebo klepněte sem a zadejte text.
	Typové označení zařízení (stroje)
	Klikněte nebo klepněte sem a zadejte text.
	3. ČECHRACÍ STROJ: 

	Zesílený kovový materiál hnací vrtule – materiál nerez (vstup + hnací vrtule).

	ANO
	Klikněte a uveďte ANO/NE.
	Výrobce zařízení (stroje)
	Klikněte nebo klepněte sem a zadejte text.
	Typové označení zařízení (stroje)
	Klikněte nebo klepněte sem a zadejte text.
	4. ZÁSOBNÍKOVÉ SILO PŘED MYKACÍM STROJEM:

	Na vstupu musí být detektor kovu.
	ANO
	Klikněte a uveďte ANO/NE.
	Zásobníkové silo musí mít kondenzor.
	ANO
	Klikněte a uveďte ANO/NE.
	Pracovní šíře na výstupu zásobníkového sila musí být
	3 m
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru
	Musí posílat signál do sekacího zařízení na vstupu, zdali je nebo není silo naplněné.

	ANO
	Klikněte a uveďte ANO/NE.
	Výrobce zařízení (stroje)
	Klikněte nebo klepněte sem a zadejte text.
	Typové označení zařízení (stroje)
	Klikněte nebo klepněte sem a zadejte text.
	5. MYKACÍ STROJ:

	Pracovní šíře musí být 
	3 m
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru
	Před mykacím strojem musí být navažovací pás, který posílá signál do zásobníkového sila.
	ANO
	Klikněte a uveďte ANO/NE.
	Pokud mezi zásobníkovým silem a mykacím strojem zachytí detektor kov, spojí se elektrický obvod a vstupní pás mykacího stroje, ale i samotný mykací stroj se ihned zastaví, aby nedošlo k jeho poškození – poté musí být manuálně otočen válec a materiál ručně odebrán.
	ANO
	Klikněte a uveďte ANO/NE.
	Pilkové potahy pro zpracování skelného vlákna musejí být součástí dodávky včetně instalace

	ANO
	Klikněte a uveďte ANO/NE.
	Výrobce zařízení (stroje)
	Klikněte nebo klepněte sem a zadejte text.
	Typové označení zařízení (stroje)
	Klikněte nebo klepněte sem a zadejte text.
	6. STUČKOVACÍ STROJ:

	Maximální šíře rouna 
	3500 mm
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru
	Maximální výška rouna 

	1000 mm
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru
	Výrobce zařízení (stroje)
	Klikněte nebo klepněte sem a zadejte text.
	Typové označení zařízení (stroje)
	Klikněte nebo klepněte sem a zadejte text.
	7. VPICHOVACÍ STROJ:

	Pracovní šíře
	3500 mm
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru
	Vpichovací deska
	celkem 4x
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru
	Vpichovací desky navíc
	3x set
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru
	Ochrana proti abrasivním účinkům skelných nebo karbonových vláken

	ANO
	Klikněte a uveďte ANO/NE.
	Výrobce zařízení (stroje)
	Klikněte nebo klepněte sem a zadejte text.
	Typové označení zařízení (stroje)
	Klikněte nebo klepněte sem a zadejte text.
	8. RENTGENOVÉ MĚŘENÍ VÝSTUPNÍHO ROUNA:

	Bude použito radioaktivní záření BETA resp. GAMA
	ANO
	Klikněte a uveďte ANO/NE.
	Musí měřit tloušťku a plošnou hmotnost výsledného rouna
	ANO
	Klikněte a uveďte ANO/NE.
	Všechny naměřené hodnoty musí zasílat do počítače a následně do interního systému zadavatele HELIOS ORANGE

	ANO
	Klikněte a uveďte ANO/NE.
	Výrobce zařízení (stroje)
	Klikněte nebo klepněte sem a zadejte text.
	Typové označení zařízení (stroje)
	Klikněte nebo klepněte sem a zadejte text.
	9. ŘEZACÍ STROJ:

	Podélné řezání – celkem musí být 
	11 kulatých nožů
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru
	· Tyto nože musí být pneumaticky ovládané – každý samostatně
	ANO
	Klikněte a uveďte ANO/NE.
	· 2x přítlačný válec

	ANO
	Klikněte a uveďte ANO/NE.
	Příčné řezání – musí být použita gilotina, která usekne celé výstupné rouno najednou
	ANO
	Klikněte a uveďte ANO/NE.
	Počítadlo délky metrů – musí být použito mechanické kolečko

	ANO
	Klikněte a uveďte ANO/NE.
	Výrobce zařízení (stroje)
	Klikněte nebo klepněte sem a zadejte text.
	Typové označení zařízení (stroje)
	Klikněte nebo klepněte sem a zadejte text.
	10. NAVÍJECÍ STROJ:

	Musí být spojeno s pneumatickou brzdou
	ANO
	Klikněte a uveďte ANO/NE.
	Průměr trubic 
	50, 70, 76, 80, 90 mm
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru
	Na každý průměr musí být 3x odlehčená hliníková tyč
	ANO
	Klikněte a uveďte ANO/NE.
	Maximální průměr role 
	100 cm
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru
	Minimální průměr role
	20 cm
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru
	Maximální váha role

	90 kg
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru
	Výrobce zařízení (stroje)
	Klikněte nebo klepněte sem a zadejte text.
	Typové označení zařízení (stroje)
	Klikněte nebo klepněte sem a zadejte text.
	11. BALÍCÍ STROJ:

	Maximální průměr role
	100 cm
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru
	Minimální průměr role 
	20 cm
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru
	Maximální váha role

	90 kg
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru
	Výrobce zařízení (stroje)
	Klikněte nebo klepněte sem a zadejte text.
	Typové označení zařízení (stroje)
	Klikněte nebo klepněte sem a zadejte text.
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