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PŘÍLOHA Č. 3 ZADÁVACÍ DOKUMENTACE
TECHNICKÁ SPECIFIKACE PŘEDMĚTU VEŘEJNÉ ZAKÁZKY
Identifikace veřejné zakázky a účastníka
	Název veřejné zakázky:
	Pořízení technologií pro společnost ALEMA Lanškroun s.r.o. – II.

	Druh zadávacího řízení:
	veřejná zakázka mimo režim zákona č. 134/2016 Sb., o zadávání veřejných zakázek (dále jen „ZZVZ“)

	Druh veřejné zakázky:
	dodávky



	Název účastníka:
	Klikněte sem a zadejte text.
	Sídlo účastníka:
	Klikněte sem a zadejte text.
	Kontaktní místo:
	Klikněte sem a zadejte text.
	IČO:
	Klikněte sem a zadejte text.

Tento dokument podepisuje výhradně osoba oprávněná zastupovat účastníka v zadávacím řízení. 
Technická specifikace předmětu veřejné zakázky
Tento dokument stanovuje minimální požadované technické parametry předmětu veřejné zakázky – nová výrobní technologie – rychloběžného lisu pro tváření kovů (dále jako „předmět veřejné zakázky“ nebo „zařízení“). V případě nejasností ohledně splnění určitého parametru může zadavatel po účastníkovi v rámci objasnění nabídky ve smyslu § 46 odst. 1 ZZVZ požadovat předložení dalších dokumentů technického charakteru.
Zadavatelem vymezené kapacitní, kvalitativní a technické parametry a požadavky na předmět veřejné zakázky stejně jako hodnoty uvedené u těchto parametrů jsou stanoveny jako minimální přípustné. Účastníci proto mohou nabídnout zařízení, která budou disponovat lepšími parametry a vlastnostmi u funkcionalit zadavatelem požadovaných.
Účastníkem nabízené zařízení
Účastník u každé uvedené položky (řádku) tabulky uvede konkrétní nabízené technické parametry zařízení nebo u nevyčíslitelných požadavků uvede ANO/NE, tzn., zda zařízení splňuje nebo nesplňuje tento požadavek. Dále účastník uvede výrobce a typové označení nabízeného zařízení.
Pro to, aby nabídka mohla být posuzována a dále hodnocena, musí účastník splnit všechny zadavatelem požadované technické parametry zařízení.

Rychloběžný lis pro tváření kovů:
	Zadavatelem požadované min. technické parametry:
	Účastníkem nabídnuté technické parametry nebo ANO/NE – dle níže uvedeného:

	Rychlost lisu
	min. 1.000 zdvihů/min.
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru
	Korekční krok spodní úvrati beranu
	max. 0,005 mm.
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru
	Opakovatelná přesnost podávání pásu (musí být uvedena v tol. +/-)
	max. +/- 0,05 mm
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru
	Brzdný úhel zastavení listu při 400 zdvizích za minutu
	max. 360°
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru
	Tonáž lisu
	min. 400 KN
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru
	Maximální výška zdvihu musí být (větší=lepší)
	min. 50 mm
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru
	Minimální výška zdvihu musí být (menší=lepší)
	max. 20 mm
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru
	Délka stolu v rozmezí
	1100 mm – 1300 mm
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru
	Nastavitelný zdvih
	Klikněte a uveďte ANO/NE
	Mechanické vyrovnávání setrvačných sil
	Klikněte a uveďte ANO/NE
	Chlazení oleje
	Klikněte a uveďte ANO/NE
	Měření a regulace teploty oleje
	Klikněte a uveďte ANO/NE
	Počet vaček
	min. 8 – max. 14
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru
	Hmotnost lisu
	max. 10.000 kg
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru
	Vstupní šíře pásu
	min. 150 mm
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru
	Maximální tloušťka pásu
	min. 1,5 mm
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru
	Maximální výška spodní úvratě beranu musí být (větší=lepší)
	min. 280 mm  
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru
	Minimální výška spodní úvratě beranu musí být (menší=lepší)
	max. 220 mm
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru
	Přestavení výšky beranu
	min. 45 mm
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru
	Kanály pro monitorizaci nástroje integrované do řízení lisu
	min. 4 – max. 8
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru
	Kontrolní panel s dotykovým displejem
	Klikněte a uveďte ANO/NE
	Plně automatické nastavení spodní úvratě beranu během kontinuálního módu
	Klikněte a uveďte ANO/NE
	Knihovna nástrojů
	Klikněte a uveďte ANO/NE
	Ovládání stroje v českém jazyce
	Klikněte a uveďte ANO/NE
	Funkce úspory energie
	Klikněte a uveďte ANO/NE
	Funkce rekuperace energie
	Klikněte a uveďte ANO/NE
	Odpružení a tlumení lisu
	Klikněte a uveďte ANO/NE
	Podavač úhlově synchronizovaný s lisem
	Klikněte a uveďte ANO/NE
	Monitorování lisovací síly integrované do řízení lisu
	Klikněte a uveďte ANO/NE
	Plná síla lisu nejméně 30° před spodní úvratí beranu
	Klikněte a uveďte ANO/NE



	Výrobce zařízení
	Klikněte nebo klepněte sem a zadejte text.
	Typové označení zařízení
	Klikněte nebo klepněte sem a zadejte text.
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