ROZDELOVAC
RZp.4
2 OKRUHY
tp =55/45°C
Q=4,4 kW
m =845,2 kg/h

11 2

ROZDELOVAC
RZp.3
4 OKRUHY
tp =55/45°C
Q=3,6 kW
m = 498,71 kg/h

1 2] 3 4

2x 20x2

RZp.4 - OKRUH 1/2

M1.12 - KUCHYN

tp=55°C;S=13,6 m?

Trubka - 20x2,0
Roztec - 250 mm
Délka-57,5m

RZp.4 - OKRUH 2/2
M1.12 - KUCHYN

tp=55°C;S=14,3m?

Trubka - 20x2,0
Roztec - 250 mm
Délka-69,3m

2x 20x2

RZp.3 - OKRUH 1/4
M $1.10 - TECHNICKA MISTNOST
tp=55°C;S=6m>

Trubka -20x2,0
Rozte¢-200 mm
Délka-49,3m

RZp.3 - OKRUH 2/4
M S1.09 - WELLNESS
tp=55°C;S=13m?2
Trubka - 20x2,0
Roztel -150 mm
Délka-93,9 m

2x 20x2

RZp.3 - OKRUH 3/4
M $1.08 - ODPOCIVARNA
tp=55°C;S=24,4m2
Trubka -20x2,0
Roztel - 250 mm
Délka-98,5m

2x 20x2

RZp.3 - OKRUH 4/4
M S 1.05- KOUPELNA
fp=55°C;S=59m?

Trubka - 20x2,0
Roztec -100 mm
Délka - 69,2 m

RZ P.3-1.PP(4) tp=55.0°C ts=50.5°C df=4.5K

H=10952 Pa Qc=4399 W Mh=14.3 I/min dPmax=9863 Pa

2x 20x2

Celkova
Cislo okruhu |Mistnost Zéna Plocha Vykon Rozte¢ délka |Teplotny Tlakova Rychlost Pratok Nast.
(om okruhu okruhu potrubi| spad ztrata w ventilu
(oM
[m2] (W] [mm] [m] [K] [kPal [m/s] [I/min]
1 1.110 - TECHNICKA M{STNOST| PZ1 6.0 484 200 49.3 2.6 |4.26(4.26 0.26 3.2 2.67
2 1109 - WELLNESS PZ1 13.0 1099 150 93.9 5.0 [9.69(9.70 0.30 3.7 410
3 1.108 - ODPOCIVARNA PZ1 24.4 1643 250 98.5 7.7 19.86(9.87 0.30 3.6 410
4 1.105 - KOUPELNA PZ1 5.9 569 100 69.2 2.5 17.93(7.94 0.32 3.8 3.25
RZ P.3-1. PP (4) H=10952 Pa Mh=14.3I/min dPmax=9863 Pa
Okruh 1 2 3 4
Piivod: Nast. 2.67 1 410 | 410 | 3.25
Privod: kv 0.729|1.867|1.867[1.285
Privod: V [I/min] 32 | 37| 36| 38
PFivod: DPv [Pal 6790|1395 | 1345 | 3194
Privod: DPS [Pa] 6558] 1082| 1043 | 2854
Zpatecka: Nast. -- Oty.-- Ofy.-- Otv.-- Oty.
Zpatecka: kv 2.720|2.720| 2.720| 2.720
Zpatecka:V[I/min] | 32 | 37 | 3.6 | 3.8
ZpateCka: DPv [Pa] | 488 | 657 | 633 | 713
Zpétecka: DPS [Pa] 0 0 0 0
RZ P.4-1.NP(2) tp=55.0 °C 1ts=48.7°C dt=6.3K
H=9077 Pa Qc=3626 W Mh=8.41/min dPmax=9070 Pa
Celkova

Cislo okruhu |Mistnost Zéna Plocha Vykon Rozte¢ délka |Teplotny Tlakova Rychlost Pratok Nast.

(0oT) okruhu okruhu potrubi| spad ztrata w ventilu

(om
[m2] (W] [mm] [m] [K] [kPa] [m/s] [I/min]

1 1.112-KUCHYNE| PZ2 13.6 1703 250 57.5 6.0 8.48(8.49 0.36 4.3 4.80
2 1112 - KUCHYNE|[ PZ1 14.3 1765 250 69.3 6.5 19.07(9.08) 0.34 4.1 6.00 Otv.
RZ P.4-1.NP(2) H=9077 Pa Mh=8.41/min dPmax=9070 Pa
Okruh 1 2
Privod: Nast. 4.806.00 Otv.
Privod: kv 2.616| 3.940
Pfivod: V [I/min] | 4.3 4.1
Privod: DPv [Pa] | 981 390
Privod: DPS$ [Pa] | 548 0
Zpatecka: Nast. |-- Oty. -- Ofv.
Zpatecka: kv 2.720| 2.720
Zpatec¢ka: V [I/min] 4.3 4.1
Zpétecka: DPv [Pa]907 | 819
Zpétecka: DPS [Pa]l O 0

k.. Spindlertiv Mlyn - 763098, &.parc.134

+0,000=793,50 m.n.m. BPV

.5 « SVIZN -

AKCE

Rekonstrukce objektu Slavie, Spindleriiv Mlyn
Spindleriv Mlyn 134

AUTOR

SVIZN s.r.o.

Kancelaf
Zlatnicka 1582/10
110 00 Praha1

Sidlo

Milady Hordkové 298/123
160 00 Praha 6

ICO 03301087

VYPRACOVAL STAVEBNIK

Ing. Filip Spindler Michal Vydra, Libu$ska190/100

142 00 Praha 4 - Pisnice

ICO - 28177096
DIC - CZ28177096

MEPRO s. r. 0.
nam. Pfed bateriemi 912/6
162 00 Praha 6

DIC 203301087 ZODPOVEDNY PROJEKTANT MERITKO| STUPEN DATUM
info@svizn.com ;
+420 606 062 636 Ing. arch. Marta Sevcikova - DSP/DPS 06/2019
WWW.svizn.cz CKA 04 407
GENERALNI PROJEKTANT CAST DA CisLo
DOKUMENTACE STAVEBNIHO OBJEKTU - SO.01 PARE

PROFESE D143
ZARIZENI PRO VYTAPENI STAVEB

PRILOHA D.14.3.b-07
SCHEMA PODLAHOVEHO VYTAPENI
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