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PŘÍLOHA Č. 2.1 ZADÁVACÍ DOKUMENTACE
TECHNICKÁ SPECIFIKACE PŘEDMĚTU VEŘEJNÉ ZAKÁZKY
Identifikace veřejné zakázky a účastníka
	Název veřejné zakázky:
	Rozšíření výzkumně inovační kapacity společnosti M-technologies s.r.o. – II – část 1

	Druh zadávacího řízení:
	zadávané mimo režim zákona č. 134/2016 Sb., o zadávání veřejných zakázek (dále jen „ZZVZ“) 

	Druh veřejné zakázky:
	dodávky



	Název účastníka:
	Klikněte sem a zadejte text.
	Sídlo účastníka:
	Klikněte sem a zadejte text.
	Kontaktní místo:
	Klikněte sem a zadejte text.
	IČO:
	Klikněte sem a zadejte text.

Tento dokument podepisuje výhradně osoba oprávněná zastupovat účastníka v zadávacím řízení. 
Technická specifikace předmětu veřejné zakázky
Tento dokument stanovuje minimální požadované technické parametry předmětu veřejné zakázky – nová výrobní technologie - CNC brusky a CNC měřícího stroje (dále jako „předmět veřejné zakázky“ nebo „zařízení“).
Zadavatelem vymezené kapacitní, kvalitativní a technické parametry a požadavky na předmět veřejné zakázky stejně jako hodnoty uvedené u těchto parametrů jsou stanoveny jako minimální přípustné. Účastníci proto mohou nabídnout zařízení, která budou disponovat lepšími parametry a vlastnostmi u funkcionalit zadavatelem požadovaných.
Účastníkem nabízené zařízení
Účastník u každé uvedené položky (řádku) tabulky uvede konkrétní nabízené technické parametry zařízení nebo u nevyčíslitelných požadavků uvede ANO/NE, tzn., zda zařízení splňuje nebo nesplňuje tento požadavek. Dále účastník uvede výrobce a typové označení nabízeného zařízení a cenovou kalkulaci, kterou se stanoví nabídková cena účastníka. 
Pro to, aby nabídka mohla být posuzována a dále hodnocena, musí účastník splnit všechny zadavatelem požadované technické parametry zařízení.


CNC bruska (dále také jako „zařízení“ nebo „stroj“)
	Zadavatelem požadované min. technické parametry:
	Účastníkem nabídnuté technické parametry nebo ANO/NE:

	Program pro výrobu náročných stupňovitých nástrojů a stupňovitých vrtáků
	Průvodce tvorbou stupňových nástrojů / stupňovité vrtáky 
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	
	Jen pro vzestupné obrysy
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	Editor sad brusných kotoučů na stroji 
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	Možnost spuštění procesu měření brusných kotoučů přímo z editoru sad brusných kotoučů 
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	Možnost měřit standardní brusné kotouče: 11V2, 11V5, 11V9,12A2, 12V5, 12V9, 14EE1, 14F1, 1A1, 1V1, 4A5, 6A2 
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	Schopnost přímo nahrát sadu brusných kotoučů z databáze – lokálně nebo ze sítě - a opět tam uložit
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	Možnost měřit v závislosti na typu kotouče tyto parametry: vzdálenost od upínače, průměr, rohový rádius brusné vrstvy, úhel brusné vrstvy
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	Brousicí software
	kompatibilita se SW ToolStudio, který je využíván na stávajících bruskách používaných ve společnosti zadavatele, zadavatel umožňuje i jiné technicky a kvalitativně rovnocenné řešení
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	Možnost naprogramovat další pohyby pojíždění v souřadnicovém systému obrobku
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	Možnost definovat pohyby brusného kotouče relativně̌ k obrobku
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	Možnost zadat více poloh, kterými se pak projede lineárním směrem:
	Zadání polohy a orientace brusného kotouče
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	
	Import a export bodů dráhy v textovém souboru – Vizualizace bodů dráhy ve 3D-náhledu nástroje
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	Vytváření 2 D výkresů nástrojů, možnost přidat k výkresu tyto prvky: 
	Nástroj, profil obrobku, profil jádra, profil polotovaru, řezy. - Stanovení rozměrů nástroje (délky, úhly, poloměry, průměry, šířky fazetek)
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	
	Brusné kotouče včetně stanovení kótování
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	
	Detailní náhled, nákres dle požadavků zákazníka, text, obrázky a tabulky
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	
	Export výkresu jako soubor DXF
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	
	Export výkresu ve formátu DXF (prvky přímky a oblouky kružnice) Export výkresu jako obrázek (formát PNG)
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	
	Export/import výkresu ve formátu XML
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	Manuální luneta (bez nástavců lunety) 
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	Montáž na horním stole, Možnosti nastavení pro úpravu:
	nastavení výšky
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	
	vyosení
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	
	nastavení náklonu (max. ± 2°)
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	Ručně̌ ovládaný koník 
	montáž na horním stole.
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	
	max. délka nástroje - min. 390 mm
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	Konstrukce stroje
	Portálová
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	
	5 CNC řízených os
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	Zakládací systém integrovaný ve stroji s kapacitou zásobníku min. 20ks nástrojů. 
Součásti:
	podávací jednotka montovaná na brusné hlavě̌ – průměr nástroje
3 - 32 mm
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	
	maximální délka nástroje min. 165 mm (při přímém upnutí bez kleštin)
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	
	max. průměr brusného kotouče min. 150 mm
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	
	maximální hmotnost nástroje cca 2,5 kg
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.


	Výrobce zařízení
	Klikněte nebo klepněte sem a zadejte text.
	Typové označení zařízení
	Klikněte nebo klepněte sem a zadejte text.



CNC měřící stroj (dále také jako „zařízení“ nebo „stroj“)
	Zadavatelem požadované min. technické parametry:
	Účastníkem nabídnuté technické parametry nebo ANO/NE:

	4 CNC řízené osy
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	Bezdotyková měřicí technika pro plně automatické měření nástrojů jako frézy, vrtáky, stupňovité vrtáky, stupňovité nástroje, profilové nástroje a brusné kotouče
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	Parametrizovatelný měřicí software k sestavení měřicích programů pro různé typy nástrojů a veškerých relevantních parametrů na nástroji na vnějším obrysu a na geometrii břitu
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	Generování programu pomocí průvodce s grafickou podporou
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	Programový editor pro dodatečné zpracování stávajícího programu s nápovědou online
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	Jednoduché měření nástrojů udáním 3 základních parametrů. Systém zaměřen hlavně na válcové frézy, kuželové frézy a vrtáky.
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	Schopnost měření různých parametrů plně automaticky v procházejícím světle a interaktivně v dopadajícím světle (boční a čelní pohled), koncipování SW pro jednoduchá standardní měření a dále pro komplexní měření profilů a tvarů zaručující při nejjednodušší obsluze rychlé, bezchybné měření
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	Provádění a zadávání měření manuálně, přičemž průběhy měření jsou podporovány CNC – řízenými osami
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	Pro následující identické nástroje může proces měření probíhat zcela automaticky bez potřeby programování. Možnost protokolování výsledků měření a zálohování v databázi
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	Kompatibilita SW s pořízenou CNC bruskou
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	Přesnost měření     "E1 = (min. 3,2 + L/300) µm"
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	Možnost přenosu dat přes rozhraní do měřicího stroje.
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	Možnost změřit nástroj plně automaticky.
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.


	Výrobce zařízení
	Klikněte nebo klepněte sem a zadejte text.
	Typové označení zařízení
	Klikněte nebo klepněte sem a zadejte text.


	Cenová kalkulace dodávky

	Položka s názvem
	MJ
	Cena bez DPH celkem
	Uvést měnu

	CNC bruska vč. dopravy a uvedení do provozu
	1 ks
	Klikněte a zadejte hodnotu.	Zvolte položku.

	CNC měřící přístroj vč. dopravy a uvedení do provozu
	1 ks
	Klikněte a zadejte hodnotu.	Zvolte položku.

	Celková nabídková cena bez DPH
	Klikněte a zadejte hodnotu.	Zvolte položku.
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