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PŘÍLOHA Č. 2 ZADÁVACÍ DOKUMENTACE
TECHNICKÁ SPECIFIKACE PŘEDMĚTU VEŘEJNÉ ZAKÁZKY
Identifikace veřejné zakázky a účastníka
	Název veřejné zakázky:
	Pořízení olepovačky hran

	Druh zadávacího řízení:
	veřejná zakázka mimo režim zákona č. 134/2016 Sb., o zadávání veřejných zakázek (dále jen „ZZVZ“)

	Druh veřejné zakázky:
	dodávky



	Název účastníka:
	Klikněte sem a zadejte text.
	Sídlo účastníka:
	Klikněte sem a zadejte text.
	Kontaktní místo:
	Klikněte sem a zadejte text.
	IČO:
	Klikněte sem a zadejte text.

Tento dokument podepisuje výhradně osoba oprávněná zastupovat účastníka v zadávacím řízení. 
Technická specifikace předmětu veřejné zakázky
Tento dokument stanovuje minimální požadované technické parametry předmětu veřejné zakázky – nového výrobního stroje – olepovačka hran (dále jako „předmět veřejné zakázky“ nebo „zařízení“ nebo „stroj“).
Zadavatelem vymezené kapacitní, kvalitativní a technické parametry a požadavky na předmět veřejné zakázky stejně jako hodnoty uvedené u těchto parametrů jsou stanoveny jako minimální přípustné. Účastníci proto mohou nabídnout zařízení, která budou disponovat lepšími parametry a vlastnostmi u funkcionalit zadavatelem požadovaných.
Účastníkem nabízené zařízení
Účastník u každé uvedené položky (řádku) tabulky uvede konkrétní nabízené technické parametry zařízení nebo u nevyčíslitelných požadavků uvede ANO/NE, tzn., zda zařízení splňuje nebo nesplňuje tento požadavek. Dále účastník uvede výrobce a typové označení nabízeného zařízení.
Pro to, aby nabídka mohla být posuzována a dále hodnocena, musí účastník splnit všechny zadavatelem požadované technické parametry zařízení.



Olepovačka hran:
Stroj musí splňovat maximální produktivitu a přesnost olepení hrany. Možnost olepovat různé typy hrany, samostatné nákližky min. rozměru 0,4 mm až 15 mm včetně opracování, dýhové hrany, plastové ABS, melaminové a hrany na podobné bázi. Stroj nabízí olepení hrany jak ze svazku, tak i z cívky. 
Požadavky na vybavení stroje, technický popis a technická data jsou požadována následující. 
Stroj musí splňovat: 
Velká výsuvná podpora na široké dílce. Výsuv s rozšířením minimálně do 1800 mm. Systém bez nutnosti podpěry s podlahou. 
Motorické zakládací pravítko délky minimálně 1490 mm pro úzké dílce ovládané z dotykového panelu pomocí vybraných programů. Motoricky stavitelný přítlačný trámec. Vstupní pravítko zaručuje pravoúhlosti dílců, předfrézovací agregát se 2-mi diamantovými nástroji včetně systému HSK výměny, pájené dia. Břity průměr maximálně 100 mm. Doplňkové příčné zakládací pravítko pro úzké dílce, které je spolu pojízdné s podávacím pásem. 
Systém nanášení lepidla: agregát je požadován na nanášení etylenvinylacetát lepidla a polyuretanového lepidla s rychlou výměnou a vyčistěním polyuretanového lepidla do 5 min. Maximální doba ponechání polyuretanového lepidla v nanášecí jednotce je až 48 hodin. Stroj s nanášecí jednotkou pro univerzální systém nanášení lepidla s možností změny barvy bílá, černá, hnědá, transparentní s výměnou do 5 minut. Lepící jednotka musí umožnit olepování pomocí granulátových i patronových lepidel. Systém dále bude umožňovat automatické řízení: množství lepidla, adaptivní tlak zkracovacího nože, adaptivní přítlak na přítlačné sekci, vč. zobrazení množství zbývajícího lepidla, vč. plně automatického čistícího cyklu pro polyuretanová lepidla. Horní plnění lepidla včetně zásobníku jak na patrony, tak granulát. 
Motorická přítlačná zóna s osazením minimálně čtyř válců.  3-mi přítlačnými válci s pneumatickým přítlakem a jedním hlavním hnaným válcem. Ovládání přítlačné zóny se provádí motoricky z panelu stroje s možností uložení programů. 
Kapování bude prováděno 2 nezávislými otočnými pilami a 2 samostatnými motory. Šikmý posuv kapovacího agregátu je pomocí přesného lineárního vedení. Naklápění pilek požadováno z ovládacího panelu stroje z programu. 
Multifunkční frézovací agregát s minimálně šesti servomotory pro rovinné, šikmé a rádiusové frézování je motoricky ovládaný pomocí dvou servomotorů, ovládání a nastavení je prováděno z ovládacího panelu stroje s možností uložení programů, nástrojové osazení agregátu je: Radius R2 (2x), 1,3 mm, zkosení 45° a rovné frézování. Součástí motorického agregátu musí být i pneumatické naklápění na 15 stupňů a pneumatické seřízení vertikálních kopírovacích válců alespoň o 0,1 mm. Další požadavky na frézovací agregát jsou: Agregát je umístěn na speciálním robustním podstavci, který absorbuje všechny vibrace. Ložiska a velké kopírovací válce jsou zárukou perfektních výsledků obrábění i při vysokých rychlostech posuvu. Přestavení agregátů je na lineárním vedení s centrálním mazáním. Kopírovací válečky jsou vybaveny ofuky pro odstranění pilin vznikajících při obrobení materiálu. Horizontální kopírování přes šikmo uložené kopírovací válce, speciálně vyvinuté pro opracování moderních materiálů s vysokým leskem. Osazení nástrojů je v diamantovém provedení. 
Rožkovací agregát na stroji je vedení pohybu na lineárním vedení, je osazen dvěma frézovacími agregáty pro frézování rohů hran. Motoricky ovládaný pomocí 4 servomotorů, ovládání a nastavení je prováděno z ovládacího panelu stroje s možností uložení programů, nástrojové osazení agregátu je: pouze Radius R2. Uložení agregátu je na základně trámce nikoliv na trámci což zajišťuje vyšší přesnost a životnost. Vedení agregátu na lineárním vedení. Další požadavky na rožkovací agregát: přesnost nastavení a opakovatelnost díky mechanice a 4 plně digitálními NC - servo osami. Osazení pomocí diamantových nástrojů s automatickým kopírovacím systémem pro vysokou přesnost kopírování. Agregát kopíruje plně automaticky čela bez přesahu materiálu a nechává podélným hranám optimální přesah pro následující opracování rádiusovou cidlinou. Nástroje R1,3, R2, Zkosení 45 stupňů. 
Motorická agregát profilových cidlin je řízen 6 servomotory pro perfektní opracování materiálů s ochrannou folií a olepení hran s vysokým leskem. Nástrojové osazení agregátu je: Nástroje R1,3, R2, Zkosení 45 stupňů. Uložení agregátu na základně stroje. 
Agregát plošné Cidliny je uložen na trámci stroje na lineárním vedení s ofukovací tryskou. Každá Cidlina má přední a zadní ložisko pro lepší navádění dílce a dokonalé odstranění zbytků lepidla. Leštící kartáče pro rozleštění hran jak na plochu, tak na hranu. 
Drážkovací agregát s motorickým nastavením pro celý stroj, jakož i motorickým nastavením výšky pro vertikální a horizontální drážkování. Rozsah otáčení 0 - 90 °. Obrábění pouze ve směru vpřed s kontrolou vnoření nástroje min. průměr nástroje 160 mm. 
Ovládací panel s minimálně 18,5 palcovou dotykovou obrazovkou je pro komfort obsluhy otočný i naklopitelný. 
Ostřikovací jednotka na vstupu i výstupu stroje včetně náplní. 
Nástroje u předfrézovacího agregátu, multifunkčního agregátu a rožkovacího agregátu musí být osazeny diamantovými nástroji. 
Stroj musí být řešený jako levostranný, materiál zajíždí do stroje při čelním pohledu (ze strany od pásu) zprava doleva, tak aby zapadal do konceptu výroby. 
Stroj musí být osazen spodním podávacím pásem a horním podávacím pásem pro perfektní vedení dílce. 
Automatický posuv hrany je pomocí synchronního posuvu a hrana je podávána ve stejném čase jako je rychlost podávacího pásu. 
Stroj musí být vybaven automatickým mazáním transportního řetězu.
Na snížení elektrické energie bude systém vybaven ecomodemem. 
Záruka na nanášecí systém lepidla musí být výrobcem poskytnuta v délce trvání min. 36 měsíců. 
Záruka na stroj musí být výrobcem poskytnuta v délce trvání min. 12 měsíců.  



	Zadavatelem požadované min. technické parametry:
	Účastníkem nabídnuté technické parametry nebo ANO/NE:

	Tloušťka hrany
	min. 0,4 – 15,0 mm
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	Maximální tloušťka olepovaného dílce
	60 mm
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	Minimální šířka dílce
	60 mm
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	Minimální délka dílce	
	140 mm
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	Motorické vstupní pravítku na lineárním vedení s možnosti ovládání z panelu stroje
	Minimální délka 1490 mm
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	Předfrézovací jednotka 	
	2 DIA nástroje maximální ɸ 100x63x30mm× minimálně 64 mm výška
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	Otáčky předfrézu a výkon
	2×2,0 kW otáčky až 12000 ot/min
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	Rychlost posuvu dílce 
	10 - 25 m/min 
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	Přítlak dílce shora zajištěn pomocí pásu 
	ANO
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	Synchronizovaný posuv hrany a dílce
	ANO
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	Nanášení lepidla – druh lepidla
Vrchní plnění lepidla bez přepalování
	etylenvinylacetát lepidlo, polyuretanové lepidlo, standardně patrony, granulát

	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	Možnosti změn barvy nanášení lepidla s výměnou do 5 minut.
	ANO
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	Univerzální systém nanášení lepidla s výměnou do 5 minut. 
	ANO
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	systém nanášení etylenvinylacetát lepidla a polyuretanového lepidla s výměnou bez nutnosti měnění nanášecí jednotky
	ANO
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	Doba nahřátí lepidla, připravenost stroje po prvním zapnutí
	max. do 4 min
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	Multifunkční frézovací agregát 
	6 motorická serva, změna nástroje motorická viz popis + ofuky
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	Výsuvná podpěra na dílce uložená v základně stroje bez dotyku s podlahou
	výsuv 720 mm a rozšiřitelný až na 1800 mm
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	Rožkovací jednotka 
	4 motorická serva, změna nástroje motorická viz popis. Výška opracování 60 mm
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	Cidliny plošné
	s pneumatickým ofukem u obou agregátů, 1 ložisko každá včetně lineárního vedení
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	Profilová cidliny
	8 motorických servo motorů, změna nástroje motorická viz popis
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	Kartáčovací jednotka 
	na plochu i boční hranu
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	Drážkovací agregát 
	ANO viz. popis 
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	Monitor stroje dotykové ovládání
	min. 18,5 palců
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	Přítlačná zóna
	4 válce
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	Kapování 
	2 motory a dvojitém lineární vedení, naklopitelný 0/10°
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	Motorické vstupní pravítko 
	ANO
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	Integrovaný vzduchový stůl s pravítkem 
	minimálně 1800×600mm 
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	Zakládací příčné pravítko
	ANO viz popis 
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	Váha stroje
	minimálně 4500 kg
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.


	Výrobce zařízení
	Klikněte nebo klepněte sem a zadejte text.
	Typové označení zařízení
	Klikněte nebo klepněte sem a zadejte text.
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