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PŘÍLOHA Č. 3 ZADÁVACÍ DOKUMENTACE
TECHNICKÁ SPECIFIKACE PŘEDMĚTU VEŘEJNÉ ZAKÁZKY ČÁST 1
Identifikace veřejné zakázky a účastníka
	Název veřejné zakázky:
	Pořízení technologie a SW pro inovace ve výrobním programu automatizace

	Druh zadávacího řízení:
	veřejná zakázka mimo režim ZZVZ

	Druh veřejné zakázky:
	dodávky



	Název účastníka:
	TECHNICKO-INŽENÝRSKÉ SLUŽBY s.r.o.

	Sídlo účastníka:
	Pražská 334/47b, 679 61 Letovice

	Kontaktní místo:
	Bohuslav Kalas, jednatel

	IČO:
	26948923


Tento dokument podepisuje výhradně osoba oprávněná zastupovat účastníka v zadávacím řízení. 
Technická specifikace předmětu veřejné zakázky
Tento dokument stanovuje minimální požadované technické parametry předmětu veřejné zakázky – nová výrobní technologie/stroje/zařízení – brusky, frézky a CAM systém (dále jako „předmět veřejné zakázky“ nebo „zařízení“).
Zadavatelem vymezené kapacitní, kvalitativní a technické parametry a požadavky na předmět veřejné zakázky stejně jako hodnoty uvedené u těchto parametrů jsou stanoveny jako minimální přípustné. Účastníci proto mohou nabídnout zařízení, která budou disponovat lepšími parametry a vlastnostmi u funkcionalit zadavatelem požadovaných.
Účastníkem nabízené zařízení
Účastník u každé uvedené položky (řádku) tabulky uvede konkrétní nabízené technické parametry zařízení nebo u nevyčíslitelných požadavků uvede ANO/NE, tzn., zda zařízení splňuje nebo nesplňuje tento požadavek. Dále účastník uvede výrobce a typové označení nabízeného zařízení a cenovou kalkulaci, kterou se stanoví nabídková cena účastníka. 
Pro to, aby nabídka mohla být posuzována a dále hodnocena, musí účastník splnit všechny zadavatelem požadované technické parametry zařízení.

Bruska na plocho s NC řízením (2 ks)
	Zadavatelem požadované min. technické parametry:
	Účastníkem nabídnuté technické parametry nebo ANO/NE:

	Minimální brusná délka
	1 010 mm
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	Maximální brusná šířka s kotoučem 50 m
	410 mm
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	Maximální rozteč (stůl – střed kotouče)
	630 mm 
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	minimální velikost magnetického stolu
	400 x 1 000 mm
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	Minimální hmotnost obrobku na stole
	640 kg
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	Maximální celkový instalovaný výkon
	7,5 kW
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	Maximální instalační rozměry stroje
	4,1 x 2,23 x 2,2 m
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	Maximální hmotnost stroje
	4 500 kg
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	Dotykový ovládací display
	Min. 7,2“
	

	Technická specifikace – osa X
	Axiální dráha hydraulicky / manuálně
	890 / 930 mm
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	Maximální proměnlivá rychlost stolu
	5 – 20 m/min
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	Pohon
	Hydraulický válec
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	Technická specifikace – příčná osa Z
	Minimální příčná dráha
	420 mm
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	Reverzní inkrementální posun stolu
	1 – 25 mm/min
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	Rozlišení ručního kola max / min	5,0 / 0,02 mm
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	Pohon
	Servomotor s digitálním regulátorem a kuličkovým šroubem
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	Odměřování
	Enkordér
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	Technická specifikace – vřeteno

	Maximální rozměry brusného kotouče
	355 x 50 x 127 mm
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	Otáčky kotouče řízené frekvenčním měničem
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	Minimální otáčky
	1 440 ot/min
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	Minimální výkon motoru
	3,7 kW (5HP)
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	Technická specifikace – motory

	Vřeteno min.
	3,7 kW (5HP)
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	Hydraulické čerpadlo min.
	2,2 kW (3HP)
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	Příčný pohyb min.
	0,5 kW (0,671KP)
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	Servomotor vertikálního pohybu min. 
	1 kW
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	Výbava

	Lapač nečistot
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	Brusný kotouč
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	Vyvažovací systém
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	Příruba kotouče
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	Nářadí na vytažení šroubů a matic kotouče
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	Diamantový orovnávač
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	Automatické mazání
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	Opravné barvy pro oděrky
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	Box s nářadím
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	Vyrovnávací šrouby / bloky
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	Příčný kuličkový šroub
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	Jemný elektromagnetický stůl min. 400 x 1000 mm
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	Upínací síla magnetického stolu min.120 N/cm2
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	Chladící systém s automatickou papírovou a magnetickou filtrací
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	Příruba na upnutí kotouče
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	Zařízení na odtahování kotouče (manuální)
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	Plné zakrytování stroje včetně střechy
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.


	Výrobce zařízení
	Klikněte nebo klepněte sem a zadejte text.
	Typové označení zařízení
	Klikněte nebo klepněte sem a zadejte text.



Bruska na kulato
	Zadavatelem požadované min. technické parametry:
	Účastníkem nabídnuté technické parametry nebo ANO/NE:

	Velmi stabilní rám stroje z kvalitní litiny
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	Hydraulický podélný posun z plynulou regulací
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	Kombinace vedení stolu „V“ a plochých vedení
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	Hydraulicky nastavitelný brusný vřeteník
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	Přesné segmentované uložení brusného vřetene
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	Variabilní nastavení otáček pracovního vřetene
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	Otáčky vřetene nastavitelné i při probíhajícím obrábění
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	Stůl stroje sklopný pro kónické broušení
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	Hydraulický koník s nožním spínačem
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	Pracovní prostor

	Minimální výška hrotů
	134 mm
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	Minimální délka obrobků
	940 mm
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	Minimální broušená délka
	800 mm
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	Broušený průměr
	8 – 200 mm
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	Vnitřní průměr pro broušení bez lunety
	13 – 95 mm
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	Minimální hmotnost obrobku mezi hroty
	45 kg
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	Minimální hloubka při vnitřním broušení
	125 mm
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	Minimální rozsah naklápění stolu R/L
	-3o / +8o 
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	Minimální obvodové rychlosti
	36 m/s
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	Plynulý posun stolu
	0,1 – 4 m/min
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	Posuv na dílek stupnice – osa X
	0,005 mm
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	Rozsah naklápění pracovního vřeteníku
	0 – 45o
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	Kužel vřetena
	MK 4
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	Minimální počet otáček vřetena pro vnitřní broušení
	16 000 1/min
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	Rozsah naklápění brusného vřeteníku
	± 30o
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	Kužel koníku
	MK 4
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	Maximální celkový příkon pohonů
	6 kVA
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	Rozměry brusných kotoučů
	400 x 50 x 203 mm
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	Maximální rozměry stroje
	3,2 x 1,7 x 1,6 m
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	Maximální hmotnost stroje
	3 500 kg
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	Polohové ukazatele ve dvou osách
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	Zařízení pro vnitřní broušení
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	3 čelisťové sklíčidlo Φ 200 mm
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	Příruba sklíčidla
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	Stav vyvážení
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	Vyvažovací trn
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	Orovnávací přípravek
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	Středící hrot
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	Objímka brusných kotoučů
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	Systém chlazení chladící kapalinou
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	Otevřená luneta
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	Uzavřená luneta
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	Unašeč
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	Pracovní osvětlení
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.


	Výrobce zařízení
	Klikněte nebo klepněte sem a zadejte text.
	Typové označení zařízení
	Klikněte nebo klepněte sem a zadejte text.



Frézka nástrojářská
	Zadavatelem požadované min. technické parametry:
	Účastníkem nabídnuté technické parametry nebo ANO/NE:

	Vnější rozměry pracovního stolu
	Min. 350 x 1 400 mm
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	Upínání pomocí T drážek
	Min. 4 drážky
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	Plynule měnitelná rychlost strojního posunu stolu ve všech 3 osách (X, Y, Z)
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	Display se zobrazování natavení rychlosti posunu
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	Přestavení stolu v podélné ose
	Min. 1 000 mm
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	Přestavení stolu v příčné ose
	Min. 300 mm
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	Přestavení stolu ve svislé ose
	Min. 400 mm
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	Rychlost posuvu v podélné ose
	Min. 30 – 800 mm / min
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	Rychlost posuvu v příčné ose
	Min. 30 – 800 mm / min
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	Rychlost posuvu ve svislé ose
	Min. 10 – 200 mm / min
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	Stroj vybaven rychloposuvem v podélné, příčné a svislé ose
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	Vřeteno – kuželová dutina ve vřetenu
	ISO 50
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	Otáčky vřetene nastavitel né v minimálně 10ti stupních v rozsahu min. 40 – 1 400 ot/min
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	Natočení vertikální hlavy s vřetenem
	Min. ± 45o
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	Výsuv pinoly
	Min. 70 mm
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	Kroutící moment
	Min. 800 Nm
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	Vzdálenost čela vřetene od upínací plochy stolu
	Min. 100 – 500 mm
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	Stroj vybaven poklesem konzoly
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	Konstrukce stroje umožňuje připojení dělícího přístroje s náhonem odvozeným od pohybu stroje v ose X
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	Kalené vodící plochy
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	Kulatá litinová konstrukce
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	Ozubená kola kalená a broušená
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	Centrální mazání
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	Bezpečnostní kryt pracovního prostoru
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	Digitální odměřování polohy os X, Y a Z
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	Číslicová indikace polohy pro 3 osy
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.


	Výrobce zařízení
	Klikněte nebo klepněte sem a zadejte text.
	Typové označení zařízení
	Klikněte nebo klepněte sem a zadejte text.



CNC vysokootáčková frézka
	Zadavatelem požadované min. technické parametry:
	Účastníkem nabídnuté technické parametry nebo ANO/NE:

	Portálové provedení stroje
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	Pojezdy os X x Y: 
	min.:1000mm x 820mm
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	Pojezd osy Z: 
	min.240mm
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	Minimální světlost portálu
	195 mm
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	Možnost svislého upínání obrobků do výšky 
	800mm
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	Zástavbové rozměry stroje bez ovládacího panelu  
	H x Š x V - max.: 2m x 2m x 2m
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	Rychlost posuvů
	Min.: 21m/min
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	Zásobník nástrojů 
	min.: 12 pozic
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	Ruční dálkové ovládání
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	Výkon vřetene 
	Min.: 2kW
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	Otáčky vřetene
	Min.: 39.000ot./min
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	Chlazení alkoholem
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	Vakuový upínací stůl
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	Rozvody vakua 2 okruhy
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	Vakuová pumpa pro upnutí vakuem
	Min.: 100m3/h
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	Pneumatiská upínací jednotka na obrobek 4ks
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	Upínací modul s T drážkou a pevnou čelistí 
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	Kamera pro nastavení sondáže obrobku včetně softwaru
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	Doteková sonda na obrobek
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	Nástrojová sada
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	Měření délky nástroje
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	Kontrola zlomení nástroje
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	CNC Rotační osa s plynulou regulací
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	Tvrdost materiálu měřících ploch min. HM (hard metal)
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	Opakovatelnost měření 
	Min.: 5µm
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	Rovinnost měřící plochy
	Min.: 5µm
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	Rozlišení osy
	˂0,0001°
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	Středící svěrák pro rotační osu
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	3-čelisťové sklíčidlo pro rotační osu
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	Sklíčidlo upínací rozsah vnější
	2-80mm
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	Sklíčidlo upínací rozsah vnitřní
	25-78mm
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	Upínací síla sklíčidla
	Min.: 12kN
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	Utahovací moment sklíčidla 
	Min.: 29Nm
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	Koník pro rotační osu
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	Upínač koníku MK2
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	Koník včetně modulární upínací desky a otočného hrotu
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	Software:
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	CAm asistent
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	Správa programů
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	Správa nástrojů
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	3D simulace
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	Editor programovacího jazyka
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	Ruční ovládání s cykly
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	5 úrovní vyhlazení kontury
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	Rozhraní DIN/ISO
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	Automatická kompenzace profilu povrch pro frézování v nerovných polotovarech
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	Softwarově vytvoření ochranných ploch pracovního prostoru, kam nemůže vjet nástroj
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	Sledování opotřebení nástrojů
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.


	Výrobce zařízení
	Klikněte nebo klepněte sem a zadejte text.
	Typové označení zařízení
	Klikněte nebo klepněte sem a zadejte text.



CAM systém na programování rotační osy
	Zadavatelem požadované min. technické parametry:
	Účastníkem nabídnuté technické parametry nebo ANO/NE:

	Prostředí systému CAD/CAM a funkční ovládací prvky musí být kompletně lokalizovány do Českého jazyka přímo výrobcem - vývojářem systému.
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	Drátořezový CAD/CAM systém pro 2 a 4 osé obrábění + 4/5 obrábění (možnost rozšíření na 4/5 osé souvislé obrábění - podpora příslušenství naklápěcí a rotační osa).
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	Funkce pro automatizovaný výběr geometrie na 3D modelu nebo 2D geometrii.
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	V CAM operacích obsažené přednastavené knihovny definic obrábění, dle specifikace (značka, typ, vybavení stroje a řídícího systému) obráběcího drátořezového stroje (pro definici tzv. kvality řezu nebo tzv. E-parametry).
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	V CAM operacích nástroje pro analýzu řezané geometrie, s možností opravit chybnou geometrii (2D i 3D geometrii).
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	V prostředí CAM možnost vytvořit nebo upravit geometrii – 2D kreslení a 3D CAD parametrické modelování objemové a plošné.
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	Asociativní provázání obráběné geometrie s operacemi obrábění (3D CAD díl, sestava, výkres a CAM obráběcí projekty).
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	Pracovní a ovládací nástroje obrábění CAM integrované ve společném grafickém prostředí s pracovními a ovládacími nástroji 3D CAD.
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	Možnost rozšíření CAD/CAM o další integrované moduly a aplikace oborově zaměřené (správa dokumentace PDM, MKP, FEM, atp).
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	Asociativní provázání modulů CAD a CAM s dalšími moduly PDM, MKP, atp.
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	Příprava a úprava 3D CAD geometrie s využitím konfigurací a variantních stavů, při přípravě 2D geometrie a 3D modelů obrobků a polotovarů.
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	Funkce pro správu dokumentace PDM integrované v prostředí průzkumníka na standardně používaném operačním systému instalovaném na PC (Průzkumník Windows).
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	Plná kompatibilita s datovými formáty CAD – SLDPRT, SLDASM, SLDDRW. (Uvedené formáty jsou nutné pro použití nyní a historicky používaných výrobních dat a souborů.)
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	Import/export datových formátů 2D / 3D – DWG, DXF / IGS, STEP, X_T, X_B. (Uvedené formáty jsou nutné pro použití aktuálních a historicky používaných dat.)
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	Možnost ukládání CAD/CAM operací a projektů do přednastavených šablon a procesních šablon, pro zachování odzkoušených pracovních postupů.
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	Výstup CNC programů s možností definice, dle potřeby uživatelů, zadání specifických parametrů, dle možností obráběcího CNC stroje.
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	Simulace obrábění – simulace dráhy nástroje, simulace objemového odebírání materiálu, simulace kinematického modelu obráběcího stroje, kontrola simulovaných kolizních stavů (pro případ 4/5 osého obrábění).
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	Definovatelný výstup CNC programů, prostřednictvím uživatelsky přizpůsobitelných postprocesorů - dodavatelsky připraveno, dle potřeb uživatele.
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE. 

	Definovatelný výstup seřizovací dokumentace, prostřednictvím uživatelsky přizpůsobitelných postprocesorů - dodavatelsky připraveno, dle potřeb uživatele.
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	Požadavky na technickou podporu systému CAD/CAM
	

	Jeden dodavatel technicky podporující CAD i CAM a další doplňkové moduly.
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	Kompletní podpora lokalizovaná v ČR, podpora elektronická a telefonická.
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	Dostupnost přímé technické podpory poskytovatele (dodavatele) software v místě provozovny uživatele (odběratele).
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	Nutné zázemí dodavatele, v ČR pro činnosti – školení uživatelů, odborné konzultace CNC obrábění, tvorba postprocesorů, programování na zakázku. Vše dostupné v provozovně uživatele nebo v provozovně dodavatele. Snadná dostupnost, vzdálenost provozovny dodavatele od lokace provozovny uživatele.
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	Prokazatelné praktické i teoretické zkušenosti poskytovatele software z oblasti vývoje, konstrukce, programování CNC, výroby CNC.
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	Výrobcem udělená certifikace (autorizace) poskytovateli software a souvisejících služeb.
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.


	Výrobce zařízení
	Klikněte nebo klepněte sem a zadejte text.
	Typové označení zařízení
	Klikněte nebo klepněte sem a zadejte text.





	Cenová kalkulace dodávky

	Položka s názvem
	Počet MJ
	Cena v Kč bez DPH za MJ
	Cena v Kč bez DPH celkem

	Bruska na plocho s NC zařízením
	2
	Klikněte a zadejte hodnotu.	Klikněte a zadejte hodnotu.
	Bruska na kulato
	1
	Klikněte a zadejte hodnotu.	Klikněte a zadejte hodnotu.
	CNC vysokootáčková frézka
	1
	Klikněte a zadejte hodnotu.	Klikněte a zadejte hodnotu.
	Frézka nástrojařská
	1
	Klikněte a zadejte hodnotu.	Klikněte a zadejte hodnotu.
	CAM systém na programování rotační osy
	1
	Klikněte a zadejte hodnotu.	Klikněte a zadejte hodnotu.
	Celková nabídková cena v Kč bez DPH
	Klikněte a zadejte hodnotu.
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