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PŘÍLOHA Č. 3.2 ZADÁVACÍ DOKUMENTACE
TECHNICKÁ SPECIFIKACE PŘEDMĚTU VEŘEJNÉ ZAKÁZKY
[bookmark: _Hlk29283249]– ČÁST 2
Identifikace veřejné zakázky a účastníka
	Název veřejné zakázky:
	„Dodávka technologie a forem“

	Druh zadávacího řízení:
	Veřejná zakázka mimo režim zákona č. 134/2016 Sb., o zadávání veřejných zakázek (dále jen „ZZVZ“) 

	Druh veřejné zakázky:
	dodávky



	Název účastníka:
	Klikněte sem a zadejte text.
	Sídlo účastníka:
	Klikněte sem a zadejte text.
	Kontaktní místo:
	Klikněte sem a zadejte text.
	IČO:
	Klikněte sem a zadejte text.

Tento dokument podepisuje výhradně osoba oprávněná zastupovat účastníka v zadávacím řízení. 
Technická specifikace předmětu veřejné zakázky
Tento dokument stanovuje minimální požadované technické parametry předmětu veřejné zakázky nové výrobní technologie – CNC soustruh (dále jako „předmět veřejné zakázky“ nebo „zařízení“).
Zadavatelem vymezené kapacitní, kvalitativní a technické parametry a požadavky na předmět veřejné zakázky stejně jako hodnoty uvedené u těchto parametrů jsou stanoveny jako minimální přípustné. Účastníci proto mohou nabídnout zařízení, která budou disponovat lepšími parametry a vlastnostmi u funkcionalit zadavatelem požadovaných.
Účastníkem nabízené zařízení
Účastník u každé uvedené položky (řádku) tabulky uvede konkrétní nabízené technické parametry zařízení nebo u nevyčíslitelných požadavků uvede ANO/NE, tzn., zda zařízení splňuje nebo nesplňuje tento požadavek. Dále účastník uvede výrobce a typové označení nabízeného zařízení a cenovou kalkulaci, kterou se stanoví nabídková cena účastníka.
Pro to, aby nabídka mohla být posuzována a dále hodnocena, musí účastník splnit všechny zadavatelem požadované technické parametry zařízení.


CNC soustruh:
	Zadavatelem požadované min. technické parametry:
	Účastníkem nabídnuté technické parametry nebo ANO/NE:

	Robustní litinové lože
	ANO
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	Pracovní rozsah
	
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	Oběžný průměr nad ložem
	Min. 580 mm
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	Minimální soustružený průměr
	Min. 280 mm
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	Minimální délka soustružení
	Min. 480 mm
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	Rychloposuv os X/Z/Y
	Min. 30/30/10 m/min
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	Parametry vřetena
	
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	Otáčky vřetena
	Min. 4500 ot/min
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	Výkon motoru - trvalé zatížení 100% / maximální zatížení
	Min. 10/14 kW
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	Krouticí moment- trvalé zatížení 100% / maximální zatížení
	Min. 120/160 Nm
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	Průchod materiálu vřetenem
	Min. 65 mm
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	Průměr sklíčidlo
	Min. 200 mm
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	Parametry protivřetena
	
	
	Otáčky vřetena	
	Min. 5500 ot/min
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	Výkon motoru - trvalé zatížení 100% / maximální zatížení
	Min. 3,5/5 kW
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	Krouticí moment- trvalé zatížení 100% / maximální zatížení
	Min. 30/40 Nm
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	Průchod materiálu vřetenem
	Min. 32 mm
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	Průměr sklíčidlo
	Min. 110 mm
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	Poháněné nástroje
	
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	Otáčky
	Min. 6000 ot./min
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	Výkon motoru - trvalé zatížení 100% / maximální zatížení
	Min. 1 /3,5 kW
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	Nástrojová hlava
	
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	Provedení
	Automatická nástrojová hlava obousměrná, poháněná elektrickým motorem
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	Počet míst v nástrojové hlavě celkem/naháněných
	Min. 24/12
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	Uchycení nástrojů
	Min. VDI 3420 nebo BMT-45P
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	Y-osa // rozjezd
	ANO //  +/-50mm
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	Chlazení
	ANO, Min. tlak 20 bar
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	Řídicí systém
	
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	Jazyk
	česká jazyková verze
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	Plně kompatibilní s řídicími systémy
	Fanuc
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	Požadované funkce
	
	
	Měření nástrojů v pracovním prostoru
	ANO
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	Systém automatického mazání vodících ploch
	ANO
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	Příslušenství
	
	
	Dopravník třísek
	ANO
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	Integrovaný ofuk a oplach obrobku
	ANO
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	Filtrace chladicí kapaliny
	ANO
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	Uzavřený pracovní prostor
	ANO
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	Odlučovač emulsní mlhy
	ANO
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	Podavač tyčí s délkou tyče
	Min. 1000 mm
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	Zařízení pro automatické odebírání obrobků nebo zbytkového materiálu
	ANO
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	Technologie obrábění
	
	
	Středové šrouby 
	č. výkresu AD-000648
č. výkresu 461429
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	Hřídelka měřiče
	č. výkresu 460401693
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	Písty měřičů
	č. výkresu 460400833
č. výkresu 460400834
č. výkresu 460400938
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	Příruba převodníku
	č. výkresu 460201258
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	Víčko
	č. výkresu 460401362
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	Těleso řídícího ventilu
	č. výkresu 450400292
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	Víčko řídícího ventilu
	č. výkresu 450400289
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	Nedílnou součástí dodávky stroje
	
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	Dodávka poháněných jednotek dle specifikace (celkem 21ks)
	Viz příloha*
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	Zpracování kompletní technologie obrábění výše uvedených položek 
	ANO
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	Zpracování závazných časových studií obrábění jednotlivých výše uvedených položek
	ANO
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	Dodávka upínacích prostředků a řezných nástrojů na obrábění jednotlivých výše uvedených položek
	ANO
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.
	1x ročně garanční prohlídka
	ANO
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru, případně uveďte ANO/NE.



	Výrobce zařízení
	Klikněte nebo klepněte sem a zadejte text.
	Typové označení zařízení
	Klikněte nebo klepněte sem a zadejte text.



	Cenová kalkulace dodávky

	Položka s názvem
	MJ
	Cena bez DPH celkem
	Měna v Kč nebo EUR

	CNC soustruh
	1 ks
	Klikněte a zadejte hodnotu 	Klikněte a zadejte měnu Kč/EUR.
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PŘÍLOHA 
Specifikace poháněných jednotek
	*    3KS
	Obrábění v ose Z-, směrem hlavní vřeteno, kleštiny velikost min. ER20, vnější chlazení, převod 1:1, minimálně 6 000 ot/min, kroutící moment min 25Nm, osová vzdálenost min 62.5 mm
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	*    4KS
	Obrábění v ose X, kleština velikost min. ER20, vnější chlazení, převod 1:1, minimálně 6 000 ot/min, krouticí moment min 25Nm
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	*    3KS   
	Obrábění v ose Z+, směrem protivřeteno, kleštiny velikost min. ER20, vnější chlazení, převod 1:1, minimálně 6 000 ot/min, kroutící moment min 25Nm, osová vzdálenost min 62.5 mm
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	*    5KS
	Oboustranná PJ směr Z+ a Z-, kleštiny velikost min. ER20, vnější chlazení, převod 1:1, minimálně 6 000 ot/min, kroutící moment min 25Nm, délka vysunutí nástroje k protivřetenu směr Z+ min 40 mm od hrany upínací matice
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	*    3KS
	Přímá PJ se 2 vřeteny, obrábění v ose X, kleština velikost min ER16, vnější chlazení, převod 1:1, minimálně 6 000 ot/min, krouticí moment min 20Nm, rozteč mezi vřeteny min 45 mm
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	*    2KS
	Obrábění v ose X, nastavitelný úhel obrábění +/- 90°, kleština velikost min. ER16, vnější chlazení, převod 1:1, minimálně 6 000 ot/min, krouticí moment min 7Nm
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	*    1KS
	Obrábění v ose Z-, směrem hlavní vřeteno, 2 vřetena, rozdíl mezi osou vřeten min. 45 mm, kleštiny velikost min. ER16, vnější chlazení, převod 1:1, minimálně 6 000 ot/min, kroutící moment min 20Nm, osová vzdálenost min 82.5 mm
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