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Příloha č. 4 

Technická specifikace předmětu zakázky
k zakázce na dodávky s názvem:

„Energeticky úsporný projekt v závodě JEPA Plastics a.s.“

zadávané mimo režim zákona č. 134/2016 Sb., o zadávání veřejných zakázek (dále jen „ZZVZ“) a v souladu s Pravidly pro výběr dodavatelů č.j. . MPO 3993/20/61010/61000, platnými ke dni 10. 1 2020 v rámci stejnojmenného projektu spolufinancovaného z Operačního programu Podnikání a inovace pro konkurenceschopnost, program Úspory energie, prioritní osa 01.3. Účinné nakládání energií, rozvoj energetické infrastruktury a obnovitelných zdrojů energie, podpora zavádění nových technologií v oblasti nakládání energií a druhotných surovin, Výzva II, 

registrační číslo projektu: CZ.01.3.10/0.0/0.0/16_061/0010522.

Zadavatel

Obchodní firma:
JEPA Plastics a.s.
Sídlo:
Plzeňská 1574, 252 63 Roztoky
Zastoupen:
JUDr. Vladimír Szabo, člen představenstva
IČO:
27259552
DIČ:
CZ27259552
Zapsaná v obchodním rejstříku vedeném Městským soudem v Praze, oddíl B, vložka 10046
Požadované minimální technické parametry nové výrobní technologie - extrudér (dále také jako „zařízení“)
Zadavatelem vymezené kapacitní, kvalitativní a technické parametry a požadavky na předmět zakázky stejně jako hodnoty uvedené u těchto parametrů jsou stanoveny jako minimální přípustné. Účastníci proto mohou nabídnout zařízení, která budou disponovat lepšími parametry a vlastnostmi u funkcionalit zadavatelem požadovaných.
Účastníku každé uvedené položky (řádku) tabulky uvede nabízené technické parametry zařízení nebo u nevyčíslitelných požadavků uvede ANO/NE, tzn., zda zařízení splňuje nebo nesplňuje tento požadavek. Pro to, aby nabídka mohla být posuzována a hodnocena, musí účastník splnit všechny zadavatelem požadované technické parametry zařízení.
Modernizace OMV extrudéru D100-V, typ EXC 100.45 z roku 1989 (dále také jako „zařízení“ nebo „stroj“)
Z extrudéru zůstane původní základní rám a motory

	Zadavatelem požadované min. technické parametry:
	Účastníkem nabídnuté technické parametry nebo u nevyčíslitelných požadavků uvede ANO/NE

	Výměna šneku – geometrie šneku pro výrobu PP fólie
	

	Výměna řídícího systému výroby extrusní fólie (Systém Siemens S7, 15“ LCD dotyková obrazovka, PLC řízení)
	

	Gravimetrické nasávání materiálu (gravimetrický dávkovač – 4 komponentní, max. výkon 650kg/hod; podíl složení Granulát PP 10-100%, Regranulát 5-70%, Drť o frakci max. 6mm 5-100%, Pigment 0,6-15%)
	

	Programování extruderu (nasavače, gravimetrických násypek, čerpadla taveniny v návaznosti na 3 kalandrické válce
	

	Transport, instalace, oživení, proškolení obsluhy
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