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Příloha č. 4.1
Technická specifikace předmětu zakázky
k zakázce na dodávky s názvem:

„Inovace výroby - dodávka technologie CNC strojů“
Část 1  - CNC horizontální soustruh se dvěma nástrojovými hlavami, Y-osou, protivřetenem a podavačem tyčí
zadávané mimo režim zákona č. 134/2016 Sb., o zadávání veřejných zakázek (dále jen „ZZVZ“), ve znění pozdějších předpisů a v souladu s Pravidly pro výběr dodavatelů č. j.: MPO 56796/18/61100/61000/501/7, účinnými od 10. 8. 2018 v rámci projektu s názvem „Inovace výroby komponent výdejních stojanů V-line 2.0 ve společnosti Adast Systems, a.s.“ spolufinancovaného z Operačního programu Podnikání a inovace pro konkurenceschopnost, program Inovace, 01_17_109 INOVACE – Inovační projekt Výzva IV, registrační číslo projektu CZ.01.1.02/0.0/0.0/17_109/0012195

Zadavatel

Obchodní firma:
Adast Systems, a.s.
Sídlo:
č. p. 496, 679 04 Adamov
Zastoupen:
Ing. Martin Svoboda, člen představenstva
IČO:
46995919
DIČ:
CZ46995919
Zapsaná v obchodním rejstříku vedeném Krajským soudem v Brně, oddíl B, vložka 963.
Požadované minimální technické parametry nové výrobní technologie - CNC horizontálního soustruhu se dvěma nástrojovými hlavami (dále také jako „zařízení“):
CNC soustruh spolupracující s flexibilně programovatelným robotickým manipulátorem (není předmětem této veřejné zakázky), určený pro komplexní obrábění pouzdra odměrného válce a obrábění tělesa. Součástí dodávky stroje bude kompletní technologie obrábění tělesa a komplexní obrábění pouzdra odměrného válce, včetně upínacích prostředků a řezných nástrojů + garantovaná časová studie definovaných dílů spolu se studií nákladů na nástroje rozpočtených do 1 kusu definovaných dílů. 
Zadavatelem vymezené kapacitní, kvalitativní a technické parametry a požadavky na předmět zakázky stejně jako hodnoty uvedené u těchto parametrů jsou stanoveny jako minimální přípustné. Účastníci proto mohou nabídnout zařízení, která budou disponovat lepšími parametry a vlastnostmi u funkcionalit zadavatelem požadovaných.
Účastník u každé uvedené položky (řádku) tabulky uvede nabízené technické parametry zařízení nebo u nevyčíslitelných požadavků uvede ANO/NE, tzn., zda zařízení splňuje nebo nesplňuje tento požadavek. Pro to, aby nabídka mohla být posuzována a hodnocena, musí účastník splnit všechny zadavatelem požadované technické parametry zařízení.
Účastníkem nabídnutá zařízení:

Účastník dostatečně technicky popíše nabízené zařízení včetně uvedení výrobce, typového označení, apod.

CNC horizontálního soustruh se dvěma nástrojovými hlavami: (dále také jako „zařízení“ nebo „stroj“):
	Zadavatelem požadované min. technické parametry:
	Účastníkem nabídnuté technické parametry:

	Robustní litinové lože
	ANO
	

	Pracovní rozsah:

	Oběžný průměr nad ložem
	Min. 800 mm
	

	Minimální soustružený průměr
	Min. 300 mm
	

	Minimální délka soustružení
	Min. 650 mm
	

	Parametry vřetena:

	Pohon vřetena
	vestavěný motor (built in)
	

	Otáčky vřetena
	Min. 3500 ot/min
	

	Výkon motoru - trvalé zatížení 100% 
	Min. 20/25 kW
	

	Krouticí moment- trvalé zatížení 100%
	Min. 280/420 Nm
	

	Průchod materiálu vřetenem
	Min. 70 mm
	

	Průměr sklíčidlo
	Min. 250 mm
	

	Rychloposuv os X/Z
	Min. 20/20 m/min
	

	Parametry protivřetena:

	Otáčky vřetena

	Min. 3500 ot/min
	

	Výkon motoru - trvalé zatížení 100%
	Min. 20/25 kW
	

	Krouticí moment- trvalé zatížení 100%
	Min. 280/420 Nm
	

	Průchod materiálu vřetenem
	Min. 70 mm
	

	Průměr sklíčidlo
	Min. 250 mm
	

	Rychloposuv os X/Z
	Min. 20/20 m/min
	

	Poháněné nástroje:

	Otáčky
	Min. 3500 ot/min
	

	Výkon motoru - trvalé zatížení 100%
	Min. 1,5/5 kW
	

	Nástrojové hlavy obě:

	Provedení
	Automatická nástrojová hlava obousměrná, poháněná elektrickým motorem
	

	Počet míst v nástrojové hlavě celkem/naháněných
	Min. 12/12
	

	Uchycení nástrojů
	Min. VDI 3425 nebo BMT-65P
	

	Y-osa // rozjezd
	Min. 1 nástrojová hlava // +/-50mm
	

	Chlazení
	ANO, Min. tlak 20 bar
	

	Řídicí systém:

	Jazyk
	česká jazyková verze
	

	Plně kompatibilní s řídicími systémy
	Siemens nebo Fanuc
	

	Požadované funkce:

	Měření nástrojů v pracovním prostoru
	ANO
	

	Systém automatického mazání vodících ploch
	ANO
	

	Automatické otevírání dveří
	ANO
	

	Příslušenství:

	Dopravník třísek
	ANO
	

	Pistole na oplachování třísek
	ANO
	

	Ofukování nebo oplach obrobku
	ANO
	

	Filtrace chladicí kapaliny
	ANO
	

	Uzavřený pracovní prostor
	ANO
	

	Odlučovač emulsní mlhy
	ANO
	

	Podavač tyčí s délkou tyče
	Min. 1500 mm
	

	Komunikační rozhraní pro robotický manipulátor
	ANO
	

	Zařízení pro automatické odebírání obrobků nebo zbytkového materiálu
	ANO
	

	Aplikace robotického manipulátoru:

	Příprava stroje pro připojení robotického manipulátoru pro automatickou manipulaci s obrobky
	ANO
	

	Technologie obrábění: 

	pouzdra 
	č. výkresu 447753
	

	tělesa měřičů
	č. výkresu 460101833 a č. výkresu 460101836
	

	Nedílnou součástí dodávky stroje:

	Zpracování kompletní technologie
	ANO
	

	Zpracování časové studie obrábění výše uvedených součástí
	ANO
	

	Dodávka upínacích prostředků a řezných nástrojů
	ANO
	


Účastník uvede: 

	Výrobce zařízení
	

	Typové označení zařízení
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