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Příloha č. 4.2 

Technická specifikace předmětu zakázky
k zakázce na dodávky s názvem:

„EUROICE – Technologie pro výrobu práškových a sorbetových směsí – část 2“

zadávané mimo režim zákona č. 134/2016 SB., o zadávání veřejných zakázek (dále jen „ZZVZ“) a v souladu s Příručkou pro zadávání zakázek Programu rozvoje venkova na období 2014 – 2020 (Verze 4) v rámci projektu s názvem „Výroba práškových a sorbetových směsí“ spolufinancovaného z Programu rozvoje venkova, Opatření 4, Podopatření 4.2, Operace 4.2.1, registrační číslo žádosti: bude doplněno po přidělení.
Zadavatel

Název/Obchodní firma:


EUROICE s.r.o. 

Sídlo:




Presy 261, Chrudim II
Zastoupen:



Jiří Jiruška - jednatel

IČO:




45539081

DIČ:




CZ45539081

Zapsaná v obchodním rejstříku vedeném Krajským soudem v Hradci Králové, oddíl C, vložka 1850

Požadované minimální technické parametry nových zařízení - Míchací a balicí linka, linka sorbetových směsí a kompresorová stanice (dále také jako „zařízení“)
Zadavatelem vymezené kapacitní, kvalitativní a technické parametry a požadavky na předmět zakázky stejně jako hodnoty uvedené u těchto parametrů jsou stanoveny jako minimální přípustné. Účastníci proto mohou nabídnout zařízení, která budou disponovat lepšími parametry a vlastnostmi u funkcionalit zadavatelem požadovaných.
Účastník u každé uvedené položky (řádku) tabulky uvede nabízené technické parametry zařízení nebo u nevyčíslitelných požadavků uvede ANO/NE, tzn., zda zařízení splňuje nebo nesplňuje tento požadavek. Pro to, aby nabídka mohla být posuzována a hodnocena, musí účastník splnit všechny zadavatelem požadované technické parametry zařízení. Účastník dále uvede výrobce, typové označení a cenovou kalkulaci.  
Míchací a balící linka práškových směsí (dále také jako „zařízení“ nebo „stroj“)
	Zadavatelem požadované min. technické parametry:
	Účastníkem nabídnuté technické parametry:

	1 ks Míchací zařízení:
	

	Zařízení sloužící k zamíchání různých druhů sypkých práškových směsí s garantovanou zamísitelností práškové hmoty s návazností na balící linku práškových směsí
	

	Míchací zařízení bude sloužit k smíchávání sypkých surovin (jako např. sušené mléko, cukr, stabilizátor atd.)
	

	Míchací zařízení musí obsahovat mimo základní elektrické ovládání také tenzometrické snímače váhy s vyhodnocovací jednotkou
	

	Specifikovaná přesnost míchání 
	minimálně 1:100 000
	

	Užitný objem 
	1000-1200 litrů
	

	1 ks Manipulační plošina – podesta k míchacímu zařízení:
	

	Plošina bude sloužit k přípravě a nasypávání surovin do míchacího zařízení
	

	Minimální nosnost 
	2200 kg
	

	1 ks pojízdný dopravník od míchacího zařízení do zásobníku směsi
	

	1 ks Zásobník směsi - pojízdný
	

	objem 
	1000-1200 litrů
	

	Pohyblivý zásobník bude sloužit k zásobě zamíchané směsi o velikosti šarže 1000-1200 litrů, tak aby nebyla přerušena kontinuální výroba a balení práškové směsi.
	

	1ks Dopravník ze zásobníku směsi do šnekového dávkovače balícího stroje – pojízdný:
	

	Dopravník bude sloužit k dopravě směsi ze zásobníku směsi do dávkovače balícího stroje
	

	Dopravník bude opatřen mimo základní ovládání také čidlem pro komunikaci s hladinou v zásobníku šnekového dávkovače baličky.
	

	1ks Šnekový dávkovač baličky:
	

	Bude sloužit k vytváření dávky požadovaného množství baleného produktu.
	

	1 ks Balící stroj:
	

	Stroj vytváří polštářky/sáčky z role folie, do kterých bude plněn šnekovým dávkovačem balený produkt.
	

	Dávka v balení – množství: min. 500 g – max. 5.000 g
	

	Na základě množství v balení bude určen rozměr sáčku
	

	Technická rychlost: min. 15 balení/minutu
	

	1 ks Tiskárna sáčku: 
	

	Bude sloužit k tisku veškerých textů na výrobku, zejména:

· obchodní název produktu, složení, výživové hodnoty, čárkový kód, datum spotřeby, atd.
	

	1 ks Odsunový dopravník: 
	

	Dopravník bude sloužit k odsunu sáčků od balícího stroje.
	

	1ks Otočný stůl:
	

	Stůl bude sloužit jako zásobník pro odběr hotových sáčků k dalšímu stroji
	

	1ks Nastavitelná lepička kartonů s válečkovým dopravníkem
	

	Šířka kartonů
	100 – 500 mm
	

	Délka kartonů
	od 150 mm
	

	Výška kartonů
	150 – 500 mm
	

	1ks Značení kartonů:
	

	obchodní název produktu, množství balení, čárkový kód a datum spotřeby, atd.
	

	Nabízené zařízení se musí vejít do výrobních prostor:
Délka: 15m

Šířka: 5m

Výška: 4,3 m
	

	materiál pro styk s potravinou bude v nerezovém provedení
	


Účastník uvede: 
	Výrobce zařízení
	

	Typové označení zařízení
	


Linka na výrobu sorbetových směsí (dále také jako „zařízení“ nebo „stroj“)
	Zadavatelem požadované min. technické parametry:
	Účastníkem nabídnuté technické parametry:

	Kompletní linka na výrobu sorbetových směsí 
	

	1 ks duplikovaný – izolovaný kotel:
	

	tlakový
	

	pracovní objem 1000-1200 litrů s míchadly
	

	Požadavky na tlak v míchaném prostoru jsou 0,2 MPa + vakuum
	

	Kotel musí být opatřen tenzometrickými snímači a váhy s vyhodnocovací jednotkou
	

	Kotel bude sloužit ke smíchávání kusových (mražené ovoce), tekutých a sypkých surovin
	

	Varný kotel
	

	Požadovaný ohřev 
	min. 85°C
	

	Plynulá regulace otáček míchadla a drtiče ovoce
	

	Specifikace vyráběné sorbetové směsi: mražené ovoce cca 55%, cukr cca 35%, ochucovací pasta cca 5%, stabilizátor 0,6% a další ingredience v objemu pod 1% 
	

	1 ks  podesta k duplik. Izolovanému kotli
	

	1ks Dopravník na kusové a práškové suroviny do míchacího zařízení - pojízdný:
	

	Dopravník bude sloužit k transportu těchto surovin do kotle.
	

	1 ks Čerpadlo pro odsun zamíchané směsi do zchlazovacího tanku
	

	2 ks Duplikovaný - izolovaný zchlazovací tank
	

	Pracovní objem 1 tanku 
	1000-1200 litrů
	

	1 ks stanice CIP –  čištění technologicko-výrobních  zařízení
	

	1 ks Souhrn propojovacího potrubí, rozvodných desek, klapek a ventilů pro navolení trasy na zpracování směsi z dupl. tanku
	

	1 ks Čerpadlo pro odsun zamíchané sorbetové koncentrované směsi do dávkovače tekutých (kašovitých) produktů.
	

	1 ks Výrobník/vyvíječ  páry:
	

	Bude sloužit pro ohřev duplikátoru míchacího kotle s míchadly
	

	pracovní objem kotle 
	1000-1200 litrů včetně možné sanitace
	

	1ks Kompresorový chladič:
	

	Vytváří chladnou vodu pro okruh chlazení dochlazovacích nádrží – případně napojení na stávající okruh ledové vody 
	

	1 ks Dávkovač tekutých (kašovitých) produktů:
	

	Dávkovač bude vytvářet požadovanou dávku tekutých (kašovitých) produktů, kterou pomocí trysky dávkuje do polštářku/sáčku.
	

	1 ks Balící stroj:
	

	Stroj vytváří polštářky/sáčky z role folie, do kterých bude plněn šnekovým dávkovačem balený produkt.
	

	Dávka v balení – množství: min. 500 g – max. 5.000 g
	

	Na základě množství v balení bude určen rozměr sáčku
	

	Technická rychlost: min. 15 balení/minutu
	

	1 ks Tiskárna sáčku:
	

	Bude sloužit k tisku veškerých textů na výrobku, zejména: obchodní název produktu, složení, výživové hodnoty, čárkový kód a datum spotřeby, atd.
	

	1 ks Odsunový dopravník:
	

	Dopravník bude sloužit k odsunu sáčků od balícího stroje.
	

	1 ks Otočný stůl:
	

	Stůl bude sloužit jako zásobník pro odběr hotových sáčků k dalšímu stroji.
	

	1ks Nastavitelná lepička kartonů s válečkovým dopravníkem
	

	Šířka kartonů
	100 – 500 mm
	

	Délka kartonů
	od 150 mm
	

	Výška kartonů
	150 – 500 mm
	

	1ks Značení kartonů:
	

	- obchodní název produktu, množství balení, čárkový kód a datum  spotřeby, atd.
	

	Nabízené zařízení se musí vejít do výrobních prostor:

Délka: 10m

Šířka: 5m

Výška: 4,3m
	

	materiál pro styk s potravinou bude v nerezovém provedení
	


Účastník uvede: 
	Výrobce zařízení
	

	Typové označení zařízení
	


Kompresorová stanice včetně rozvodů vzduchu (dále také jako „zařízení“ nebo „stroj“)
	Zadavatelem požadované min. technické parametry:
	Účastníkem nabídnuté technické parametry:

	šroubový kompresor s plynulou regulací výkonu 
	

	šroubový kompresor s plynulou regulací a nastavitelným tlakem v rozmezí 5 - 10 bar
	

	Přímý převod na šroubový blok kompresoru bez použití pružné spojky
	

	Mikroprocesorové řízení chodu kompresoru / monitorování provozních parametrů a servisních intervalů
	

	Kondenzační absorbční sušička stlačeného vzduchu
	

	Filtrace mechanických a olejových nečistot
	

	Automatický odvod kondenzátu
	

	Odlučovač oleje a vody
	

	Mikrobiologická filtrace vzduchu /přímý styk výrobkem
	

	Napětí
	400 V
	

	Výkon kompresorové stanice   
	150 m3/hod - 200m3/hod
	

	Maximální provozní tlak
	10 bar
	

	Minimální provozní tlak
	5 bar
	

	Objem tlakové nádoby
	Max. 300 l
	

	Připojení
	¾ “
	


Účastník uvede: 
	Výrobce zařízení
	

	Typové označení zařízení
	


Cenová kalkulace dodávky Míchací a balicí linky, linky sorbetových směsí a kompresorové stanice:
	Dodávka míchací a balicí linky, linky sorbetových směsí a kompresorové stanice
	Cenová kalkulace

(uvést měnu bez DPH)

	Míchací a balící linka práškových směsí
	

	Linka na výrobu sorbetových směsí
	

	Kompresorová stanice včetně rozvodů vzduchu
	

	Nabídková cena - celkem za dodávku míchací a balicí linky, linky sorbetových směsí a kompresorové stanice (musí být v souladu s dalším obsahem nabídky)
	


strana 6

