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Příloha č. 4.1 

Technická specifikace předmětu zakázky
k zakázce na dodávky s názvem:

„Inovace sálavého panelu – část 1“

zadávané mimo režim zákona č. 134/2016 Sb., o zadávání veřejných zakázek (dále jen „ZZVZ“) a v souladu s Pravidly pro výběr dodavatelů č.j. MPO 56796/18/61100/61000/501/7, platnými od 1. 8. 2018 v rámci stejnojmenného projektu spolufinancovaného z Operačního programu Podnikání a inovace pro konkurenceschopnost, program INOVACE – Inovační projekt, prioritní osa 01.1 Rozvoj výzkumu a vývoje pro inovace, Výzva III, registrační číslo projektu: CZ.01.1.02/0.0/0.0/16_049/0009749.
Zadavatel:

Obchodní firma:

KOTRBATÝ V.M.Z. spol. s.r.o.

Sídlo:



Sdružená 1788, 393 01 Pelhřimov

Zastoupen:


Ing. Martin Kotrbatý, jednatel

                                                 Ing. Jitka Hojerová, jednatel

                                                 Ing. Ondřej Hojer, jednatel

IČO:



49615955

DIČ:



CZ49615955

Zapsaná v obchodním rejstříku vedeném Krajským soudem v Českých Budějovicích, oddíl C, vložka 4621

Požadované minimální technické parametry nové výrobní technologie pro část 1 - Profilovací linka s příslušenstvím a SW na sešívání lamel s trubkami (dále také jako „zařízení“)
Zadavatelem vymezené kapacitní, kvalitativní a technické parametry a požadavky na předmět zakázky stejně jako hodnoty uvedené u těchto parametrů jsou stanoveny jako minimální přípustné. Účastníci proto mohou nabídnout zařízení, která budou disponovat lepšími parametry a vlastnostmi u funkcionalit zadavatelem požadovaných.
Účastníkem nabídnutá zařízení:

Účastník dostatečně technicky popíše nabízené zařízení včetně uvedení výrobce, typového označení, cenové kalkulace apod.

Šicí linka 
Cílem je zajistit co nejlepší kontakt mezi ocelovou trubkou a hliníkovými lamelami „obšitím“ trubky lamelami. Spojují se hliníkové lamely o tloušťce 0,8 a 0,6 mm volitelných délek protlačováním (nokováním). Před nokováním je do spodního profilu vložena ocelová trubka vnějšího průměru 18 mm. Trubka se uvnitř nesmí pohybovat. Vazba je co nejtěsnější, ovšem bez deformací. Součástí linky by měl být i prostřihávací nástroj, který v nastavitelném místě od kraje trubky prostřihne v plechu na obou stranách každé trubky otvor o průměru 5 mm. Osová vzdálenost otvorů musí být 25 mm.
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Účastník uvede: 
	Výrobce zařízení
	

	Typové označení zařízení
	


Cenová kalkulace dodávky zařízení:

	Dodávka […účastník doplní název zařízení]
	Cenová kalkulace

	Cena bez DPH
	

	DPH
	

	Cena včetně DPH
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