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PŘÍLOHA Č. 2.2
TECHNICKÁ SPECIFIKACE PŘEDMĚTU ZAKÁZKY

k zakázce na dodávky s názvem: 
[bookmark: _GoBack] „Snížení environmentálních rizik ve společnosti CHARVÁT AXL, a.s. – Část 2“
Lakovna (dále jako „zařízení“)
Identifikační údaje zadavatele:
Název:					CHARVÁT AXL, a.s.
Sídlo:					Semily, ul. 3. května 800, PSČ 513 01
IČ:					60913959

Uchazeč na základě této přílohy zpracuje a předloží dokumentaci s popisem nabízeného zařízení, ze které bude dostatečně zřejmé, že uchazečem nabízené zařízení splňuje veškeré technické a provozní podmínky stanovené zadavatelem v této příloze. Součástí dokumentace bude i cenová kalkulace zpracovaná uchazečem v minimálním členění dle článku VI. této přílohy.

Dokumentace nabízené technologii a popis technologie bude předložena v následujícím minimálním členění: dispoziční řešení, technický popis zařízení, požadavky na provoz zařízení, emise a odpady produkované provozem a soulad s normami EU, požadavky na energie a na stavební připravenost a cenová kalkulace. Tato příloha bude zároveň přílohou č. 1 kupní smlouvy. Technická specifikace musí být zpracována do takových podrobností, aby bylo možné posoudit soulad nabízeného plnění s požadavky zadavatele.

Zadavatelem vymezené kapacitní, kvalitativní a technické parametry na předmět zakázky stejně jako hodnoty uvedené u těchto parametrů jsou stanoveny jako minimální přípustné. Uchazeči proto mohou nabídnout zařízení, která budou disponovat lepšími parametry a vlastnostmi u funkcionalit zadavatelem požadovaných.

I. Všeobecný popis zařízení:
Nová lakovna vznikne v prostorách (přestavbou) současné galvanovny. Bude se jednat o lakovnu pro nanášení mokrých, syntetických, epoxidových a polyuretanových nátěrových hmot (dále jen „NH“). Hlavním programem zadavatele jsou hydraulické válce, kde je převážně dominantní jeden rozměr a to délka.

Vzhledem k charakteru výroby zadavatele je nutno navrhnout univerzální lakovnu pro lakování malých výrobků o hmotnosti několika kilogramů až pro lakování velkých a hmotných výrobků (do cca 400 kg). Lakovna bude obsahovat pracoviště na úpravu povrchu před nanášením NH (odmašťování), dvě pracoviště pro nanášení NH, vytěkací prostor, sušící pec, vytápěný prostor pro dosoušení NH při teplotě okolí (20 – 25 °C), samostatný zdroj stlačeného vzduchu a technické zázemí - sklady. Pro manipulaci v průběhu nanášení NH budou díly zavěšeny na podvěsném dopravníku s ručním posunem nebo ustaveny na vozíku či paletě.


II. Základní parametry lakovaných dílů:
· jedná se převážně o hydraulické válce, kde převažuje jeden rozměr a to délka do 6000 mm,
· díly ostatní výroby do délky 1200 mm, šířky a hloubky cca 800 mm,
· hmotnost do 400 kg (na závěsech),
· možnost lakování hmotnějších dílů na vozíku, paletě nebo přípravkovém stojanu – do 1000 kg,
· materiál – převážně ocel, v nepatrné míře hliník a jeho slitiny.

III. Nejpoužívanější druhy NH a množství:
· syntetické na vzduchu schnoucí NH (S 2000, S 2013, S 2160),
· epoxidové a polyuretanové dvousložkové NH (S 2300, U 2065, U 2160/TELPUR 200),
· syntetické vypalovací NH (S 2001, S 2053),
· průměrná spotřeba za rok 2011 a 2012 byla cca 1800 kg za jeden rok.

IV. Základní rozměry stávajících prostor pro umístění zařízení:
· prostor o půdorysném rozměru 18,7 x 42 m s výškou 6 m pod vazník.

V. Podklady pro technologické vybavení:
1. Předúprava povrchu - odmašťování:
· ruční odmašťování přípravky pracujícími za studena s možností oplachu,
· odmašťování vysokotlakým zařízením s ohřevem,
· ušení teplým vzduchem, ofoukání stlačeným vzduchem.

2. Nanášení nátěrových hmot – dvě pracoviště:

2.1. Pracoviště pro lakování menších dílů:
· díly do délky 1000 mm a do hmotnosti 100 kg,
· zavěšení ve svislé poloze,
· nanášení NH vzduchem nebo vysokotlakým zařízením,
· jeden podvěsný dopravník.

2.2. Pracoviště pro lakování celého sortimentu – hlavně velkých dílů:
· díly do délky 6000 mm a hmotnosti 400 kg,
· velikost pracovní plochy (pod lakovanými díly) 2000 x 6000 mm,
· zavěšení ve svislé poloze – díly do 1000 mm,
· zavěšení ve vodorovné poloze příčně na dvou závěsech – díly o délce max. 2000 mm,
· zavěšení ve vodorovné poloze podélně na dvou závěsech – dlouhé díly do 6000 mm,
· možnost zavezení hmotnějších dílů na vozíku nebo paletě,
· nanášení NH elektrostaticky nebo vzduchem,
· dva souběžné podvěsné dopravníky s rozchodem max. 2000 mm.

3. Vytěkací prostor:
· odsávání výparů z ředidel.

4. Sušící pec:
· pracovní teplota do +180 °C,
· průjezdná s podvěsnými dopravníky a s možností zavezení dílů vozíkem,
· orientační pracovní prostor pece 2000 x 2000 x 4500 mm (šxvxd).

5. Sušící a dosoušecí prostor:
· volná ostatní plocha pod dopravníkem, vytápěný prostor na 20 – 30 °C.

6. Mezioperační doprava:
· podvěsný dopravník ve výšce 1950 – 2000 mm s možností využiti stávajících závěsů a přípravků,
· zatížení 200 kg/m (200 kg/závěs),
· s ručním posunem.

7. Technologie nanášení NH:
· vzduchové nebo vysokotlaké nanášení pro pracoviště na menší výrobky (viz. bod 2.1),
· elektrostatické nebo vzduchové nanášení pro pracoviště na celý sortiment (viz. bod 2.2).

8. Samostatný zdroj stlačeného vzduchu

9. Požadavek na rekuperaci teplého vzduchu

10. Technické zázemí:
· sklad nátěrových hmot s podlahovou plochou cca 4500 x 4000 mm s regály uprostřed a u stěn,
· sklad pro použité obaly z nátěrových hmot,
· prostor pro skladování lakovacích přípravků.

11. Požadavky na ochranu ovzduší a ekologii:
· viz. interní sdělení č. 01/2013/E/.

Interní sdělení č. 01/2013/E, ze dne 18. 12. 2013 (část lakovna):

1. Zajistit takový způsob čištění odpadního vzduchu z odmašťování a lakování, aby odcházející emise splňovaly limity zákona o ochraně ovzduší č. 201/2012 Sb. a prováděcí vyhlášky č.415/2012 Sb. pro daný typ zařízení, nebo byly lepší.
2. Technické řešení zařízení musí dále splňovat kritéria pro daný typ zařízení, jež jsou v souladu s následujícím zákony a vyhláškami: 
· Zákon o odpadech 185/2001 Sb. v platném znění,
· Zákon o chemických látkách a chemických směsích (chemický zákon) č.350/2011 Sb., v platném znění, 
· Zákon o prevenci závažných havárií č.59/2006 Sb. v platném znění,
· Zákon o vodách č.254/2001 Sb. v platném znění, 
· Zákon o předcházení ekologické újmě a o její nápravě č.167/2008 Sb. v platném znění,
· Vyhláška o náležitostech nakládání se závadnými látkami a náležitostech havarijního plánu, způsobu a rozsahu hlášení havárií, jejich zneškodňování a odstraňování jejich škodlivých následků 450/2005 Sb. v platném znění.

Uchazečem nabízení zařízení musí splňovat veškeré technické a provozní podmínky stanovené zadavatelem v této příloze.

VI. Minimální členění cenové kalkulace nabízeného zařízení (uveďte cenu v Kč bez DPH ke každé položce):
LAKOVNA	
· Kabina odmaštění a sušení	
· Stříkací kabina	
· Vytěkání	
· Suška	
· Dopravní systém	
· Elektroinstalace	
· Projektová dokumentace technologie	
· Doprava	
· Montáž vč. zprovoznění a zaškolení	
CELKEM (bez DPH)		
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