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Příloha č. 4 

Technická specifikace předmětu zakázky
k zakázce na dodávky s názvem:

„CAP CENTRAL s.r.o. – dodávka olepovačky hran“

zadávané mimo režim zákona č. 134/2016 Sb., o zadávání veřejných zakázek (dále jen „ZZVZ“) a v souladu s Pravidly pro výběr dodavatelů č.j. MPO 56796/18/61100/61000/501/7 platnými od 1. 8. 2018 v rámci projektu s názvem „Energetická opatření ve výrobní hale“ spolufinancovaného z Operačního programu Podnikání a inovace pro konkurenceschopnost, program Úspory energie, Specifický cíl 3.2, Výzva IV.
Zadavatel

Obchodní firma:
CAP CENTRAL s.r.o. 
Sídlo:
Na Blatech 363, 395 01 Pacov
Zastoupen:
Stanislav Čáp, jednatel 
IČO:
280 91 833
DIČ:
CZ28091833
Zapsaná v obchodním rejstříku vedeném Krajským soudem v Českých Budějovicích, oddíl C, vl. 16762
Požadované minimální technické parametry nové výrobní technologie – podélná olepovačka hran (dále také jako „zařízení“)
Zadavatelem vymezené kapacitní, kvalitativní a technické parametry a požadavky na předmět zakázky stejně jako hodnoty uvedené u těchto parametrů jsou stanoveny jako minimální přípustné. Účastníci proto mohou nabídnout zařízení, která budou disponovat lepšími parametry a vlastnostmi u funkcionalit zadavatelem požadovaných.
Pro to, aby nabídka mohla být posuzována a hodnocena, musí účastník splnit všechny zadavatelem požadované technické parametry zařízení.
Účastníkem nabídnutá zařízení:

Účastník dostatečně technicky popíše nabízené zařízení včetně uvedení výrobce, typového označení, cenové kalkulace apod.

Podélná olepovačka hran – rozšíření olepovací linky (dále také jako „zařízení“ nebo „stroj“)
Účastník u každé uvedené položky (řádku) tabulky uvede nabízené technické parametry zařízení nebo u nevyčíslitelných požadavků uvede ANO/NE, tzn., zda zařízení splňuje nebo nesplňuje tento požadavek.
	Zadavatelem požadované min. technické parametry:
	Účastníkem nabídnuté technické parametry:

	Základní charakteristika linky:
	

	Stavební uspořádání podélné olepovačky  sestávající z dvoustranného olepovacího stroje a automatické řemenové úhlové předávky dílců kompatibilní ke stávající technologii – olepovací lince PROFI KFL 526/9/A3/25
	

	Rychlost posuvu při tloušťce hrany do 0,6 mm
	15-40 m/min
	

	Pracovní výška 
	950 mm
	

	Vstupní stůl stroje uzpůsobený pro automatické zakládání 
	

	Pevná strana zařízení – levá 
	

	Délka dílce 


	Min. 250 mm

Max. 2 500 mm
	

	Šířka dílce 


	Min. 195 mm

Max. 1 500 mm
	

	Tloušťka dílce 


	Min. 12 mm

Max. 40 mm
	

	Osazení olepovacího stroje:

· Separační ostřik

· Roztřískovací jednotka

· Jednotka nanášení lepidla

· Hrubovací agregát

· Profilový agregát

· Volné místo pro drážkovací agregát

· Profilové cidliny

· Plošné cidliny

· Kartáče
	

	Upřesňující specifikace vybraných pracovních jednotek příčného stroje:
	

	Vodící kolíky stroje s automatickou plynulou regulací 
	

	Pneumatické zařízení pro zdvih naváděcího přítlaku
	

	Roztřískovací jednotka se 3 motory, první motor min 6,6 kW/ 6000 ot/min, nástroj min 220 mm, druhý a třetí motor min. 6,5 kW/ 6000 ot/min, nástroj min 220 mm
	

	Jednotka nanášení EVA lepidla, topný výkon min 35 kg/hod, systém umožňující nesení dvou současně naplněných zásobníků lepidla, automatický zásobník pro 2 hrany, celá zona centrálně výškově nastavitelná, 5 přítlačných válečků, infra předehřev pro dílce do tl 60 mm
	

	Automatické přestavení zóny přítlaku
	

	Automatické čištění přítlačných válečků
	

	Horizontálně uložená kapovací jednotka, 2 motory min 0,8 kW, 12000 ot/min, nástroj min. 170 mm
	

	Hrubovací agregát, 2 motory min. 0,55 kW, 12000 ot/min, rychlovýměnný systém celého motoru
	

	Profilový agregát, 2 motory min. 0,4 kW, 12000 ot/min, DIA nástroje min. průměr 70 mm, automatická změna dvou profilů R2/45° a fáze 15°, upínání nástrojů HSK25
	

	Volné místo pro drážkovací agregát pro vertikální a horizontální drážky s pneumatickým řízeným přískokem a odskokem, min výkon 5 kW, elektromotorické nastavení pozice, přesnost naskočení +/- 3 mm při rychlosti 30 m/min
	

	Profilové cidliny s multifunkčním nástrojem a automatickým nastavením profilů R1; R1,5; R2; R3 a fáze 45°; přesnost nastavování na 0,01 mm, automatický oddělovač špony 
	

	Záložní zdroj napětí pro bezpečné uložení provozních dat při výpadku proudu
	

	Ovládání v českém jazyce s dotykovou obrazovkou o velikosti min. 20“ s aktivní dotykovou technologií s možností náhledů, zoomování 
	

	Řídicí systém bude umožňovat napojení systému na zařízení tzv. „chytrých telefonů“ pomocí QR kódu a umožní přenos dat stroje (hlášení závad, objednávky dílů, přenos dat k seřizování apod.) 
	

	Řídicí systém stroje bude umožňovat aktivní obrazovou nápovědu v českém jazyce integrovanou do ovládání stroje s možností grafické podpory až ve 3 rovinách a umožňující tvorbu vlastních poznámek
	

	Teleservis – vzdálená podpora a diagnostika 
	

	Prohlášení o konformitě linky (CE)
	


Účastník uvede: 
	Výrobce zařízení
	

	Typové označení zařízení
	


Cenová kalkulace dodávky podélné olepovačky hran:
	Dodávka 
	Cenová kalkulace

(uvést měnu bez DPH)

	Podélná olepovačka hran
	

	Náklady na dopravu, proškolení a uvedení do plného provozu
	

	Nabídková cena - celkem za dodávku olepovacího stroje
(musí být v souladu s dalším obsahem nabídky)
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