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Příloha č. 4.1 
Technická specifikace předmětu zakázky
k zakázce na dodávky s názvem:
„Pořízení úsporných technologií – STAVOKLIMA s.r.o. – část 1“ 
zadávané mimo režim zákona č. 134/2016 Sb., o zadávání veřejných zakázek (dále jen „ZZVZ“) a v souladu s Pravidly pro výběr dodavatelů č.j. MPO 56796/18/61100/61000/501/7 účinnými ke dni 10. 8. 2018 v rámci projektu s názvem „Snížení energetické náročnosti STAVOKLIMA s.r.o.“ spolufinancovaného z Operačního programu Podnikání a inovace pro konkurenceschopnost, program Úspory energií, prioritní osa PO-3 „Účinné nakládání energií, rozvoj energetické infrastruktury a obnovitelných zdrojů energie, podpora zavádění nových technologií v oblasti nakládání energií a druhotných surovin“, Výzva II, registrační číslo projektu: CZ.01.3.10/0.0/0.0/16_061/0011474
Zadavatel
Název/Obchodní firma:
STAVOKLIMA s.r.o. 
Sídlo:
Budějovická 450, 370 01 Homole 
Zastoupen:
Pavel Šimeček, jednatel 

IČ:
JUDr. Martin Šimák, jednatel

DIČ:
CZ60827980

Zapsaná v obchodním rejstříku vedeném Krajským soudem v Českých Budějovicích, oddíl C, vl. 21455

Požadované minimální technické parametry nové výrobní technologie - laseru (dále také jako „zařízení“)

Zadavatelem vymezené kapacitní, kvalitativní a technické parametry a požadavky na předmět zakázky stejně jako hodnoty uvedené u těchto parametrů jsou stanoveny jako minimální přípustné. Účastníci proto mohou nabídnout zařízení, která budou disponovat lepšími parametry a vlastnostmi u funkcionalit zadavatelem požadovaných.
Účastníku každé uvedené položky (řádku) tabulky uvede nabízené technické parametry zařízení nebo u nevyčíslitelných požadavků uvede ANO/NE, tzn., zda zařízení splňuje nebo nesplňuje tento požadavek. Pro to, aby nabídka mohla být posuzována a hodnocena, musí účastník splnit všechny zadavatelem požadované technické parametry zařízení.

Účastníkem nabídnutá zařízení:
Účastník dostatečně technicky popíše nabízené zařízení včetně uvedení výrobce, typového označení, cenové kalkulace apod.
Laser  (dále také jako „zařízení“ nebo „stroj“)

	Zadavatelem požadované min. technické parametry:

	Účastníkem nabídnuté technické parametry:
(účastník uvede hodnoty tech. parametrů, popř. uvede, že požadavek splňuje ANO/NE)

	CNC Laserový stroj s pevnolátkovým zdrojem paprsku
	

	Minimální rozsah řezné oblasti (X, Y, Z)
	min. 3050/1530/100 mm
	

	Výkon pevnolátkového zdroje paprsku 
	min. 3000 W
	

	Stabilita nastaveného laserového paprsku v rozmezí 
	do +/- 1 %
	

	Zdroj paprsku musí být 100% odolný/netečný vůči jakémukoliv odraženému paprsku
	

	Max. hmotnost obroku 
	min. 850 kg
	

	Polohovací rychlost os X a Y (simultánně) 
	min. 135 m/min
	

	Poziční odchylka Pa, 
	max. +/- 0,05 mm
	

	Rychlost automatizované výměny plechu v sekundách (hodnotící kritérium)

Tato rychlost je rovna celkovému času prostoje stroje od okamžiku ukončení pálení jedné tabule pro zahájení pálení následující.
	max. 130 s
	

	Max. tloušťka plechu: ocel, řezaná kyslíkem 
	min. 20 mm
	

	Max. tloušťka plechu: ocel, řezaná dusíkem
	min. 6 mm
	

	Max. tloušťka plechu: nerez, řezaná dusíkem
	min. 15 mm
	

	Max. tloušťka plechu: AlMg3, řezaný dusíkem
	min. 15 mm
	

	Max. tloušťka plechu: měď, řezaná kyslíkem
	min. 6 mm
	

	Max. tloušťka plechu: měď, řezaná dusíkem
	min. 3 mm
	

	Max. tloušťka plechu: mosaz, řezaná dusíkem
	min. 6 mm
	

	Průměrná spotřeba tlakového vzduchu
	max. 40 Nm3/hod.
	

	Příkon stroje
	max. 25 kW
	

	Automatické CNC seřizování ohniska laserového paprsku
	

	Kontrola stavu a čistoty ochranného skla řezací optiky
	

	Automatické čištění trysky
	

	Systém pro automatickou výměnu trysek se zásobníkem na 
	min. 15 trysek
	

	Stroj musí být vybaven systémem znemožňujícím jakékoliv kolize při zpracování materiálů do tl. 3 mm, u nichž hrozí sklopení dílu nebo odpadu na roštu palety. Mikrosváry ani mikromůstky nejsou přípustné.
	

	Kamerový systém umožňující zaměření polohy plechu (např. u již dříve vypálených dílů) a to na základě dvou předchozích kontur (otvorů) s přesností
	alespoň +/- 0,05 mm
	

	Systém rychlé dodatečné výroby umožňující prostřednictvím grafického rozhraní stroje bez nutnosti zásahu programátora dodatečnou výrobu jednotlivých dílů z předchozích programů.
	

	Dvoupaletový výměník s automatickou výměnou palet.
	

	Automatický dopravník na odpad a malé dílce integrovaný do rámu stroje s šířkou 
	min. 1200 mm
	

	Stroj musí být vybaven automatickým systémem pro zakládání surového materiálu a odebrání rozřezaných tabulí na zvláštní paletu. Systém musí pracovat s materiálem v režimu „bez poškrábání“.
	

	Automatizovaný zakládací a odebírací systém (viz položka výše) musí umožnit zakládání plechů z 3 t palety ve formátu odpovídajícímu nabízenému pracovnímu prostoru stroje (předpokládá se tedy, že výška stohu bude cca 90 mm).
	

	Automatizovaný zakládací a odebírací systém musí zvládnout rozjednotit případné slepené plechy v rozsahu 
	0,8 – 2 mm
	

	Automatický vyvážecí dopravník dílů transportující zpracovaný materiál ven ze zabezpečeného prostoru automatizace do prostoru obsluhy k dalšímu zpracování v ergonomicky přívětivé výšce.
	

	CNC řídicí systém v českém jazyce.
	

	Dotykový (ovládací) display - pracovní plocha v českém jazyce.
	

	Automatické řízení výkonu laseru.
	

	Přenos dat – síťový přípoj Ethernet a USB rozhraní.
	

	Vybavení umožňující on-line servis a diagnostiku.
	

	Světlotěsně uzavřený pracovní prostor stroje s min. jedním průhledovým filtrem.
	

	Pracovní prostor stroje musí být osazen full HD kamerou pro sledování pracovního prostoru.
	

	Programovací systém musí umožňovat 100 % využití veškerých vlastností nabízeného stroje a musí umět pracovat s 3D modely dílů včetně možnosti úprav a plnohodnotného 3D kreslení. Programovací software musí být plně lokalizovaný v českém jazyce a dodavatel musí zajistit plnou podporu v českém jazyce.
	

	Základní příslušenství zařízení potřebné k jeho uvedení do provozu (ochranná skla, keramické díly, sada řezných trysek, vzduchové a vodní filtry apod.).
	

	Účastník v nabídce popíše způsob zajištění servisu zařízení v rámci záruční i pozáruční doby.
	doložit popis v nabídce

	Účastník dodá v nabídce k nabízenému stroji kalkulaci provozních nákladů pro třísměnný provoz (6000. prov.hod/rok, při 5tiletém odpisu, při započtení všech relevantních nákladů jako úrok 3 %, náklady na údržbu, náklady na spotřební a náhradní díly, náklady na tlakový vzduch 0,03 EUR/Nm3, náklady na el. energii 0,1 EUR/kWh, náklady na kyslík 1,3 EUR/Nm3, náklady na dusík 0,3 EUR/Nm3)
	kalkulaci doložit v nabídce


Účastník uvede: 
	Výrobce zařízení
	

	Typové označení zařízení
	


Cenová kalkulace dodávky laseru:
	Dodávka laseru 
	Cenová kalkulace
(uvést měnu bez DPH)

	Dodávka laseru
	

	Náklady na dopravu, instalaci, proškolení a uvedení do plného provozu
	

	Nabídková cena - celkem za dodávku laseru
(musí být v souladu s dalším obsahem nabídky)
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