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Příloha č. 4 Výzvy k podání nabídek
Technická specifikace předmětu zakázky
k zakázce na dodávky s názvem:

„Robotizace nevýrobních procesů ve společnosti AUTTEP, spol. s.r.o.“

zadávané mimo režim zákona č. 134/2016 Sb., o zadávání veřejných zakázek (dále jen „ZZVZ“) a v souladu s Pravidly pro výběr dodavatelů č.j. MPO 77867/17/61100, účinnými od 15. 1. 2018, v rámci stejnojmenného projektu spolufinancovaného z Operačního programu Podnikání a inovace pro konkurenceschopnost, prioritní osa 2 Rozvoj podnikání a konkurenceschopnosti malých a středních firem, Specifický cíl 2.1 Zvýšit konkurenceschopnost začínajících a rozvojových MSP, Program Technologie, Výzva VII., registrační číslo projektu: CZ.01.2.06/0.0/0.0/17_207/0014250.
Zadavatel

Obchodní firma:
AUTTEP, spol. s.r.o.
Sídlo:
Komenského 75, 768 11 Chropyně
Zastoupena:
Ing, František Cvek, jednatel
IČ:
469 92 359
DIČ:
CZ46992359
Zapsaná v obchodním rejstříku vedeném Krajským soudem v Brně, oddíl C, vl. 8601.
Požadované minimální technické parametry nové výrobní technologie – Tvarovací automat (dále také jako „zařízení“)
Zadavatelem vymezené kapacitní, kvalitativní a technické parametry a požadavky na předmět zakázky stejně jako hodnoty uvedené u těchto parametrů jsou stanoveny jako minimální přípustné. Účastníci proto mohou nabídnout zařízení, která budou disponovat lepšími parametry a vlastnostmi u funkcionalit zadavatelem požadovaných.
Účastníku každé uvedené položky (řádku) tabulky uvede nabízené technické parametry zařízení nebo u nevyčíslitelných požadavků uvede ANO/NE, tzn., zda zařízení splňuje nebo nesplňuje tento požadavek. Pro to, aby nabídka mohla být posuzována a hodnocena, musí účastník splnit všechny zadavatelem požadované technické parametry zařízení.
Účastníkem nabídnutá zařízení:

Účastník dostatečně technicky popíše nabízené zařízení včetně uvedení výrobce, typového označení, cenové kalkulace apod.

Tvarovací automat (dále také jako „zařízení“ nebo „stroj“)
	Zadavatelem požadované min. technické parametry:
	Účastníkem nabídnuté technické parametry:

	Odvíjení materiálu pro dutinky o průměru 76 mm nebo 152 mm.
	

	Náviny vstupní fólie do průměru
	min. 600 mm 
	

	Odvíjení vstupního materiálu s pneumatickou nebo jinak koncipovanou brzdou zamezující samovolnému odvíjení materiálu z návinů a regulací brzdné síly
	

	Ohřev zpracovávaného materiálu bezkontaktní s pomocí infra zářičů s automatickou regulací teploty každého zářiče řízenou PLC
	

	Délka infra ohřevu před tvarováním
	min. 750 mm
	

	Počet regulovatelných topných zón na plochu ohřívaného materiálu 430 x 750 mm
	min. 18 
	

	Typ tvarování - vakuem
	

	Tvarování  - na pozitivní formu
	

	Hloubka tvarování
	min. 40 mm
	

	Výroba zkušebního tvarového výlisku o rozměrech -  šířka 376 x délka 247 x výška 15 mm, tloušťka tvarovaného materiálu 0,48 mm
	

	Obvodový výsek hotového výlisku s využitím kovaných nožů
	

	V případě, že na výstupu stroje bude vyjíždět odpad ve formě pásu fólie šíře 430 mm zbavené vyseknutých výrobků, musí stroj zajistit navíjení tohoto odpadu, nebo jinak řešit nakládání s odpadem po tvarování
	

	Bezproblémová manipulace s odpadem po tvarování a snadné zakládání primárního materiálu, výrobních a výsekových nástrojů i odebírání hotových nepoškozených výrobků
	

	Řízení stroje volně programovatelným automatem PLC
	

	PLC umožňující připojení systému řízení na internet věcí a služeb do sítě ethernet
	

	Ovládání stroje a zadávání provozních parametrů tvarování s pomocí dostatečně velkého dotykového displeje
	

	Zadávání výrobních parametrů a jejich korekce i za chodu stroje v povolených přednastavených rozsazích - limitech.
	

	Řídící software umožňující plně automatický chod stroje
	

	Řídící software umožňující měření a regulaci teplot topných elementů topné zóny
	

	Řídící software umožňující měření a regulace teploty výrobní formy s řízeným ventilem vstupní chladící vody.
	

	Řídící software musí být vybaven diagnostikou poruchových stavů stroje, jeho akčních členů, pohonů, provozních funkcí a topných elementů
	

	Řídící software umožňující kontrolu funkce a nastavení jednotlivých řízených prvků, servisní menu
	

	Řídící software umožňující ukládání receptur
	

	Pohon stroje pneumatický, elektropneumatický, nebo čistě elektrický, ne hydraulický
	

	Vstupní filtr tlakového vzduchu s mazáním
	

	Tlak vzduchu 0,6-0,9 Mpa
	

	Spotřeba tlakového vzduchu
	max. 1,5 m3/min
	

	Příkon stroje
	max. 20kW
	

	Rychlost stroje nastavitelná až 500 cyklů za hodinu
	

	Stroj splňuje všechny zákonné požadavky na provozování a bezpečnost obsluhy, ze stroje nesmí unikat provozní kapaliny, případně jiné znečisťující látky
	

	Kompletní průvodní dokumentace ke stroji, certifikát CE, výchozí revize elektro, prohlášení o shodě, výrobní štítek
	


Účastník uvede: 
	Výrobce zařízení
	

	Typové označení zařízení
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