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 V y k r e s 1:2  KLIKOVY_HRIDEL   T e c h n o l o g  B r a d a v k a
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2x SUROVY MATERIAL (POLOTOVAR):
-rentgenovat pro zjisteni trhlin

NITRIDOVANI:
-nitridovat cely povrch soucasti
-hloubka nitridovane vrstvi min 0,4mm
-tvrdost min. 700 HV1
-plochy oznacene "X" po nitridovani obrobit 
na pozadovanou drsnost (lesteno) a metodou FLUX 
prezkouset na trhliny

OLEJOVE KANALKY:
-vycistit a vysusit olejove kanalky od spon

PLOCHA PRO GUFERO:
-plocha "Y" je kruhove (nespiralove) brousena

POZOR:
-nitridovanim se nepatrne zvetsi rozmer

MATERIAL: 1.8519 (31CrMoV9+QT)
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