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POUZITI RYHOVANYCH MATIC NA POZICICH 1,2 - DIRY UPRAVIT
DLE POUZITYCH MATIC, POZICE 1.- M8, POZICE 2.-M6

DATA PRO PALENI ZE STEP MODELU
HRANY SRAZIT 0.3x45
KOMPLETNE ODJEHLIT
OCHRANNOU FOLII PONECHAT NA VYROBKU

Tento vykres a cely jeho obsah

je majetkem firmy Adast Systems, a.s.

a nesmi byt kopirovan, nebo predavan bez predchoziho souhlasu.

VSEOBECNE TOLERANCE ISO 2768-mK

INDEX | ZMENA

PLATI OD

DATUM PODP

POZICE| CIS.VYKR.SEST.

KUSU [ POUZITO U VYROBKU

ZN.MATERIALU  17240.21,BROUSENO KARTACOVANO | TR.ODP. |HMOTNOST vkg | MERITKO
ROZM.POLOTOV. P1.5CSN 425315.31 23.25 1:5
VYPRACOVAL | WEIDNER | NORM.REF. DATUM SCHV] PODOB.VYKR. |
PREZKOUSEL SCHVALIL 7.8.2017 SKUPINA STARY VYKRES
TECHNOLOG TYP NOVY VYKRES
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