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Příloha č. 4.1 

Technická specifikace předmětu zakázky
k zakázce na dodávky s názvem:

„Pořízení strojního vybavení pro společnost K – INTERIER Morava s.r.o.“ – část 1
zadávané mimo režim zákona č. 134/2016 Sb., o zadávání veřejných zakázek (dále jen „ZZVZ“) a v souladu s Pravidly pro výběr dodavatelů č. j. MPO 29205/17/61100 platných ke dni 2. 5. 2017

v rámci stejnojmenného projektu spolufinancovaného z Operačního programu Podnikání a inovace pro konkurenceschopnost, program Technologie, prioritní osa 2 Rozvoj podnikání a konkurenceschopnosti malých a středních firem, Výzva IV., registrační číslo projektu: CZ.01.2.06/0.0/0.0/16_059/0008204
Zadavatel

Název/Obchodní firma:
K – INTERIER Morava s.r.o.
Sídlo:
Kotkova 271/6, 703 00 Ostrava - Vítkovice
Zastoupen:
Jaroslav Kukač, jednatel
IČ:
26878721
DIČ:
CZ26878721
Zapsaná v obchodním rejstříku vedeném Krajským soudem v Ostravě, oddíl C, vložka 28983.
Požadované minimální technické parametry nové výrobní technologie – CNC obráběcího centra (dále také jako „zařízení“).
Zadavatelem vymezené kapacitní, kvalitativní a technické parametry a požadavky na předmět zakázky stejně jako hodnoty uvedené u těchto parametrů jsou stanoveny jako minimální přípustné. Účastníci proto mohou nabídnout zařízení, která budou disponovat lepšími parametry a vlastnostmi u funkcionalit zadavatelem požadovaných.
Účastník u každé uvedené položky (řádku) tabulky uvede nabízené technické parametry zařízení nebo u nevyčíslitelných požadavků uvede ANO/NE, tzn., zda zařízení splňuje nebo nesplňuje tento požadavek. Pro to, aby nabídka mohla být posuzována a hodnocena, musí účastník splnit všechny zadavatelem požadované technické parametry zařízení.
Účastníkem nabídnutá zařízení:

Účastník dostatečně technicky popíše nabízené zařízení včetně uvedení výrobce, typového označení, cenové kalkulace apod.

CNC obráběcí centrum (dále také jako „zařízení“ nebo „stroj“)
	Zadavatelem požadované min. technické parametry
	Účastníkem nabídnuté technické parametry (u nevyčíslitelných požadavků uvede ANO/NE):

	Základní data:
	
	

	Počet os obrábění
	Min. 5
	

	Minimální rozměry pracovní plochy
	1390 x 5900
	

	Obrobitelná výška 
	Min. 120 mm
	

	Minimální počet vrtáků na vrtací hlavě:
	6 horizontálních vrtáků v ose X
	

	
	4 horizontální vrtáky v ose Y
	

	
	21 vertikálních vrtáků
	

	Portálová (mostová) konstrukce stroje
	ANO
	

	Celkový příkon
	Max. 36 kW
	

	Těžká průmyslová konstrukce, hmotnost stroje
	7500 – 9000 kg
	

	Počet pracovních polí
	Min. 8
	

	Ocelová svařovaná konstrukce bez betonových výplní
	ANO
	

	Automatické mazání stroje
	ANO
	

	Centrální automaticky řízené odsávání
	ANO
	

	Provedení stroje bez nášlapných bezpečnostních koberců pomocí měkčených nárazníků Bumpers
	ANO
	

	Pracovní rozměry:
	
	

	Pracovní délka v ose X minimálně
	6200 mm
	

	Všechny obráběcí nástroje pokrývají celou pracovní délku X
	ANO
	

	Pracovní šířka v ose Y minimálně
	1600 mm
	

	Všechny obráběcí nástroje pokrývají celou pracovní šířku Y
	ANO
	

	Maximální obrobitelná tloušťka dílce minimálně
	170 mm
	

	Upínací stoly:
	
	

	Možnost upínat 2 dílce vedle sebe pro práci pro střídavé obrábění v pendlu
	ANO
	

	Délka obráběných dílců při střídavém obrábění v pendlu (vedle sebe - každý dílec) – HODNOTÍCÍ KRITÉRIUM v souladu s čl. VI. odst. A. Výzvy k podání nabídky vč. zadávací dokumentace.
	Min. 2900 mm
	

	Maximální celková délka stroje včetně bezpečnostního zařízení např. bezpečnostního plotu apod.
	Max. 10 m
	

	Možnost upínání 2 dílců za sebou v ose Y 
	ANO
	

	4 Nezávislé upínací podtlakové zóny pro upínání dílců
	ANO
	

	Podtlaková pumpa
	250 m3/hod
	

	Počet upínacích přísavkových trámců minimálně
	10 ks
	

	Počet upínacích přísavek pevných minimálně
	24 ks
	

	Počet upínacích přísavek otočných minimálně
	16 ks
	

	Možnost libovolně kombinovat počet a druh přísavek na jednotlivých suportech bez omezení počtu přísavek na suportu
	ANO
	

	Zvedací lišty pro nakládání těžkých dílců minimálně
	6 ks
	

	Přední řada dorazových kolíků v ose X (10 dorazů)
	ANO
	

	Zadní řada dorazových kolíků v ose X (10 dorazů)
	ANO
	

	Střední řada dorazových kolík v ose X (10 dorazů)
	ANO
	

	Levá řada dorazových kolíků v ose Y pro 2 dílce za sebou (3 dorazy)
	ANO
	

	Pravá řada dorazových kolíků v ose Y pro 2 dílce za sebou (3 dorazy)
	ANO
	

	Mobilní středová konzola se dvěma řadami dorazových kolíků ose Y pro 2 dílce za sebou (6 dorazů)
	ANO
	

	Laser pro indikaci polohy přísavek
	ANO
	

	Kontrolní sonda pro měření tloušťky dílce
	ANO
	

	Centrální integrovaný pás pro odvod odpadů ze stroje 
	ANO
	

	Frézovací vřeteno:
	
	

	Frézovací vřeteno pro frézování v 5 osách 
	ANO
	

	Výkon frézovacího vřetene 
	Min. 12 kW
	

	Rozsah otáček frézovacího vřetene  
	6000 – 20000 ot/min
	

	Nezávislý invertor pro řízení otáček
	ANO
	

	Upínání nástrojů ve frézovacím vřetenu HSK63F
	ANO
	

	Mechanické blokování pracovních pozic vřetene
	ANO
	

	Automatický odsávací kryt 
	ANO
	

	Kapalinové chlazení vřetene včetně chladícího agregátu
	ANO
	

	Pravý a levý chod vřetene
	ANO
	

	Automatické měření délky nástroje
	ANO
	

	Možnost naklopení motoru pod pracovní rovinu stroje minimálně
	+/- 10°
	

	Zásobníky nástrojů:
	
	

	Zadní zásobník nástrojů uchycený na pracovním portálu s minimálně 15 upínacími pozicemi
	15 ks
	

	Boční zásobník nástrojů pro minimálně 12 upínacích pozic
	12 ks
	

	Vrtací hlava:
	
	

	Počet vertikálních vrtáků ve vrtací hlavě minimálně
	25 ks
	

	Počet horizontálních vrtacích vřeten v ose Y minimálně
	4 ks
	

	Počet horizontálních vřeten v ose X
	8 ks
	

	Otáčky vrtacích hřídelí řízeny nezávislým invertorem 
	ANO
	

	Počet otáček vrtacích hřídelí minimálně
	8000 ot/min
	

	Výkon hnacího motoru minimálně 
	3,6 Kw
	

	Průměr unášecích hřídelí minimálně 
	20 mm
	

	Násobič tlaku vzduchu pro polohování bez nutnosti mechanického blokování vertikální polohy vrtací hlavy
	ANO
	

	Integrovaná otočná drážkovací pilka 0-90° (X-Y)
	ANO
	

	Průměr otočné pilky minimálně
	150 mm
	

	Otáčky drážkovací pilky řízené invertorem
	ANO
	

	Počet otáček drážkovací pilky minimálně
	6000 ot/min
	

	Základní nástrojová sada:
	
	

	1.      Upínací kužely HSK 63 F                               
	20 ks
	

	2.      Stopková fréza DIA D=12                             
	1 ks
	

	3.      Stopková fréza DIA D=16                                  
	1 ks
	

	4.      Sukovník D=35                                               
	1 ks
	

	5.      Vrták D=15                                                      
	1 ks
	

	6.      Vrták D= 20                                                     
	1 ks
	

	7.      Vrták D=5                                                        
	10 ks
	

	8.      Vrták D=8                                                        
	10 ks
	

	9.      Vrták D=10                                                      
	1 ks
	

	10.   Pilka do vrtací hlavy D=  160 mm              
	1 ks
	

	11.   Pila do frézovací hlavy D=250 mm           
	1 ks
	

	12.   Upínací kužel na pilu do frézovací hlavy 
	1 ks
	

	Řízení stroje:
	
	

	Hlavní mobilní ovládací panel typ LCD 
	minimálně 17"
	

	Rozváděcí skříň integrovaná do základu stroje
	ANO
	

	Klimatizovaná rozváděcí skříň
	ANO
	

	Nezávislý ruční mobilní ovládací panel s ovládáním všech hlavních funkcí stroje 
	ANO
	

	Čtečka čárových kódů
	ANO
	

	2 x HW klíč pro ovládací program stroje (možnost práce v kanceláři)
	ANO
	

	Dálková servisní správa stroje
	ANO
	

	Kompletní konstrukční software CAD/CAM pro konstrukci nábytku a optimalizaci výrobního procesu a navýšení výrobní kapacity:
	
	

	uživatelské prostředí v českém jazyce, technická podpora v českém jazyce 
	ANO
	

	konstrukce nábytku, tvorbu vizualizace, kalkulace, výrobní dokumentace, nářezových plánů a generování NC kódu v jednom uživatelském prostředí 
	ANO
	

	import seznamu dílců ve formátu CSV, XLS 
	ANO
	

	možnost napojení na online eShop 
	ANO
	

	import souborů DXF
	ANO
	

	export souborů DXF a ARD
	ANO
	

	slučování zakázek pro větší výtěž 
	ANO
	

	tvorba a tisk štítků s čárovými kódy, možnost tisku štítků z dotykové obrazovky 
	ANO
	

	možnost provádět změny konstrukce nábytku, kování a použitého materiálu na úrovni projektu, místnosti, skříně a specifickém dílu 
	ANO
	

	Integrovaný postprocesor pro řízení stávajícího CNC centra 3 osy 
	ANO
	

	Integrovaný postprocesor pro řízení nového CNC centra 5 os 
	ANO
	

	Integrovaný optimalizační program pro nářezové plány s převodem do stávajícího zařízení
	ANO
	

	2 x licence výrobní licence - pro řízení výroby
	ANO
	

	1 x licence obchdní licence - pro zadávání objednávky
	ANO
	

	Software pro přípravu programů pro obrábění v 5 ti současně interpolovaných osách:
	
	

	uživatelské prostředí v českém jazyce, technická podpora v českém jazyce 
	ANO
	

	načítání CAD podkladů (geometrie, plochy, objemové modely) ve formátech PDF, DXF/DWG, IGES, , CADL, VDA, ANVIL, ACIS,  STL,  BTL,
	ANO
	

	import seznamu dílců ve formátu CSV, XLS, XML 
	ANO
	

	 automatizované dávkové zpracování CAD podkladů 
	ANO
	

	automatická tvorba technologie na základě obráběcích stylů 
	ANO
	

	parametrizace, vektorizace 
	ANO
	

	nesting, pravoúhlý i přesný, automatické můstky 
	ANO
	

	tvorba a tisk štítků s čárovými kódy 
	ANO
	

	 oscilace drah 
	ANO
	

	vysokorychlostní obrábění 
	ANO
	

	tvorba technologie od 2osého po 5osé plynulé obrábění 
	ANO
	

	3D gravírování, navinutí geometrie na plochu 
	ANO
	

	Postprocesor pro řízení CNC 5 os
	ANO
	

	Ostatní:
	
	

	Stroj vyroben podle CE norem
	ANO
	

	Uživatelská příručka v českém jazyce
	ANO
	

	Uživatelské prostředí na řídícím počítači v českém jazyce
	ANO
	


Účastník uvede: 
	Výrobce zařízení
	

	Typové označení zařízení
	


Cenová kalkulace dodávky CNC obráběcího centra:
	Dodávka CNC obráběcího centra
	Cenová kalkulace

(uvést měnu bez DPH)

	CNC obráběcí centrum 
	

	Náklady na dopravu, proškolení a uvedení do plného provozu
	

	Nabídková cena - celkem za dodávku CNC obráběcího centra
(musí být v souladu s dalším obsahem nabídky)
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