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Příloha č. 4.1. Výzvy k podání nabídek

TECHNICKÁ SPECIFIKACE PŘEDMĚTU ZAKÁZKY
k zakázce na dodávky s názvem:

„Pořízení výrobní technologie na výrobu čepelek – I. etapa – část 1“

zadávané mimo režim zákona č. 134/2016 Sb., o zadávání veřejných zakázek (dále jen „ZZVZ“) a v souladu s Pravidly pro výběr dodavatelů č.j. MPO 65504/16/61100 platnými ke dni 5. 12. 2016 v rámci projektu spolufinancovaného z Operačního programu Podnikání a inovace pro konkurenceschopnost, program INOVACE, Výzva III,  registrační číslo projektu: CZ.01.1.02/0.0/0.0/16_049/0009131.
Zadavatel

Obchodní firma:
Czech Blades s.r.o.
Sídlo:


Brněnská 559, 569 43 Jevíčko
Zastoupen:

Ing. Milan Máša – jednatel




Ing. Marian Michlíček – jednatel
IČ:


26933870
DIČ:


CZ26933870
Zapsaná v obchodním rejstříku vedeném Krajským soudem v Hradci Králové, oddíl C, vložka 21599.
Požadované minimální technické parametry nové výrobní technologie – linky pro převíjení a spojování tepelně zpracované ocelové pásky určené pro výrobu nerezových holících čepelek (dále také jako „předmět zakázky“ nebo „zařízení“):
Zadavatelem vymezené kapacitní, kvalitativní a technické parametry a požadavky na předmět zakázky stejně jako hodnoty uvedené u těchto parametrů jsou stanoveny jako minimální přípustné. Účastníci proto mohou nabídnout zařízení, která budou disponovat lepšími parametry a vlastnostmi u funkcionalit zadavatelem požadovaných.
Účastník u každé uvedené položky (řádku) tabulky uvede nabízené technické parametry zařízení nebo u nevyčíslitelných požadavků uvede ANO/NE, tzn., zda zařízení splňuje nebo nesplňuje tento požadavek. Pro to, aby nabídka mohla být posuzována a hodnocena, musí účastník splnit všechny zadavatelem požadované technické parametry zařízení.
Účastníkem nabídnutá zařízení:

Účastník dostatečně technicky popíše nabízené zařízení včetně uvedení výrobce a typového označení.
	Zadavatelem požadované min. technické parametry:
	Účastníkem nabídnuté technické parametry:

	Nedílné části linky
	Odvíjecí zařízení vstupní pásky
	

	
	Pákové nůžky pro zastřižení spojované pásky
	

	
	Svařovací zařízení pro spojování jednotlivých cívek  
	

	
	Zařízení pro vyžíhání svarového spoje
	

	
	Zařízení pro přebroušení svařeného spoje na tloušťku spojované pásky
	

	
	Navíjecí zařízení pro zpracovanou pásku
	

	Zpracovávaný materiál 
	Nerezová ocel určená k výrobě nerezových holících čepelek např. SANDVIK 13C26
	

	Rozměry pásky
	Tloušťka 0,099 až 0,4mm   Šířka max. 25mm
	

	Rozměr návinu vstupní pásky
	Vnitřní průměr min. 500mm

Venkovní max. 650mm Hmotnost max. 25 Kg
	

	Rozměr návinu výstupní pásky
	Vnitřní průměr min. 500mm

Venkovní max. 1200mm Hmotnost max. 150 Kg
	

	Cílové parametry produktu

	Provedení svaru
	Na tupo bez přeplátování, vyžíhán, přebroušen na tloušťku pásky
	

	Konečný stav spojované pásky
	Přímá bez škrábanců a jakéhokoliv jiného poškození povrchu
	

	Rychlost posuvu pásky v m/min
	Plynule regulovatelná 0-300m/min
	


Příloha č. 5.A – Výkres čepelka 0,099 mm

Příloha č. 5.B – Výkres čepelka 0,4 mm

Příloha č. 5.C – Datasheet ocel Sandvik
Účastník uvede: 
	Výrobce zařízení
	

	Typové označení zařízení
	


V ……………………… dne …………..
Osoba oprávněná zastupovat účastníka:

Titul, jméno, příjmení:

Titul, na základě kterého je oprávněná osoba zastupovat účastníka:
Podpis oprávněné osoby:
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