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Příloha č. 4.2 Výzvy k podání nabídek
TECHNICKÁ SPECIFIKACE PŘEDMĚTU ZAKÁZKY
k zakázce na dodávky s názvem:

„Pořízení výrobních technologií společnosti AUTTEP, spol. s r.o. - II – část 2“

zadávané mimo režim zákona č. 134/2016 Sb., o zadávání veřejných zakázek, ve znění pozdějších předpisů (dále jen „ZZVZ“) a v souladu s Pravidly pro výběr dodavatelů č.j. MPO 65504/16/61100  v rámci projektu s názvem: Pořízení výrobních technologií společnosti AUTTEP, spol. s r.o., spolufinancovaného z Operačního programu Podnikání a inovace pro konkurenceschopnost, program Technologie, prioritní osa 2 Rozvoj podnikání a konkurenceschopnosti malých a středních podniků, Výzva III, registrační číslo projektu: CZ.01.2.06/0.0/0.0/15_038/0006264.
Zadavatel

Název/Obchodní firma:

AUTTEP, spol. s r.o.
Sídlo:



Komenského 75, Chropyně 768 11

Zastoupen:


Ing. František Cvek

IČ:



46992359

DIČ:



CZ46992359
Zapsaná v obchodním rejstříku vedeném Krajským soudem v  Brně oddíl C, vložka 8601.
Požadované minimální technické parametry nové výrobní technologie – Termoformovací stroj (dále také jako „předmět zakázky“ nebo „zařízení“):
Zadavatelem vymezené kapacitní, kvalitativní a technické parametry a požadavky na předmět zakázky stejně jako hodnoty uvedené u těchto parametrů jsou stanoveny jako minimální přípustné. Účastníci proto mohou nabídnout zařízení, která budou disponovat lepšími parametry a vlastnostmi u funkcionalit zadavatelem požadovaných.
Účastník u každé uvedené položky (řádku) tabulky uvede nabízené technické parametry zařízení nebo u nevyčíslitelných požadavků uvede ANO/NE, tzn., zda zařízení splňuje nebo nesplňuje tento požadavek. Pro to, aby nabídka mohla být posuzována a hodnocena, musí účastník splnit všechny zadavatelem požadované technické parametry zařízení.
Účastníkem nabídnutá zařízení:

Účastník dostatečně technicky popíše nabízené zařízení včetně uvedení výrobce a typového označení.
	Zadavatelem požadované min. technické parametry:
	Účastníkem nabídnuté technické parametry:

	Zpracovávaný materiál  
	PVC, HPS, OPS , A-PET, R-PET
	

	Pracovní plocha napříč strojem
	min. 592 mm
	

	Pracovní plocha v podélné ose stroje
	min. 610 mm
	

	Hloubka výlisku
	min.  80 mm
	

	Systém tvarování do negativní formy tlakem vzduchu
	

	Tvarování a výsek společně v jednom taktu
	

	Uzavírací síla
	min. 30 tun
	

	Šíře zpracovávaného materiálu     
	max. 625 mm
	

	Rozsah tloušťky zpracovávaného materiálu  
	min. 0,2-1 mm
	

	Parametry odvíjení - průměr role materiálu 
	max. 1000 mm
	

	Parametry odvíjení - zvedání role materiálu z podlahy – pneumatické
	

	Parametry odvíjení – řízené odvíjení materiálu s elektropohonem
	

	Řízené navíjení odpadu s elektropohonem
	

	Rychlost stroje nastavitelná     
	max. minimálně 20 cyklů za minutu
	

	Tlak vzduchu
	0,6-0,8 MPa
	

	Chlazení externím zdrojem chladící vody
	

	Řízení stroje  - elektronický řídicí systém PLC s dotykovým terminálem
	

	Nastavení a zobrazení všech parametrů výroby na dotykovém terminálu
	

	Posun materiálu strojem – elektrickým servopohonem
	

	Uzavírání a střih materiálu – elektrickým servopohonem
	

	Regulace vytápění topné desky minimálně tři topné zóny s PID regulací
	

	Stroj vybavený předehřevem materiálu s regulací teploty předehřevu
	


Účastník uvede: 
	Výrobce zařízení
	

	Typové označení zařízení
	


V ……………………… dne …………..
Osoba oprávněná zastupovat účastníka:

Titul, jméno, příjmení:

Titul, na základě kterého je oprávněná osoba zastupovat účastníka:
Podpis oprávněné osoby:
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