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Příloha č. 4.6
Technická specifikace předmětu zakázky
k zakázce na dodávky s názvem:
„ALUCAST, s.r.o. 
– Řešení výroby rozměrných odlitků – část 6“
zadávané mimo režim zákona č. 134/2016 Sb., o zadávání veřejných zakázek (dále jen „ZZVZ“) a v souladu s Pravidly pro výběr dodavatelů č.j. 51773/16/61100, platných ke dni 1. 10. 2016 v rámci projektu s názvem „Řešení výroby rozměrných odlitků“ spolufinancovaného z Operačního programu Podnikání a inovace pro konkurenceschopnost, program INOVACE – Inovační projekt prioritní osa PO-1 „Rozvoj výzkumu a vývoje pro inovace“, Výzva I, 
registrační číslo projektu: CZ.01.1.02/0.0/0.0/15_014/0000666
Zadavatel
Název/Obchodní firma:	ALUCAST, s.r.o. 
Sídlo:	č.p. 100, 687 07 Tupesy
Zastoupen:	Ing. Jarmil CILEČEK, jednatel
IČ:	26232111
DIČ:	CZ26232111
Zapsaná v obchodním rejstříku vedeném Krajským soudem v Brně, oddíl C, vložka 38933

Požadované minimální technické parametry a požadavky nové výrobní technologie – Zařízení pro odplynění taveniny slitin Al (dále také „zařízení“ nebo „předmět zakázky“).
Zadavatelem vymezené kapacitní, kvalitativní a technické parametry a požadavky na předmět zakázky stejně jako hodnoty uvedené u těchto parametrů jsou stanoveny jako minimální přípustné. Účastníci proto mohou nabídnout zařízení, která budou disponovat lepšími parametry a vlastnostmi u funkcionalit zadavatelem požadovaných.
Účastník předloží ve své nabídce detailní popis předmětu zakázky a dostatečně technicky popíše nabízené zařízení, aby bylo jednoznačně zřejmé, že účastník splnil všechny technické požadavky a parametry požadované zadavatelem. 
Účastník ve své nabídce uvede výrobce předmětu zakázky, typového označení předmětu zakázky, cenovou kalkulaci. 
Pro to, aby nabídka mohla být posuzována a hodnocena, musí účastník splnit všechny zadavatelem požadované technické parametry zařízení.


Zařízení pro odplynění taveniny slitin hliníku
Požadavky na předmět výběrového řízení
1. Popis zařízení: pojízdné odplyňovací zařízení slouží k odplynění taveniny usměrněným mícháním za přívodu dusíku dovnitř taveniny. Bude obsluhovat tři tavící pece, a bude ručně přesouváno obsluhou z dokovací stanice nad jednu z pecí, kde bude zaaretováno a provede odplynění taveniny.
Zařízení představuje pojízdný modul na kterém je integrován elektromotor pro rotační pohyb 
grafitového míchacího rotoru a el. ovládání jeho svislého pohybu. Svislý pohyb vyvodit pomocí
šroubovice nebo ozubeného hřebene. Na pojízdném modulu je rovněž upevněno usměrňovací pádlo, středem rotoru je přiváděn dusík do taveniny, přívod ovládat solenoidovým ventilem.
Otáčky rotoru musí být řízeny frekvenčním měničem.
Podélný pohyb modulu musí být aretovatelný v libovolné pozici. Aretace slouží k fixaci modulu nad tavící pecí, či v parkovací pozici.
Na pojízdný modul dále umístit ovládací panel pro řízení svislého pohybu rotoru, zapnutí–vypnutí rotačního pohybu a řízení otáček, včetně ovládání přívodu plynu.
Pojízdný modul uložený na podélné dráze kolmé k rovině podlahy musí být opatřen madlem pro snadné přemístění modulu, jeho dráha bude upevněna na sloupech, které slouží jako nosná konstrukce pro odtah spalin z tavících pecí střechou haly.
Dokovací stanici, tj. prostor pro umístění modulu v klidovém režimu umístit na pravou stranu při stěně z pohledu ze strany obsluhy, kde požadujeme umístit elektrorozvaděč zařízení.

2. Popis činnosti odplynění taveniny:
Operátor otevře víko pece, uchopí madlo a přesune modul v transportní poloze nad otevřenou pec. V této poloze modul zaaretuje, zapne přívod dusíku, sjede rotorem s pádlem do taveniny v kelímku, zaaretuje svislou polohu, zapne míchání a nastaví otáčky.
Po vykonání předepsaných úkonů vypne míchání, vysune rotor a pádlo z taveniny do transportní polohy, zastaví přívod dusíku, odaretuje modul a přemístí jej do dokovací stanice. 

3. Tech. parametry: 
· délka vodorovného pojezdu: 	6500 mm
· svislý zdvih rotoru s pádlem: 	min. 800 mm
· pracovní poloha rotoru: 		ve středu kelímku, 50 mm od dna kelímku
· transportní poloha rotoru: 		min. 80 mm nad horní rovinou pece (bez víka)
· rozsah otáček rotoru: 		300 až 400 ot./min.
· požadovaný výkon motoru: 	1,5 kW
· přívod el.energie a plynu na pojezdový modul musí být pohyblivé s fixací na pojezdovou dráhu. 



4. Další požadavky:
a. Dodávka musí zahrnovat kompletní konstrukční dokumentaci, návod na obsluhu, údržbu, 
seznam doporučených náhradních dílů a kontakty pro případ poruchy.
b. Zařízení musí splňovat podmínky pro slévárenský provoz (teplota,prašnost,...)
             
Příloha: příslušné výkresy jsou přílohou Výzvy k podání nabídek vč. zadávací dokumentace (půdorys předpokládaného rozmístění pecí včetně havarijních výtokových prostor, výškový diagram pro rotor, výkres rotoru a „pádla“, výkres středového náboje rotoru, příčný řez haly včetně půdorysu budoucí slévárny).
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