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Příloha č. 4.1 

Technická specifikace předmětu zakázky
k zakázce na dodávky s názvem:
„ALUCAST, s.r.o. 
– Řešení výroby rozměrných odlitků – část 1“
zadávané mimo režim zákona č. 134/2016 Sb., o zadávání veřejných zakázek (dále jen „ZZVZ“) a v souladu s Pravidly pro výběr dodavatelů č.j. 51773/16/61100, platných ke dni 1. 10. 2016 v rámci projektu s názvem „Řešení výroby rozměrných odlitků“ spolufinancovaného z Operačního programu Podnikání a inovace pro konkurenceschopnost, program INOVACE – Inovační projekt prioritní osa PO-1 „Rozvoj výzkumu a vývoje pro inovace“, Výzva I, 
registrační číslo projektu: CZ.01.1.02/0.0/0.0/15_014/0000666

Zadavatel
Název/Obchodní firma:	ALUCAST, s.r.o. 
Sídlo:	č.p. 100, 687 07 Tupesy
Zastoupen:	Ing. Jarmil CILEČEK, jednatel
IČ:	26232111
DIČ:	CZ26232111
Zapsaná v obchodním rejstříku vedeném Krajským soudem v Brně, oddíl C, vložka 38933

Požadované minimální technické parametry a požadavky nové výrobní technologie - Robotizované pracoviště pro výrobu keramických forem (dále také „zařízení“ nebo „předmět zakázky“)
Zadavatelem vymezené kapacitní, kvalitativní a technické parametry a požadavky na předmět zakázky stejně jako hodnoty uvedené u těchto parametrů jsou stanoveny jako minimální přípustné. Účastníci proto mohou nabídnout zařízení, která budou disponovat lepšími parametry a vlastnostmi u funkcionalit zadavatelem požadovaných.
Účastník předloží ve své nabídce detailní popis předmětu zakázky a dostatečně technicky popíše nabízené zařízení, aby bylo jednoznačně zřejmé, že účastník splnil všechny technické požadavky a parametry požadované zadavatelem. 
Účastník ve své nabídce uvede výrobce předmětu zakázky, typového označení předmětu zakázky, cenovou kalkulaci. 
Pro to, aby nabídka mohla být posuzována a hodnocena, musí účastník splnit všechny zadavatelem požadované technické parametry zařízení.
Robotizované pracoviště pro výrobu keramických forem 

Požadavky na předmět výběrového řízení:
1. Popis zařízení: 
robotizované pracoviště musí být složeno z následujících komponent, které budou řízeny centrálním řídicím systémem:
· 6-ti nebo 7-mi osý robot s ramenem včetně uchopovacího - upínacího systému.
· 3x míchací tank na břečku odpovídající velikosti. (Ø1 Ø2 Ø3)
· 3x sprchový sypač bubnového typu odpovídající velikosti (Ø1 Ø2 Ø3) včetně odsávacího zařízení pro odstranění prachu.
· 1x předsmáčecí tank odpovídající velikosti. (Ø1 Ø2 Ø3)
· 1x ofukovací tank odpovídající velikosti (Ø1 Ø2 Ø3) – sloužící k odstranění volného obalového materiálu před nanášení další keramické vrstvy.
· nakládací a vykládací stanice.
· dvouúrovňový dopravníkový systém pro sušení skořepin odpovídající velikosti (Ø1 Ø2 Ø3), sestávající se 4 dopravníků.
· 2x automatické vysokorychlostní dveře sloužící k uzavření klimatizovaných sušících prostor s dopravníky.
· sušící ventilátory v odpovídajícím počtu pro systém čtyř dopravníků.
· systém řídící a koordinující jednotlivé komponenty linky pro výrobu keramických skořepin, včetně měření a záznamu dat nezbytných pro zdárný průběh výrobního procesu.
· bezpečnostní ochrana prostoru obalování – zamezení vstupu do prostoru robota

Přídavná zařízení: 	mobilní čerpadlo pro transport břečky, plnička písku do bubnových 				sypačů, cluster manipulátor.

Barevné provedení v barvách šedá RAL 7035 a modrá RAL 5017.



2. Technická specifikace:

a, Požadovaná produkce: 		pracovní čas - 22 hod za den / 7 dní v týdnu
                                                    	průměrný čas na jednu vrstvu obalu: 5 min
                                                    	počet pracovních cyklů za 24hod: 265
                                                    	počet keramických vrstev: 4 až 7 
                                                    



b, Velikosti skořepin:

	MALÁ VELIKOST
             [image: ]
Opsaný průměr skořepin víceprvkového závěsu
Ø1= navrhne dodavatel dle počtu skořepin na závěsu.
AxB=200*200
H1=300
H2=100

	STŘEDNÍ VELIKOST
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Opsaný průměr skořepin víceprvkového závěsu
Ø2= navrhne dodavatel dle počtu skořepin na závěsu.
AxB=350*350
H1=400                  
H2=200

	NEJVĚTŠÍ VELIKOST
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Opsaný průměr skořepiny

 Ø3 = navrhne dodavatel dle rozměrů AxB
AxB=800*500
H1=700
H2=200





c, Hmotnosti:
Min. a max. hmotnost jednotlivé skořepiny po posledním obalu: od 10 kg do 120 kg
Min. a max. hmotnost víceskořepinového závěsu po posledním obalu: od 40kg do 140 kg









d, Potřebné časy pro sušení jednotlivých vrstev:

	vrstva
	Předsmáčení
ANO – NE
	Typ břečky

	Typ písku

	Podmínky sušení

	Doba schnutí
Požadavek v hodinách

	
	
	
	
	Relativní vlhkost
	Teplota
	

	1
	Dle potřeby
	A1
	B1
	50%
	23
	10

	2
	Dle potřeby
	A2
	B2
	50%
	23
	10

	3
	Dle potřeby
	A2
	B2
	40%
	23
	6

	4 
	
	A3
	B3
	40%
	23
	6

	5
	
	A3
	B3
	40%
	23
	6

	6
	
	A3
	B3
	40%
	23
	6

	7
	
	A3
	B3
	40%
	23
	6


                                
3. Prostorové umístění: 
     Automatická linka na výrobu keramické skořepiny bude umístěna v nové výrobní hale ALC III.
     Součástí zadávací dokumentace je rovněž výkres s vyznačeným prostorem pro umístění robotické linky 
     a uzavřených sušících prostor, kde bude umístěn dopravníkový systém, přičemž vstup do sušících
     klimatizovaných prostor uzavírají automatické vysokorychlostní dveře.
     Umístění linky musí být provedeno tak, aby nakládací a vykládací stanice byla v dosahu obslužné cesty.
     K výkresu půdorysu bude přiložen řez halou s výškovými rozměry. 

4. Technické požadavky k jednotlivým částem linky:
Robot: 	krytí IP 65 na všech osách, s řízením kontinuální rotace formy v 6té ose. Dosah dle navrženého řešení jednotlivých obsluhovaných komponent v prostoru, únosnost s rezervou dle maximální hmotnosti víceprvkového závěsu.
Míchací tank: 	požadujeme variabilní otáčky, hlídací systém hladiny břečky s napojením na výstražný systém linky, ochranu proti přetížení, nastavitelná míchací ramena chlazená vodou,
                              	dálkové ovládání start/stop pro proměnné rychlosti, detekce nulové rychlosti.
Bubnový sypač: 	požadujeme variabilní otáčky, čistič/rozdělovač písku, plnící zařízení pro doplňování písku, věnec pro sběr prachu, ovládáno vzduchem a řízeno robotem,
Předsmáčecí tank: 	musí být v souladu s velikostí clusterů (víceskořepinový závěs)
Ofukovací tank:  	musí být v souladu s velikostí clusterů (víceskořepinový závěs)
Nakládací a vykládací stanice: musí být v dosahu obslužné komunikace dle výkresů, které jsou přílohou Výzvy pro podání nabídek vč. zadávací dokumentace pro tuto část zakázky.
Dopravníkový systém: 	se sestává ze 4 dopravníků, všechny dopravníky s proměnnou rychlostí pohybu, včetně podpor k podlaze, pro sekci A požadujeme minimálně 44 závěsů pro sekci B minimálně 58 závěsů. Nosnost jednotlivého závěsu na sekci A pro 1 a 2hé obaly A1, A2 požadujeme  60kg, na lince B pro 3-tí a vyšší obaly B1, B2 požadujeme nosnost 160 kg. Řízení linky musí obsahovat úplnou kontrolu jednotlivé sušící buňky, hlášení a kontrola parametrů teploty a vlhkosti, doba sušení pro každý závěs, stav obalu, synchronizace mezi dopravníkem a manipulátorem, protinárazové čidlo k zabránění kolize.
Sušící ventilátory : 	jejich počet a rozmístění musí zaručit mírný způsob sušení – nízká rychlost proudění vzduchu v prostoru pro 1 a 2 obaly na závěsech A1, A2, naopak razantní způsob sušení vysoká rychlost proudění vzduchu pro 3-tí a vyšší obaly na závěsech B1, B2.

Řídicí systém linky: 	musí zabezpečit účelovou a bezporuchovou komunikaci jednotlivých periferií,
	Intuitivní programování robota a sušící linky, sběr, ukládání a zpracování provozních dat.

5. [bookmark: _GoBack]Další požadavky: 
- linka musí být naprogramována na počáteční provoz
- na každé zařízení požadujeme výkresovou dokumentaci v ČJ nebo AJ 
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