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Příloha č. 3 

Technická specifikace předmětu zakázky
k zakázce na dodávky s názvem:
„Technologická zařízení na výrobu pneudrátu“

zadávané mimo režim zákona č. 134/2016 SB., o zadávání veřejných zakázek (dále jen „ZZVZ“) a v souladu s Pravidly pro výběr dodavatelů č.j. 51773/16/61100 platných ke dni 1. 10. 2016

v rámci projektu s názvem „Modernizace technologie výroby drátu do pneumatik – green technology“ spolufinancovaného z Operačního programu podnikání a inovace pro konkurenceschopnost, program INOVACE, 

prioritní osa Rozvoj výzkumu a vývoje pro inovace, Výzva III.
Zadavatel

Název/Obchodní firma:
KERN s.r.o.
Sídlo:
Konská 741, 739 61 Třinec
Zastoupen:
Ing. Jaromír GRANĚČNÝ, jednatel
IČ:
25860984
DIČ:
CZ25860984
Zapsaná v obchodním rejstříku vedeném Krajským soudem v Ostravě, oddíl C, vložka 22712
Kontaktní osoba:
Ing. Jaromír GRANĚČNÝ, jednatel
Telefon:
+420 776 071 007
Fax:
+420 596 782 925
E-mail:
jaromir.granecny@kern-dr.cz
Požadované minimální technické parametry nové výrobní technologie - technologická zařízení tvořící linku na výrobu pneudrátu (dále také jako „linka“)
Zadavatelem vymezené kapacitní, kvalitativní a technické parametry a požadavky na předmět zakázky stejně jako hodnoty uvedené u těchto parametrů jsou stanoveny jako minimální přípustné. Uchazeči proto mohou nabídnout zařízení, která budou disponovat lepšími parametry a vlastnostmi u funkcionalit zadavatelem požadovaných.
Uchazeč ve své nabídce dostatečně technicky popíše nabízené zařízení včetně uvedení výrobce, typového označení, cenové kalkulace apod.

Pro to, aby nabídka uchazeče mohla být posuzována a hodnocena, musí uchazeč splnit všechny zadavatelem požadované technické parametry zařízení.
Nové výrobní technologie – technologická zařízení tvořící linku na výrobu pneudrátu (dále také „linka“)
Zadavatelem požadovaná linka bude vybraných uchazečem dodána ve 2. etapách v souladu s čl. III odst.  7) výzvy k podání nabídky vč. zadávací dokumentace, v každé etapě bude dodáno 8 odvíjedel a 8 navíjedel s další související technologií.

A. Drátotažná část (dodávka týkající se 1. etapy)
1. Linka musí být schopná vyrábět následující výrobky:


1.1
 - vstupní materiál: 
- jakost C86
                                       

- průměr 6,5 mm

                                       

- mechanicky inline odkujněný povrch



- produkt:

- 1,83 mm



- rychlost tažení
- min. 15 m/s 

 
1.2 
- vstupní materiál: 
- jakost C86
                                       

- průměr 5,5 mm

                                       

- mechanicky inline odkujněný povrch



- produkt:

- 1,6 mm



- rychlost tažení
- min. 15 m/s 

 
1.3 
- vstupní materiál: 
- jakost C72

                                       

- průměr 5,5 mm

                                       

- mechanicky inline odkujněný povrch



- produkt:

- 1,20 mm



- rychlost tažení
- min. 20 m/s 

2. Technický popis:

      
2.1 
Odvíjedlo

- stacionární – horizontální






- svitky válcovaného drátu o hmotnosti 2600 kg

      
2.2 
Odkujnění 1. část
- mechanické odkujnění za pomocí kladek

2.3
Odkujnění 2. část
- mechanické odkujnění – smirkovač se dvěma rotujícími 




smirky

     2.4 
Nanášeni nosiče maziva - elektrický ohřev - topidla musí být celá pod hladinou 




aktivního roztoku ohřev do 100°C

     
2.5 
Sušička


- plynulá regulace teploty – horkým vzduchem

      
2.6 
Drátotah

- 14 tažných bloků






- 1. blok s akumulací drátu






- přímé chlazení průvlaků (pro průvlaky Paramount 43, které 




nejsou součástí dodávky)






- tlumiče vibrací na posledních 8 blocích






- průběžné měření průměru drátu po posledním tahu

- motory a měniče - zadavatel preferuje Siemens (zadavatel má k dispozici software od stávajících strojů). Je možná i nabídka od jiných výrobců, pak ovšem zadavatel požaduje dodat i programovací software a k němu odpovídající hardware a tato dodávka SW a HW musí být zahrnuta v nabídkové ceně předmětu zakázky.
      
2.7 
Vyrovnávač tahu
- plynulé nastavení tahu na navíjení
2.8 
Cívkovačka

- cívky na 2 tuny drátu






- přizpůsobeno na dva druhy cívek






a) průměr 1000 mm, šířka 750 mm, vnitřní otvor 200 mm






    hmotnost drátu včetně cívky 2300 kg






b) rozebíratelné cívky Z2  hmotnost drátu včetně 





    cívky 700 kg

- motor a měnič zadavatel preferuje Siemens (zadavatel má k dispozici software od stávajících strojů). Je možná i nabídka od jiných výrobců, pak ovšem zadavatel požaduje dodat i programovací software a k němu odpovídající hardware a tato dodávka SW a HW musí být zahrnuta v nabídkové ceně předmětu zakázky.

- odsávací zařízení od  smirkovací jednotky odkujňovače drátu (A.2.3) s výfukem vzdušniny do haly a s následujícími  parametry: 

- množství filtrované vzdušniny – minimálně 3 000 m3/h
- filtrační rychlost maximálně 1,05 m/min

- odlučivost (úlet za filtrem) – pod 1 mg/m3
- odsávací zařízení tažných prášků z drátotažné linky (A.2.6) s výfukem vzdušniny do haly a s následujícími parametry:

- množství filtrované vzdušniny – minimálně 9 000 m3/h

- filtrační rychlost maximálně 1,05 m/min

- odlučivost (úlet za filtrem) – pod 1 mg/m3
Součástí dodávky musí být, a to kompatibilní s drátotažnou částí: 




- 1 ks zatahovací kleště pro každý typ bloku 



- 1 ks hrotovačka 

Součástí nabídkové ceny musí být kompletní instalace předmětu zakázky včetně kabeláže, olejových náplní, vyzkoušení, ověřovacích zkoušek, školení v nezbytném rozsahu, zkušební provoz a předání.  
Ověřovací zkoušky: Během ověřovacích zkoušek musí vybraný dodavatel prokázat specifikaci výrobků (technické parametry) dle bodu A. 1., jedná se o rychlost tažení pro dané tři průměry drátu po dobu čtyř hodin pro každý průměr drátu. Finální tažený drát musí mít parametry odpovídající normě pro ocelový drát na lana ČSN EN 10264.
Zkušební provoz: Během zkušebního provozu, po dobu čtyř týdnů, musí vypraný dodavatel prokázat dlouhodobou udržitelnost parametrů výrobků, jako u ověřovacích zkoušek tzn. prokázat stabilitu procesu. Po celou dobu zkušebního provozu bude zařízení provozováno v nepřetržitém provozu (24 hodin/den ). Denně budou kontrolovány parametry výrobků jako u ověřovacích zkoušek.

B. Pobronzovací část (dodávka týkající se 1. i 2. etapy)
1. Linka musí být schopná vyrábět následující pneudráty:


1.1. vstupní materiál: 

- jakost C72 - C86

                                        

- průměr 1,2 – 2,0 mm


1.2. výrobní rychlost:

- rychlost min. 400 m/min (např.:  1,30 mm: 300 m/min, 




1,65 mm: 250 m/min, 1,83 mm: 200 m/min) 

Pobronzovací část musí být zhotovena tak, aby umožňovala provozovat tuto linku s jakýmkoliv počtem drátu od jednoho do šestnácti.

2. Technický popis:


2.1. Odvíjedlo


- 16 kusů s dodáním a instalací 8 + 8 po etapách

- odvíjení cívek DIN 1000 s hmotností drátu 2 000 kg,


- motorizovaný způsob odvíjení


- komunikace s příslušným navíjedlem (zabezpečení 
konstantního tahu drátu v průběhu celé linky) 


- opatřeno drezůrami ve dvou kolmých směrech


- odvíjení drátu a drezování musí být ve výšce max. 1,3 m nad 
podlahou haly, pouze regulační rolka může být umístěna 
výše.


2.2. Navíjedlo


- 16 kusů s dodáním a instalací 8 + 8 po etapách

- komunikace s příslušným odvíjedlem (zabezpečení 
konstantního tahu drátu v průběhu celé linky) 


- navíjení cívek BS900, B1150 a Z2


- opatřeno dvěma drezůrami ve dvou kolmých směrech


z čehož jedna je umístěna před finálním návinem

- navíjení musí být zabezpečeno NON – STOP systémem s akumulací drátu a to tak, že drát během výměny cívky je akumulován po dobu 90 vteřin a rychlost průchodu drátu linkou se nesmí snížit u následných průměrů drátu pod např.:  1,30 mm: 120 m/min, 1,65 mm: 100 m/min, 1,83 mm: 80 m/min 


- průměr akumulačního bubnu musí být min. 410 mm

- motory a PLC - zadavatel preferuje Siemens (zadavatel má k dispozici software od stávajících strojů). Je možná i nabídka od jiných výrobců, pak ovšem zadavatel požaduje dodat i programovací software a k němu odpovídající hardware a tato dodávka SW a HW musí být zahrnuta v nabídkové ceně předmětu zakázky.

2.3. Tepelné zpracování:
dodání a instalace 8 + 8 po etapách. Jedná se o indukční ohřev drátu pro 16 pozic drátů ohřívaných separátně (každý se samostatnou regulací) s možností instalace 8 + 8 pracovních pozic.

Během indukčního ohřevu musí dojít u vstupního materiálu (bod 1.1) ke zvýšení celkové tažnosti drátu na požadovaných 7,5 % s tolerancí +/- 1,5%, tak aby ostatní mechanické parametry drátu byly zachovány na původní úrovni.

Drát musí mít stejné mechanické vlastnosti po celé své délce i v případě změny rychlosti průchodu drátu linkou při výměně cívek, při rozjezdu a zastavení linky pokud je rychlost větší než 10 m/min.

2.4. Čištění povrchu drátu (součástí pouze 2. etapy):
Jedná se o ochlazení drátu po tepelném zpracování a následné čištění povrchu drátu od zbytku sodného maziva a ostatních nečistot, které ulpěly na povrchu drátu po předchozí technologické operaci – tažení drátu. Povrch drátu po čištění musí být ocelově lesklý s minimálním množstvím nečistot a aktivovaný v kyselině sírové tak, aby byl připravený pro chemické nanášení bronzu v následné operaci (bod 2.5.) 


Všech 16 pozic drátu musí být čištěno souběžné bez jakékoliv separace.


Výstupy drátu ze všech roztoků musí být opatřeny efektivními ofuky drátu pro každou pozici. Tam, kde vznikají aerosoly, musí být tyto centrálně odsávány a zkapalňovány ve scruberu, tak aby vzniklá kapalina mohla být neutralizována ve stávající neutralizační stanici.

2.5. Pobronzování drátu (součástí pouze 2. etapy):
Zde se musí nanášet na povrch drátu bronz (sloučenina mědi a cínu) chemickou cestou pro všech 16 pozic drátu najednou. Množství náběru musí být regulováno rychlostí průchodu drátu linkou na jednotlivých pozicích. Poté musí být drát opláchnut ve studené a následně horké vodě 95 st.C. Takto opláchnutý drát musí být důkladně usušen horkým vzduchem před započetím navíjení na NON – STOP navíjedlech. Výstupy drátu ze všech roztoků musí být opatřeny efektivními ofuky drátu pro každou pozici. Tam, kde vznikají aerosoly, musí být tyto centrálně odsávány a zkapalňovány ve scruberu, tak aby vzniklá kapalina mohla být neutralizována ve stávající neutralizační stanici.         

Součástí nabídkové ceny musí být kompletní instalace včetně kabeláže, olejových náplní, vyzkoušení, prokázání specifikací produktů, školení v nezbytném rozsahu, zkušební provoz a předání.

Ověřovací zkoušky: Během ověřovacích zkoušek musí vybraný dodavatel prokázat specifikaci výrobků (technické parametry) dle bodu B. 1., jedná se o rychlost bronzování pro daný průměr drátu po dobu čtyř hodin pro dva vybrané průměry drátu podle bodu B.1.1. Finální pobronzovaný drát musí mít následné parametry:
· Celková tažnost: min. 6%

· Přímost: max. 30 cm na třech metrech délky
· Zbytkový krut: max  (+,-)1/2 na délce 6 metrů drátu

· Náběr bronzi např.: 
průměr 1,83 mm ( 0,24 g/kg) tolerance 0,16-0,32 g/kg
                         

průměr 1,60 mm ( 0,30 g/kg) tolerance 0,15-0,45 g/kg
                         

průměr 1,26 mm ( 0,36 g/kg) tolerance 0,23 -0,49 g/kg
Zkušební provoz: Během zkušebního provozu, po dobu čtyř týdnů, musí vybraný dodavatel prokázat dlouhodobou udržitelnost parametrů výrobků, jako u ověřovacích zkoušek tzn. prokázat stabilitu procesu. Po celou dobu zkušebního provozu bude zařízení provozováno v nepřetržitém provozu (24 hodin/den ). Denně budou kontrolovány parametry výrobků jako u ověřovacích zkoušek.

Cenová kalkulace dodávky linky - technologická zařízení na výrobu pneudrátu:
	Dodávka 
	Cenová kalkulace

(uvést měnu bez DPH)

	1. ETAPA:
	Zařízení dodané v 1. etapě:
	

	
	A. Drátotažná část
	

	
	B.2.1. Odvíjedlo 8 kusů
	

	
	B.2.2. Navíjedlo 8 kusů
	

	
	B.2.3. Tepelné zpracování 8 kusů
	

	Dodávka předmětu plnění (linky) pro 1. etapu vč. všech souvisejících nákladů
	

	2. ETAPA
	Zařízení dodané v 2. etapě:
	

	
	B.2.1. Odvíjedlo 8 kusů
	

	
	B.2.2. Navíjedlo 8 kusů
	

	
	B.2.3. Tepelné zpracování 8 kusů
	

	
	B.2.4. Čištění povrchu drátu
	

	
	B.2.5. Pobronzování drátu
	

	Dodávka předmětu plnění (linky) pro 2. etapu vč. všech souvisejících nákladů
	

	Nabídková cena - celkem za dodávku 
(musí být v souladu s dalším obsahem nabídky)
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