
Příloha č. 2 Zadávací dokumentace

Technická specifikace technologického zařízení
„CAP PLUS – TECHNOLOGIE I“
1. Olepovačka hran
	Popis










         
	Splněno ANO/NE
	Nabízený 

parametr

	Stroj plně přestavitelný z ovládacího panelu
	
	x

	Levostranné provedení stroje (olepována je levá strana dílce)
	
	x

	Rychlost posuvu min v rozsahu 

· Dílce bez zaoblení min. 25 m/min

· Dílce se zaoblením min. 20 m/min
	
	Bez zaoblení:    m/min
Se zaoblením:   m/min

	Jednotky nanášení separační a leštící kapaliny přičemž ostřik kluznou kapalinou bude před plošnou cidlinou pro zajištění kluzné funkce
	
	x

	Požadavek na lepidlo – typ EVA, nahřívací čas max. 5 minut a předpokládanou tavnou kapacitou 6-12 kg / hod, 1 výměnná vana pro EVA lepidlo osazená ve stroji + 1 výměnná vana náhradní pro EVA lepidlo
	
	x

	Jednokanálové zaváděcí ústí stroje + pracovní horizontální zásobník hrany pro 2 role 
	
	x

	Stroj vybaven funkcí automatické korekce programu dle zvoleného rozměru hrany
	
	x

	Programové nastavení přítlačného trámce, pravítka, přítlaku, agregátů frézování, cidlin 
	
	x

	Motorické nastavení přítlačné zony 
	
	x

	Počet přítlačných válečků min 1x150 mm + min 6x70 mm
	
	x

	Stroj vybaven infraohřevem dílce 
	
	x

	Horizontálně umístěné kapování 2 motorové s pneumatickým naklápěním, průměr pilek min 170 mm 
	
	Průměr pilek:  mm

	Frézovací agregát pro podélné frézování
	
	x

	2 motorová jednotka zakulacování rohů, umožňující bez nářaďovou výměnu celé kopírovací hlavy (kompletu nástroj + ložisko a odsávací hubice), zaoblovací jednotka bude automaticky z ovládacího panelu přestavitelná na změnu profilu např.  R2/fáze, min. rychlost posuvu 20 m/min
	
	x

	1 pár výměnných hlavic pro zaoblovací agregát R2 s odvalovacím (ne kluzným) kopírováním 

(v základním osazení)

1 pár výměnných hlavic pro zaoblovací agregát R2

s odvalovacím (ne kluzným) kopírováním 

(dodatečné)
	
	x

	Drážkovací a profilovací agregát umožňující frézování podélné drážky do plochy nebo hrany dílce 
	
	x

	profilová cidlina – s pneumatickým přistavením a odstavením, s možností beznářaďové změny opracovávaného profilu (kazetový systém) 
	
	x

	plošná cidlina s možností manuálního nastavení vzájemné pozice a kopírovací jednotky pro odstranění zbytků lepidla, toto nastavení musí být prováděno minimálně číselníku typu SIKO, nebo digitálního odečtu 
	
	x

	Jednotka kartáčů
	
	x

	Vedení podávacího pásu po kulaté tyči pro zajištění dlouhodobé přesnosti
	
	x

	Přítlačný trámec stroje bude vybaven horním unášeným přítlačným řemenem.
	
	x

	Ovládání v českém jazyce s dotykovou obrazovkou o velikosti min 20“ s aktivní dotykovou technologií s možností náhledů, zoomování…. řídící systém bude umožňovat napojení systému na zařízení tzv. „chytrých telefonů“ pomocí QR kodu a umožní přenos dat stroje (hlášení závad, objednávky dílů, přenos dat k seřizování apod.) řídící systém stroje bude umožňovat aktivní obrazovou nápovědu v českém jazyce integrovanou do ovládání stroje s možností grafické podpory až ve 3 rovinách a umožňující tvorbu vlastních poznámek 
	
	x

	Stroj bude vybaven dálkovým ovládáním pro usnadnění nastavování a údržbu
	
	x

	Předfrézovací jednotka s nástroji o min. průměru 125 mm a ofukovou tryskou pro oprášení dílce (zajištění kvality lepené spáry) 
	
	

	Stroj je vybaven vstupní závorou pro zajištění bezpečného rozestupu dílců 
	
	x

	Stroj bude vybaven řešením zajišťujícím bezpečné vedení dílců v zóně zaoblovacího agregátu – umožňující opracování dílců od 120 mm  
	
	x

	Tloušťka dílců min 8-60 mm – plné opracování bez omezení
	
	

	Tloušťka olepované hrany 

v roli 0,4 – 3 mm

v pruzích 0,4-20 mm
	
	x

	Minimální požadované rozměry dílce pro olepení 

(D x Š)  120x60 mm pro všechny agregáty 
	
	


2. CNC centrum s olepovací jednotkou
	Popis
	Splněno ANO/NE
	Nabízený 

parametr

	4 osé CNC obráběcí centrum s olepováním 
	
	x

	Rozměry obrobku: (včetně olepování)

Délka X min. 4175 mm

Délka Y min. 1550 mm

Délka Z min. 300 mm
	
	Délka X     mm

Délka Y     mm

Délka Z     mm

	Minimální přejezdové rychlosti:

- vektorová osa = min 110 m/min

X-osa = min. 80 m/min

Y-osa = min. 80 m/min

Z-osa = min. 25 m/min
	
	vektorová osa ……m/min

X-osa  …… m/min

Y-osa …... m/min

Z-osa ……..m/min

	Základní rám stroje z materiálu na bázi minerálního betonu – odlitek pro eliminaci vibrací
	
	x

	Pohon osy X – ozubený hřeben

Pohon osy Y – ozubený hřeben 

Pohon osy Z – závitový šroub 
	
	x

	Centrální automatické mazání pro osy X, Y, Z 
	
	x

	Dva nezávislé nosiče agregátů v ose Y (separátně osazený olepovací agregát a frézovací vřeteno)
	
	x

	Stroj vybaven technikou tlakových nárazníků – tzv. „bumpery“ a umožňuje současné založení dílců min. o délce 2250 mm a 500 mm v levém a pravém poli stroje
	
	x

	Výkon hlavního 4osého vřetena min. 12kW
	
	Výkon….kW

	Plně interpolovaná C osa 
	
	x

	Nesený zásobník min. 18 pozic
	
	………….pozic

	Vrtací hlava min. 16 vrtacích vřeten, Vertikální vřetena disponují technikou garantující 100% dosažení vrtané hloubky (kombinace pneumatiky a mechanické aretace)
	
	……………..vrtacích vřeten

	Vakuové čerpadlo min. 180 m3/hod
	
	…..m3/hod

	Olepovací agregát trvale nesený na samostatném nosiči s nezávislým pohonem olepovací jednotky, určený pro lepení lepidlem na bázi EVA, lepidlo bude nanášeno na hranu (zamezení zanášení olepovacího válečku), integrované kapování hrany pro uzavřené kontury a mechanické odměřování délky hrany (dotykový palec) pro absolutní přesnost spoje
	
	x

	Automatický zásobník pro 2 typy hran
	
	x

	Požadované agregáty: 

· Tryska ohřevu hrany

· Tryska pro oprášení dílce v lepené spáře

· Kapovací agregát

· Kombinovaný agregát (fréza/cidlina) R2

· Kombinovaný agregát (fréza /cidlina) R1
	
	x

	Konzolový stůl – celkem 8 konzol, dvouokruhový vákuový systém 
	
	x

	Řízený pneumatický okruh pro pneumatické upínací elementy 
	
	x

	Laserové zařízení pro usnadnění nakládání 
	
	x

	Software – 1 licence pro stroj s automatickým generováním olepovacího programu 
	
	x

	Přítlačný trámec stroje bude vybaven horním unášeným přítlačným řemenem.
	
	x

	Ovládání v českém jazyce s dotykovou obrazovkou o velikosti min 20“ s aktivní dotykovou technologií s možností náhledů, zoomování…. řídící systém bude umožňovat napojení systému na zařízení tzv. „chytrých telefonů“ pomocí QR kodu a umožní přenost dat stroje (hlášení závad, objednávky dílů, přenos dat k seřizování apod. ), řídící systém stroje bude umožňovat aktivní obrazovou nápovědu v českém jazyce integrovanou do ovládání stroje s možností grafické podpory až ve 3 rovinách a umožňující tvorbu vlastních poznámek 
	
	x

	Stroj bude vybaven dálkovým ovládáním pro usnadnění nastavování a údržbu
	
	x


3. Vícevřetenová horizontální/vertikální vrtačka
	Popis
	Splněno ANO/NE
	Nabízený 

parametr

	Horizontální jednotka:
	
	

	Vedení o délce 2000 mm pro umístění suportů pro pracovní jednotky
	
	x

	4 elektropneumatické vrtací jednotky, každá s motorem o výkonu 2 kW a vrtací hlavou s 10 vřeteny s osovou roztečí 32 mm, upínací pouzdra pro vrtáky se stopkou (10 mm s bočním zajišťovacím šroubem
	
	x

	Lineární vedení s kuličkovými ložisky pro nastavení jednotek v ose X s odečítáním polohy na číslicovém display. 
	
	x

	Manuální systém blokování/uvolnění jednotek v ose Y pomocí šroubu s odečítáním polohy na mechanickém ukazateli, v ose Z rovněž pomocí šroubu s odečítáním polohy na mechanickém ukazateli
	
	x

	Horizontální boční jednotka:
	
	

	1 + 1 elektropneumatická horizontální/boční jednotka s motory o výkonu 2 kW.
	
	x

	1 + 1 vrtací hlava se 3 vřeteny s osovou roztečí 16 mm, upínací pouzdra pro vrtáky se stopkou (10 mm s bočním zajišťovacím šroubem.
	
	x

	Manuální systém blokování/uvolnění jednotek v ose Y pomocí šroubu s odečítáním polohy na mechanickém ukazateli, v ose Z rovněž pomocí šroubu s odečítáním polohy na mechanickém ukazateli. Reference v ose X jsou propojeny s rameny zakladače.
	
	x

	Vertikální jednotka:
	
	

	Vedení o délce 2000 mm pro umístění suportů pro pracovní jednotky. 
	
	x

	6 elektropneumatických vrtacích jednotek, každá s motorem o výkonu 2 kW a vrtací hlavou se 3 vřeteny s osovou roztečí 16 mm, upínací pouzdra pro vrtáky se stopkou (10 mm s bočním zajišťovacím šroubem.
	
	x

	Lineární vedení s kuličkovými ložisky pro nastavení jednotek v ose X s odečítáním polohy na číslicovém display. Manuální systém blokování/uvolnění jednotek v ose Y pomocí šroubu s odečítáním polohy na mechanickém ukazateli, v ose Z rovněž pomocí šroubu s odečítáním polohy na mechanickém ukazateli.
	
	x

	Ostatní znaky:
	x
	x

	Automatický zakladač - Lineární vedení s kuličkovými ložisky pro nastavení ramen zakladače, levá rameno ve fixní poloze (nula stroje), pravé rameno manuálně nastavitelné, vybavené číslicovým ukazatelem polohy (V10) v ose X.
	
	x

	6 nastavitelných nezávislých podpěr pro upínání dílců, včetně upínacích pístů v horizontálním i vertikálním směru a referenčních vysouvacích ramen.
	
	x

	Pracovní cyklus mohou být vybrány a řízeny prostřednictvím PLC jednotky.
	
	x

	Odhadovaná výrobní kapacita: 700 ks/hod (ne pro křížené otvory)
	
	x

	Stroj je vyroben v souladu s CE bezpečnostními normami pro zapojení do sítě 400V/50Hz
	
	x


PZN:

Požadovaná specifikace:

· zadavatelem požadovaná a zvolená na základě průzkumu trhu, neměnná.

Hodnota nabízeného stroje:

· uchazeč doplní a doloží hodnoty nabízeného typu.

Splněno ANO / NE: 

· uchazeč doplní nebo vybere, dle porovnání nabízených skutečností v závislosti na požadavcích zadavatele.
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