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PŘÍLOHA Č. 3 ZADÁVACÍ DOKUMENTACE
TECHNICKÁ SPECIFIKACE PŘEDMĚTU VEŘEJNÉ ZAKÁZKY
Identifikace veřejné zakázky a účastníka
	Název veřejné zakázky:
	5-osé frézovací cenrum

	Druh zadávacího řízení:
	veřejná zakázka mimo režim zákona č. 134/2016 Sb., o zadávání veřejných zakázek (dále jen „ZZVZ“)

	Druh veřejné zakázky:
	dodávky



	Název účastníka:
	Klikněte sem a zadejte text.
	Sídlo účastníka:
	Klikněte sem a zadejte text.
	Kontaktní místo:
	Klikněte sem a zadejte text.
	IČO:
	Klikněte sem a zadejte text.

Tento dokument podepisuje výhradně osoba oprávněná zastupovat účastníka ve výběrovém řízení. 
Technická specifikace předmětu veřejné zakázky
Tento dokument stanovuje minimální požadované technické parametry předmětu veřejné zakázky – dodávka nové výrobní technologie – 5-osé frézovací centrum (dále jako „předmět veřejné zakázky“ nebo „zařízení“). V případě nejasností ohledně splnění určitého parametru může zadavatel po účastníkovi v rámci objasnění nabídky ve smyslu § 46 odst. 1 ZZVZ požadovat předložení dokumentů technického charakteru.
Zadavatelem vymezené kapacitní, kvalitativní a technické parametry a požadavky na předmět veřejné zakázky stejně jako hodnoty uvedené u těchto parametrů jsou stanoveny jako minimální přípustné. Účastníci proto mohou nabídnout zařízení, která budou disponovat lepšími parametry a vlastnostmi u funkcionalit zadavatelem požadovaných.
Účastníkem nabízené zařízení
Účastník u každé uvedené položky (řádku) tabulky uvede konkrétní nabízené technické parametry zařízení nebo u nevyčíslitelných požadavků uvede ANO/NE, tzn., zda zařízení splňuje nebo nesplňuje tento požadavek. Dále účastník uvede výrobce a typové označení nabízeného zařízení.
Pro to, aby nabídka mohla být posuzována a dále hodnocena, musí účastník splnit všechny zadavatelem požadované technické parametry zařízení.



5-osé frézovací centrum 
	Zadavatelem požadované min. technické parametry:
	Účastníkem nabídnuté technické parametry nebo ANO/NE – dle níže uvedeného:

	portálová konstrukce s frémou z polymerbetonu
	Klikněte a uveďte ANO/NE
	X x Y x Z                                 min.
	450 x 500 x 300 mm
	Klikněte a uveďte konkrétní hodnotu
	Rychlost posuvu os X, Y, Z    min.

	50 000 mm/min.

	Klikněte a uveďte konkrétní hodnotu
	B x C                                       min.

	±100° x plynule rotační (neomezeně) 
	Klikněte a uveďte konkrétní hodnotu
	Rychlost posuvu os B, C       min.
	60 ot./min.
	Klikněte a uveďte konkrétní hodnotu
	Upínací stůl                           min.
	Ø 350 mm
	Klikněte a uveďte konkrétní hodnotu
	Nosnost upínacího stolu     min.
	100 kg
	Klikněte a uveďte konkrétní hodnotu
	VŘETENO 

	Odstup stůl – vřeteno         min.
	500 mm
	Klikněte a uveďte konkrétní hodnotu
	Maximální otáčky vřetene min.
	42 000 
	Klikněte a uveďte konkrétní hodnotu
	Upínání nástrojů
	HSK E 40
	Klikněte a uveďte ANO/NE
	Průměr nástroje                   min.
	15 mm
	Klikněte a uveďte konkrétní hodnotu
	Délka nástroje                      min. 
	150 mm
	Klikněte a uveďte konkrétní hodnotu
	Výkon vřetene                      min.
	10 kW
	Klikněte a uveďte konkrétní hodnotu
	Krouticí moment                  min.  
	5 Nm
	Klikněte a uveďte konkrétní hodnotu
	AUTOMATICKÝ VÝMĚNÍK NÁSTROJŮ 

	Počet pozic ve výměníku    min.
	60 (HSK-E) 
	 
 
Klikněte a uveďte konkrétní hodnotu  
	VŠEOBECNÉ ÚDAJE 

	Hmotnost                              min.
	6500 kg
	 
Klikněte a uveďte konkrétní hodnotu 
	Odměřování os 
	přímé
	 
Klikněte a uveďte ANO/NE 
	Automatizace 
	100% připravenost pro automatický provoz, paletizaci, robotizaci 
	Klikněte a uveďte ANO/NE
	PŘÍSLUŠENSTVÍ 

	automatické centrální mazání stroje
	Klikněte a uveďte ANO/NE
	ruční ovladač s kolečkem
	Klikněte a uveďte ANO/NE
	mazání olejovou mlhou 
	Klikněte a uveďte ANO/NE
	laserová kontrola délky, průměru a geometrie nástroje
od Ø nástroje 0,2mm
	Klikněte a uveďte ANO/NE
	osvětlení pracovního prostoru 
	Klikněte a uveďte ANO/NE
	příprava pracovního stolu pro automatický upínač palet
	Klikněte a uveďte ANO/NE
	odsávání olejové mlhy s tlumičem hluku
	Klikněte a uveďte ANO/NE
	samostatné automatické dveře pro automatickou výměnu obrobků z boční nebo zadní strany stroje. Automatizace využívá vlastní vstup do pracovního prostoru, neomezuje tak dveře pro přístup obsluhy.  
	Klikněte a uveďte ANO/NE
	odsavač grafitu s tlumičem hluku
	Klikněte a uveďte ANO/NE
	dynamická kontrola kolize
	Klikněte a uveďte ANO/NE
	obrobková 3D sonda
	Klikněte a uveďte ANO/NE
	zařízení pro tepelné upínání nástrojů s proměnlivou velikostí indukce s automatickou regulací ohřevu, integrovaným chlazením bez přímého kontaktu upínače nástroje s chladicí kapalinou; včetně adaptéru pro upínače HSK 40
	Klikněte a uveďte ANO/NE
	chladicí jednotka pro chlazení stroje i vřetene
	Klikněte a uveďte ANO/NE
	AUTOMATICKÁ VÝMĚNA OBROBKŮ

	robotická výměna obrobků pro frézovací centrum s přípravou na připojení dalšího stroje (frézky, EDM hloubičky apod.)
	Klikněte a uveďte ANO/NE
	zásobník pro obrobky na paletách min. 300 x 300 mm, počet pozic min. 4                                                                                         
	Klikněte a uveďte konkrétní hodnotu
	zásobník obrobků (elektrod) na držácích elektrod, počet pozic min. 100                                                                               
	Klikněte a uveďte konkrétní hodnotu
	automatická identifikace obrobků pomocí čipů
	Klikněte a uveďte ANO/NE
	manuální čtečka čipů
	Klikněte a uveďte ANO/NE
	SOFTWARE (dále jen SW) ŘÍZENÍ AUTOMATICKÉ VÝROBY  

	SW zajišťující on-line komunikaci mezi robotem a strojem umožňující nepřetržitou sériovou nebo kusovou výrobu
	Klikněte a uveďte ANO/NE
	SW umožňující automatickou tvorbu zakázek pro frézovací centrum
	Klikněte a uveďte ANO/NE
	automatický přenos obráběcích programů a jejich spouštění
	Klikněte a uveďte ANO/NE
	komunikace mezi řídícím SW a SW CAD/CAM
	Klikněte a uveďte ANO/NE
	automatické přiřazení obráběcího programu s offsetem konkrétnímu obrobku
	Klikněte a uveďte ANO/NE
	automatická identifikace obrobků s využitím čipové správy
	Klikněte a uveďte ANO/NE
	automatický přenos obrobků z výměníku do stroje a zpět
	Klikněte a uveďte ANO/NE
	SW správa obráběcích nástrojů pro jejich maximální využití při zachování kvality výroby
	Klikněte a uveďte ANO/NE
	SW zajišťující evidenci chybových hlášení a jejich zasílání obsluze
	Klikněte a uveďte ANO/NE
	zápis provozních dat, jejich shromažďování a vyobrazení v podobě požadovaných náhledů celkem pro daný stroj nebo odděleně pro jednotlivé zakázky 
	Klikněte a uveďte ANO/NE
	UPÍNÁNÍ OBROBKŮ 

	automatické upínací pouzdro pro upínání palet na stůl stroje                           1ks
	Klikněte a uveďte ANO/NE
	adaptační paleta pro změnu upínacího rozhraní z palet na držáky elektrod    1ks
	Klikněte a uveďte ANO/NE
	čip s nosičem čipu pro montáž na držák elektrody                                          200 ks
	Klikněte a uveďte ANO/NE
	čip s nosičem pro montáž na paletu                                                                       6 ks
	Klikněte a uveďte ANO/NE
	hliníková upínací paleta s upínacími otvory                                                           4 ks 
	Klikněte a uveďte ANO/NE
	magnetická upínací paleta                                                                                        1ks
	Klikněte a uveďte ANO/NE
	seřizovací paleta pro kalibraci upínacího pouzdra na stole stroje 1ks                  
	Klikněte a uveďte ANO/NE
	seřizovací trn pro kalibraci upínače držáků elektrod                  1ks
	Klikněte a uveďte ANO/NE
	upínací svěrák, šířka čelistí 125 mm, rozsah upnutí 0 – 300 mm 
1ks
	Klikněte a uveďte ANO/NE
	UPÍNAČE PRO TEPELNÉ UPÍNÁNÍ OBRÁBĚCÍCH NÁSTROJŮ
	

	tepelný upínač d3 x 80 mm                                                                                     1 ks
	Klikněte a uveďte ANO/NE
	tepelný upínač d4 x 80 mm                                                                                   30 ks
	Klikněte a uveďte ANO/NE
	tepelný upínač d6 x 80 mm                                                                                     4 ks
	Klikněte a uveďte ANO/NE
	tepelný upínač d8 x 80 mm                                                                                     4 ks
	Klikněte a uveďte ANO/NE
	tepelný upínač d10 x 80 mm                                                                                   2 ks
	Klikněte a uveďte ANO/NE
	tepelný upínač d12 x 90 mm                                                                                   4 ks
	Klikněte a uveďte ANO/NE
	tepelný upínač d16 x 90 mm                                                                                   2 ks
	Klikněte a uveďte ANO/NE
	tepelný upínač úzký d3 x 120 mm                                                                          1 ks
	Klikněte a uveďte ANO/NE
	tepelný upínač úzký d4 x 120 mm                                                                          5 ks
	Klikněte a uveďte ANO/NE
	tepelný upínač úzký d4 x 170 mm                                                                          1 ks
	Klikněte a uveďte ANO/NE
	tepelný upínač úzký d6 x 120 mm                                                                          2 ks
	Klikněte a uveďte ANO/NE
	tepelný upínač úzký d8 x 120 mm                                                                          1 ks
	Klikněte a uveďte ANO/NE
	tepelný upínač úzký d10 x 120 mm                                                                       1 ks
	Klikněte a uveďte ANO/NE
	tepelný upínač úzký d12 x 95 mm                                                                          1 ks
	Klikněte a uveďte ANO/NE
	tepelný upínač úzký d16 x 95 mm                                                                          1 ks
	Klikněte a uveďte ANO/NE
	tepelný upínač extra úzký d4 x 70 mm                                                                  2 ks
	Klikněte a uveďte ANO/NE
	tepelný upínač extra úzký d4 x 95 mm                                                                  2 ks
	Klikněte a uveďte ANO/NE
	tepelný upínač extra úzký d4 x 120 mm                                                                1 ks
	Klikněte a uveďte ANO/NE
	ZÁSTAVBOVÉ ROZMĚRY

	zadavatel je limitován prostorem určeným pro instalaci předmětu zakázky. Nabízená technologie včetně příslušenství musí být instalována na ploše max. 
	5000 x 6000 mm
	Klikněte a uveďte ANO/NE


	Výrobce zařízení 
	Klikněte nebo klepněte sem a zadejte text.
	Typové označení zařízení 
	Klikněte nebo klepněte sem a zadejte text.
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