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PŘÍLOHA Č. 3.1 ZADÁVACÍ DOKUMENTACE
TECHNICKÁ SPECIFIKACE PŘEDMĚTU VEŘEJNÉ ZAKÁZKY
Část 1 – dodávka vstřikovacích forem – díl č. 1 až 9

Identifikace veřejné zakázky a účastníka
	Název veřejné zakázky:
	Plastkon – rozšíření technologie oběhového hospodářství – dodávka forem

	Druh výběrového řízení:
	veřejná zakázka mimo režim zákona č. 134/2016 Sb., o zadávání veřejných zakázek (dále jen „ZZVZ“)

	Druh veřejné zakázky:
	dodávky



	Název účastníka:
	Klikněte sem a zadejte text.
	Sídlo účastníka:
	Klikněte sem a zadejte text.
	Kontaktní místo:
	Klikněte sem a zadejte text.
	IČO:
	Klikněte sem a zadejte text.

Tento dokument podepisuje výhradně osoba oprávněná zastupovat účastníka ve výběrovém řízení. 
Případný doklad o zmocnění bude přílohou Krycího listu nabídky.
Technická specifikace předmětu veřejné zakázky
Tento dokument stanovuje minimální požadované technické parametry předmětu veřejné zakázky – dodávka vstřikovacích forem – díl č. 1 až 9  (dále jako „předmět veřejné zakázky“ nebo „zařízení“). 
Vstřikovací formy – díl č. 1 až 9:
1. Díl č. 1 - 1ks 

	Název technologického kompletu - formy

	Campanula 20 

	

	


Popis:
a. Forma musí být řešena jako jednonásobná.
b. Výrobek bude vyráběn z regranulátu. Smrštivost uvažovat s ohledem na návaznost další části 1,6 %.
c. Rozměry tvaru výlisku dodržet v toleranci H10/h10.
d. Provedení povrchu vzhledových částí bude zhotoveno chemickým dezénem, ostatní plochy výrobku v technickém lesku.
e. Vstřikování řešit horkým vtokem.
f. Vzhledem k velmi malé síle stěny výlisku, je nutno zvýšit tuhost formy ( větší rozměry tvar.  desek).
g. Čepici tvárníku zhotovit z Beryliové oceli pro lepší odvod tepla a snížení cyklu lisování.
Viz příloha č. 4 Dokumentace forem zadávací dokumentace pro danou formu – díl 

2. Díl č. 2 -  1ks

	Název technologického kompletu - formy

	Rošt Campanula 20

	

	


Popis:
a. Forma musí být řešena jako jednonásobná. 
b. Výrobek bude vyráběn z  regranulátu s možnou příměsí nadouvadla. Smrštivost  uvažovat s ohledem na návaznost další části 1,6 %.
c. Modely výlisku jsou vytvořeny s minimální vůlí pro montáž do kompletu, rozměry tvaru dodržet v toleranci H10/h10.
d. Provedení povrchu vzhledových částí bude zhotoveno chemickým dezénem . ostatní plochy výrobku v technickém lesku . 
e. Vstřikování řešit horkým vtokem.
Viz příloha č. 4 Dokumentace forem zadávací dokumentace pro danou formu - díl

3. Díl č. 3 -  1ks

	Název technologického kompletu - formy

	Campanula 28

	

	


Popis:
a. Forma musí být řešena jako jednonásobná.
b. Výrobek bude vyráběn z regranulátu. Smrštivost uvažovat s ohledem na návaznost další části 1,6 %
c. Rozměry tvaru výlisku dodržet v toleranci H10/h10.
d. Provedení povrchu vzhledových částí bude zhotoveno chemickým dezénem, ostatní plochy výrobku v technickém lesku.
e. Vstřikování řešit horkým vtokem.
f. Vzhledem k velmi malé síle stěny výlisku, je nutno zvýšit tuhost formy ( větší rozměry tvar.  desek).
g. Čepici tvárníku zhotovit z Beryliové oceli pro lepší odvod tepla a snížení cyklu lisování.
Viz příloha č. 4 Dokumentace forem zadávací dokumentace pro danou formu - díl

4. Díl č. 4 -  1ks

	Název technologického kompletu - formy

	Rošt Campanula 28

	

	


Popis:
a. Forma musí být řešena jako jednonásobná.
b. Výrobek bude vyráběn z  regranulátu s možnou příměsí nadouvadla. Smrštivost  uvažovat. s ohledem na návaznost další části 1,6 %.
c. Modely výlisku jsou vytvořeny s minimální vůlí pro montáž do kompletu, rozměry tvaru dodržet v toleranci H10/h10.
d. Provedení povrchu vzhledových částí bude zhotoveno chemickým dezénem . ostatní plochy výrobku v technickém lesku.  
e. Vstřikování řešit horkým vtokem.
Viz příloha č. 4 Dokumentace forem zadávací dokumentace pro danou formu - díl

5. Díl č. 5 -  1ks

	Název technologického kompletu - formy

	Campanula 40

	

	


Popis:
a. Forma musí být řešena jako jednonásobná.
b. Výrobek bude vyráběn z regranulátu. Smrštivost uvažovat s ohledem na návaznost další části 1,6 %.
c. Rozměry tvaru výlisku dodržet v toleranci H10/h10.
d. Provedení povrchu vzhledových částí bude zhotoveno chemickým dezénem, ostatní plochy výrobku v technickém lesku.
e. Vstřikování řešit horkým vtokem.
f. Vzhledem k velmi malé síle stěny výlisku, je nutno zvýšit tuhost formy ( větší rozměry tvar.  desek).
g. Čepici tvárníku zhotovit z Beryliové oceli pro lepší odvod tepla a snížení cyklu lisování.
Viz příloha č. 4 Dokumentace forem zadávací dokumentace pro danou formu - díl



6. Díl č. 6 -  1ks

	Název technologického kompletu - formy

	Rošt Campanula 40

	

	


Popis:
a. Forma musí být řešena jako jednonásobná.
b. Výrobek bude vyráběn z  regranulátu s možnou příměsí nadouvadla. Smrštivost  uvažovat s ohledem na návaznost další části 1,6 %.
c. Modely výlisku jsou vytvořeny s minimální vůlí pro montáž do kompletu, rozměry tvaru dodržet v toleranci H10/h10.
d. Provedení povrchu vzhledových částí bude zhotoveno chemickým dezénem . ostatní plochy výrobku v technickém lesku.  
e. Vstřikování řešit horkým vtokem.
Viz příloha č. 4 Dokumentace forem zadávací dokumentace pro danou formu - díl

7. Díl č. 7 -  1ks

	Název technologického kompletu - formy

	Sklíčko – krytka měření

	

	


Popis:
a. Forma musí být řešena jako 4 násobná.
b. Výrobek bude vyráběn z materiálu PS se smrštivostí cca 0,5% uvažovat s návaznost další části.
c. Rozměry tvaru výlisku dodržet v toleranci H10/h10.
d. Provedení povrchu vzhledových částí bude zhotoveno do zrcadlového lesku lesku.
e. Vstřikování řešit kolíkovým vtokem. Do jednotlivých dílů tunelovým vtokem.
f. Tvary tvárníku zhotovit z Beryliové oceli pro lepší odvod tepla.
Viz příloha č. 4 Dokumentace forem zadávací dokumentace pro danou formu - díl
8. Díl č. 8 -  1ks

	Název technologického kompletu - formy

	Trubka měření Campanula 40

	

	


Popis:
a. Forma musí být řešena jako 4 násobná s hydraulickým tahačem jader tvárníku. 
b. Výrobek bude vyráběn z regranulátu. Smrštivost uvažovat s ohledem na návaznost další části 1,6 %.
c. Rozměry tvaru výlisku dodržet v toleranci H10/h10.
d. Provedení povrchu vzhledových a ostatních částí bude zhotoveno v technickém lesku.
e. Vstřikování řešit kolíkovým vtokem. Do jednotlivých dílů tunelovým vtokem.
Viz příloha č. 4 Dokumentace forem zadávací dokumentace pro danou formu - díl

9. Díl č. 9 -  1ks
U formy – Díl č. 9 jsou dva artikly, které se budou lisovat v jedné formě, změna bude provedena pouze výměnou vložek.
Díl č. 9a
	Název technologického kompletu - formy

	Plovák měření  Campanula 40

	

	


Popis:
a. Forma musí být řešena jako 4 násobná.
b. Výrobek bude vyráběn z regranulátu. Smrštivost uvažovat s ohledem na návaznost další části 1,6 %.
c. Rozměry tvaru výlisku dodržet v toleranci H10/h10.
d. Provedení povrchu vzhledových a ostatních částí bude zhotoveno v technickém lesku.
e. Vstřikování řešit kolíkovým vtokem. Do jednotlivých dílů tunelovým vtokem. 
f. Musí být uzpůsobeno pro výměnu tvarových dílů pro výměnu délky.
Viz příloha č. 4 Dokumentace forem zadávací dokumentace pro danou formu – díl

Díl č. 9b
	Název technologického kompletu - formy

	Plovák měření Campanula 28

	

	


Popis:
a. Forma musí být řešena jako 4 násobná.
b. Výrobek bude vyráběn z regranulátu. Smrštivost uvažovat s ohledem na návaznost další části 1,6 %.
c. Rozměry tvaru výlisku dodržet v toleranci H10/h10.
d. Provedení povrchu vzhledových a ostatních částí bude zhotoveno v technickém lesku.
e. Vstřikování řešit kolíkovým vtokem. Do jednotlivých dílů tunelovým vtokem. 
f. Musí být uzpůsobeno pro výměnu tvarových dílů pro výměnu délky.
Viz příloha č. 4 Dokumentace forem zadávací dokumentace pro danou formu - díl



Podpisem této přílohy uchazeč potvrzuje a prohlašuje, že jím nabízené technologické komplety budou splňovat zadání zadavatele.  
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