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PŘÍLOHA Č. 3 ZADÁVACÍ DOKUMENTACE
TECHNICKÁ SPECIFIKACE PŘEDMĚTU VEŘEJNÉ ZAKÁZKY
Identifikace veřejné zakázky a účastníka
	Název veřejné zakázky:
	Pořízení technologie obrábění – CNC soustruh 

	Druh zadávacího řízení:
	veřejná zakázka mimo režim zákona č. 134/2016 Sb., o zadávání veřejných zakázek (dále jen „ZZVZ“)

	Druh veřejné zakázky:
	dodávky



	Název účastníka:
	Klikněte sem a zadejte text.
	Sídlo účastníka:
	Klikněte sem a zadejte text.
	Kontaktní místo:
	Klikněte sem a zadejte text.
	IČO:
	Klikněte sem a zadejte text.

Tento dokument podepisuje výhradně osoba oprávněná zastupovat účastníka v zadávacím řízení. 
Technická specifikace předmětu veřejné zakázky
Tento dokument stanovuje minimální požadované technické parametry předmětu veřejné zakázky – nová výrobní technologie – CNC soustružnický stroj (dále jako „předmět veřejné zakázky“ nebo „zařízení“). 
V případě nejasností ohledně splnění určitého parametru může zadavatel po účastníkovi v rámci objasnění nabídky ve smyslu § 46 odst. 1 ZZVZ požadovat předložení produktových listů vyhotovených výrobcem nabízených zařízení (datasheets) nebo vzorků či modelů zařízení.
Zadavatelem vymezené kapacitní, kvalitativní a technické parametry a požadavky na předmět veřejné zakázky stejně jako hodnoty uvedené u těchto parametrů jsou stanoveny jako minimální přípustné. Účastníci proto mohou nabídnout zařízení, která budou disponovat lepšími parametry a vlastnostmi u funkcionalit zadavatelem požadovaných.
Účastníkem nabízené zařízení
Účastník u každé uvedené položky (řádku) tabulky uvede konkrétní nabízené technické parametry zařízení nebo u nevyčíslitelných požadavků uvede ANO/NE, tzn., zda zařízení splňuje nebo nesplňuje tento požadavek. Dále účastník uvede výrobce a typové označení nabízeného zařízení. 


Pro to, aby nabídka mohla být posuzována a dále hodnocena, musí účastník splnit všechny zadavatelem požadované technické parametry zařízení.
CNC soustružnický stroj:
	Zadavatelem požadované min. technické parametry:
	Účastníkem nabídnuté technické parametry nebo
ANO/NE dle níže uvedeného:

	Pracovní prostor:

	Oběžný průměr min.
	600 mm
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru.

	Obráběný průměr min.
	600 mm
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru.

	Délka obrábění min.
	800 mm
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru.

	Hlavní vřeteno:

	Rozsah otáček
	50 – 3 500 ot/min
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru.

	Výkon motoru min. (20 min/trvale)
	20/15 kW
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru.

	Průměr vrtání vřetene min.
	75 mm
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru.

	Rozlišení osy C
	0,001 °
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru.

	Druhé vřeteno:

	Rozsah otáček
	50 – 4 500 ot/min
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru.

	Výkon motoru min. (20min/trvale)
	12/10 kW
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru.

	Zakončení vřetene
	A2-6
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru.

	Průměr vrtání vřetene min.
	60 mm
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru.

	Frézovací vřeteno:
	ANO
	Klikněte a uveďte ANO/NE.

	Typ držáku nástroje
	HSK-A63
	Klikněte a uveďte ANO/NE.

	Rozsah otáček
	50 – 5 000 ot/min
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru.

	Výkon motoru (5min/trvale)
	10/7 kW
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru.

	Zásobník nástrojů:
	ANO
	Klikněte a uveďte ANO/NE.

	Provedení
	HSK-A63
	Klikněte a uveďte ANO/NE.

	Počet nástrojových míst min.
	20
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru.

	Rozsah pojezdu os:

	Osa X min.
	560 mm
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru.

	Osa Y min.
	150 mm
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru.

	Osa Z min.
	920 mm
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru.

	Osa W min.
	990 mm
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru.

	Osa B min.
	220 °
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru.

	Rychloposuv os:

	Osa X min.
	40 m/min
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru.

	Osa Y min.
	25 m/min
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru.

	Osa Z min.
	40 m/min
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru.

	Osa W min.
	20 m/min
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru.

	Osa C min.
	200 ot/min
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru.

	Osa B min.
	25 ot/min
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru.

	Spirálová interpolace
	ANO
	Klikněte a uveďte ANO/NE.

	Funkce soustružení s použitím Y osy
	ANO
	Klikněte a uveďte ANO/NE.

	Synchronizace hlavního a vedlejšího vřetene
	ANO
	Klikněte a uveďte ANO/NE.

	Automatické otevírání dveří
	ANO
	Klikněte a uveďte ANO/NE.

	Odlučovač oleje
	ANO
	Klikněte a uveďte ANO/NE.

	Odlučovač mlhoviny
	ANO
	Klikněte a uveďte ANO/NE.

	Nástrojová sonda
	ANO
	Klikněte a uveďte ANO/NE.

	Obrobková sonda
	ANO
	Klikněte a uveďte ANO/NE.

	Řídící systém lokalizovaný do češtiny
	ANO
	Klikněte a uveďte ANO/NE.



	Výrobce zařízení
	Klikněte nebo klepněte sem a zadejte text.
	Typové označení zařízení
	Klikněte nebo klepněte sem a zadejte text.
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