OPERACNI PROGRAM
TECHNOLOGIE A APLIKACE

PRO KONKURENCESCHOPNOST

VYSVETLENI ZADAVACI DOKUMENTACE C. 1

Nazev vefejné zakazky:

Dodavka technologie obéhového hospodatstvi

Druh zadavaciho fizenf:

nadlimitni otevrené fizeni

Druh verejné zakazky:

dodavky

Adresa profilu zadavatele:

https://ezak.tendera.cz/profile display 629.html

Identifikace projektu:

KOBE-cz — technologie obéhového hospodarstvi,
registracni ¢islo: CZ.01.05.02/01/23_028/0003932

Ndazev zadavatele:

KOBE-cz s.r.o.

Sidlo zadavatele:

Znojemska 1002, 691 23 Pohorelice

Zastoupen: FrantiSek Beno, Frantisek Beno, jednatelé
ICO: 26305101
DIC: CZ26305101

Osoba zastupujici zadavatele:

TENDERA partners, s.r.o.

Sidlo: C.p. 424, 664 67 Syrovice
Kontaktni misto: Ceskd 161/1, 602 00 Brno
ICO: 08668477

DIC: CZ08668477

Kontaktni osoba: Bc. Ing. Iveta Minx Praskova
Telefon: +420 739 547 265

E-mail: praskova@tendera.cz

Identifikator datové schranky:

he9gwrw

V souladu s ustanovenim ¢l. 12 zaddvaci dokumentace timto zadavatel poddva vysvétleni

zaddvaci dokumentace ke shora oznacené verejné zakazce.

Dne 23. 2. 2026 byla osobé zastupujici zadavatele v souladu s § 98 odst. 3 ZZVZ dorucena e-

mailem Zadost o vysvétleni zaddvaci dokumentace nasledujiciho znéni:

Dear Mrs. Praskova,

we are very interested to join the tender of Kobe for the part: Cast 2 - Recyklaéni linka na
zpracovani odpadu z vyroby Linka X.

We have already delivered the original line at Kobe and have a couple of items to be discussed
before being able to submit a quotation. On the one hand side, there are legal points in the

1V souladu s § 43 odst. 1 zdkona €. 134/2016 Sb., o zadavani vefejnych zakazek, ve znéni pozdéjsich predpist (déle
jen ,ZZVZ“) na zakladé prikazni smlouvy. Osoba zastupujici zadavatele neni ve stfetu zajm(, o cemZ ucinila ¢estné
prohlaseni.

TENDERA


https://ezak.tendera.cz/profile_display_629.html
mailto:praskova@tendera.cz

obligatory contract conditions, which can not be accepted by us. The contract conditions are
under review at the moment and a detailed list of critical items will be provided on short notice.
On the other side, there are also a couple of technical questions, which need to be discussed
to be able to create a quotation.
Technical questions:
Pos.2: Mixing and balancing unit with belt conveyor

- Belt width: 1500 mm | Which belt do you mean? The blending belt after the mixing

machine, which feeds into the existing opening machine? Or do you mean the

conveying belt in the mixing machine?

- Extensionlength: 1.5m | Which belt do you mean? The blending belt after the mixing
machine, which feeds into the existing opening machine?

- Material: Stainless steel, hygienic design | Is it stainless steel or hygienic execution?
Which part of the machine? And why?

Pos.3: Dust separation system (condensation cyclone)

- Material: Thick-walled sheet metal with antistatic treatment | What kind of antistatic
treatment do you want? And why? Do you have problems at the existing condensation
cyclones?

Pos.4: Extreme waste recycling equipment (edge pulper)

- Performance: maximum 30 m/min | What is the minimum speed? Can you give us a
list with the speeds for the different product weights (e.g. 6.000 gsm: 1,0 m/min, 3.000
gsm: ?7?, etc.)

Pos.5: Conveyor and ventilation system

- Includes: Piping system according to the production layout | We usually do not supply
the complete piping. We supply critical parts as distribution boxes, connecting
elements, etc and the rest is supplied by the customer locally. Please confirm.

- Pipe parameters: Antistatic surfaces | What kind of antistatic treatment do you want?
And why? Do you have problems at the existing connecting elements?

Pos.7: Fresh air control system

- Features: Maintaining overpressure and compensating for temperature

fluctuations | Our valves can be used to keep the underpressure (not overpressurel)

constant, but are not depending on temperatures. Please confirm.

Pos.8: Automatic Packing and Bagging System

- Features: Filling detection, automatic bag sealing | The switching between the bags is
done automatically, but the bags need to be removed and sealed manually. We can not
provide an automatic bag sealing. We can include a quick-clamping device, but it is still
manual work. Please confirm.

- Performance: Up to 2 units/min | Since it has to be done manually, this can not be
realized. Based on our calculations, it takes minimum 3 minutes (assuming both edge
openers recycle at the same time 6.000 gsm at 1,0 m/min) before a bag is full. Please
confirm.
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- Integration option: Connection to the palletizing system | What do you expect here?
A pallet can be place below each bag, but it needs to be moved manually.
We thank you very much in advance for your support and stand gladly at your disposal in case
of any questions.
Kind regards and have a nice day,

Zadavatel na zakladé svého prekladu do ¢eského jazyka uvadi nasledujici odpovédi na technické
dotazy ucastnika:
Dotaz €. 1:

Poz. 2: Michaci a vyrovnavaci jednotka s pasovym dopravnikem
- Sitka pasu: 1500 mm | Ktery pas mate na mysli? Michaci pas za michacim strojem,
ktery vede do stavajiciho rozvlaknovaciho stroje? Nebo dopravni pas uvnitf michaciho
stroje?
- Délka prodlouzeni: 1,5m | Ktery pas mate na mysli? Michaci pas za michacim strojem,
ktery vede do stavajiciho rozvldknovaciho stroje?
- Materidl: Nerezova ocel, hygienické provedeni | Jedna se o nerezovou ocel, nebo
hygienické provedeni? Které &asti stroje? A proc?
K dotazu €. 1 zadavatel uvadi nasleduijici:

- Pozadavek na $ifku cca 1500 mm je vztazen k celkocé Sifce michaci jednotky jako celku.
Tento parametr odpovidd rozmérovému usporadani stavajici technologie a neni minén
jako specifikace navazujiciho dopravniku za michacim strojem.

- Jednd se o minimalni prodlouZeni michaciho pasu za michacim strojem.

- Z dlvodu abrazivity skelnych/uhlikovych vidken musi byt vse zesileno pro dlouhou
Zivotnost stroje. Tykd se nejvice fyzicky namdhanych ¢asti stroje, kde dochazi
k nejvétSimu kontaktu stroje s materialem. Nerezova ocel = hygienické feseni.

Dotaz €. 2:
Poz. 3: Systém odlucovani prachu (kondenzacni cyklon)
- Materidl: Silnosténny plech s antistatickou Upravou | Jaky druh antistatické upravy
pozadujete? A proc¢? Mate problémy se stavajicimi kondenzac¢nimi cyklony?
K dotazu €. 2 zadavatel uvadi nasleduijici:

- Antistatickd Uprava se pouZiva i u ostatnich ¢asti linky; zafizeni musi byt pfipraveno na
zpracovani uhlikovych vilaken (uhlikovd vldkna maji béhem zpracovani vysokou miru
statické elektriny). Antistatickd Uprava musi byt zvolena tak aby zpracovani uhlikovych
vldken nebylo zdravi nebezpecné operatorim vyroby a nemélo vliv na Zivotnost stroje.

Dotaz €. 3:
Poz. 4: Zatizeni pro recyklaci krajového odpadu (edge pulper)
- Vykon: maximalné 30 m/min | Jakd je minimalni rychlost? M{zZete ndm poskytnout
seznam rychlosti pro rdzné plosné hmotnosti vyrobkd (napf. 6 000 g/m?: 1,0 m/min, 3
000 g/m?: ?? atd.)?
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K dotazu €. 3 zadavatel uvadi nasleduijici:

Neni mozné zaslat informace (pro rdzné g/m2 nejsou vyrobni rychlosti zaznamendny) o presné

rychlosti v m/min, ale mGzeme vas informovat o produktivité a vyrobni $ifi. Nize uvadime nasi

vyrobni kapacitu:

Vyrobni $ife: 300 cm

360-599 g/m? — produktivita 450 kg/hod
600-899 g/m? — produktivita 550 kg/hod
900 g/m? a vice — produktivita 700 kg/hod

Dotaz C. 4:
Poz. 5: Dopravni a ventilacni systém

Obsahuje: Potrubni systém dle vyrobniho layoutu | Obvykle nedoddavame kompletni
potrubni systém. Doddvame kritické ¢asti, jako jsou rozdélovaci boxy, spojovaci prvky
apod., a zbytek zajiStuje zakaznik lokalné. Prosim o potvrzeni.

Parametry potrubi: Antistatické povrchy | Jaky druh antistatické Upravy poZadujete?
A proc¢? Mate problémy se stavajicimi spojovacimi prvky?

K dotazu €. 4 zadavatel uvadi nasleduijici:

Kritické ¢asti — propojeni jednotlivych strojd zajistuje dodavatel, propojeni s paternim
rozvodem potrubi zajistuje zadavatel na zdkladé obchodnich podminek uvedenych v
Pfiloze €. 2 odst. 2. pism b) zadavaci dokumentace.

Pro zpracovani uhlikovych vldken musi byt vSe opatfeno antistatickou Upravou.
Antistaticka Uprava musi byt zvolena tak aby zpracovani uhlikovych vlaken nebylo zdravi
nebezpelné operatordm vyroby a nemélo vliv na Zivotnost stroje. Stavajici spojovaci
prvky na stavajici vyrobni lince jsou v pofadku — pfipraveny na zpracovani karbonovych
vlaken.

Dotaz ¢C. 5:
Poz. 7: Systém regulace ¢erstvého vzduchu

Funkce: UdrZovani pretlaku a kompenzace teplotnich vykyvl | Nase ventily Ize pouzit
k udrzovani podtlaku (nikoli pretlaku!) na konstantni Urovni, nejsou vSak zavislé na
teploté. Prosim o potvrzeni.

K dotazu €. 5 zadavatel uvadi nésledujici:

Podtlak v technologické ¢asti musi byt regulovan dodavatelem tak, aby nedoslo k
poskozeni jednotlivych ¢asti stroje a byla zajiSténa stabilita proudéni. Pretlak je
uvolfovan do vyrobni haly a je regulovan centralnim systémem vzduchotechniky
instalovanym v hale. Tento systém neni soulasti dodavky. PoZadavek na regulacni
systém cCerstvého vzduchu se tedy vztahuje na fizeni tlakovych pomérd v ramci
dodavaného zafizeni, nikoli na fizeni tlaku v celé hale.
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Dotaz €. 6:
Poz. 8: Automaticky balici a pytlovaci systém

- Funkce: Detekce naplnéni, automatické uzavirdni pytld | Pfepindni mezi pytli probiha
automaticky, ale pytle musi byt odebrdny a uzavieny rucné. NemU(zZeme zajistit
automatické uzavirani pytl. MGzeme dodat rychloupinaci zafizeni, ale stédle se jedna o
rucni praci. Prosim o potvrzeni.

- Vykon: A7 2 jednotky/min | JelikoZ musi byt operace provadéna rucné, nelze toho
dosahnout. Podle nasich vypoctl trvd minimalné 3 minuty (za predpokladu, Ze oba edge
openery recykluji sou¢asné 6 000 g/m? pfi 1,0 m/min), nez se pytel naplni. Prosim o
potvrzeni.

- Moinost integrace: Napojeni na paletizacni systém | Co zde ocekavate? Pod kazdy
pytel Ize umistit paletu, ale musi byt pfesunuta ru¢né.

K dotazu €. 6 zadavatel uvadi nasleduijici:
- Pozadavek ,detekce naplnéni, automatické uzavirani pytli“ byl minén jako automaticky

fizeny proces navazujici na detekci naplnéni, nikoli nutné jako plné bezobsluiné
robotické uzavirdni bez zdsahu operdtora. Automatické prepinani mezi pytli
povazujeme za splnéni klicové c¢asti pozadavku. Uzavieni mulze byt realizovdno
poloautomaticky s asistenci obsluhy, pokud je proces fizen systémem a je zajisténa
navaznost na dal$i operace. Dodané rychloupinaci feSeni musi byt integrovano do
Fidiciho systému tak, aby byl zachovan fizeny a opakovatelny automaticky uzaviraci
proces.

-V zadavaci dokumentaci je uvedeno az 2 jednotky/min (zavislé na typu produktu). Tato
hodnota byla minéna jako maximalni kapacita baliciho zafizeni (uzavreni/odvedeni
pytle) v rezimech, kde to dovoli produkt a davkovani. U tézkych vyrobk( bude takt
limitovan dobou plnéni, coZ odpovidd vasemu vypoctu. PoZadavek tedy neni garance
dosazeni 2 plnych pytli/min u vSech typd produktu, ale horni limit vykonu zafizeni.
Jednotka = uzavreny a vyvedeny pytel (balici cyklus), nikoliv ¢as pInéni.

- Ano, je to v poradku, ale musi byt zajistén volny pfistup k paletam, aby mohly byt ru¢né
/ automaticky odebirdny operatory / roboty v nasi vyrobé.

Dotaz¢. 7:
Obecné: Napdjeci kabely: Dle zavaznych smluvnich podminek budou napadjeci kabely mezi
elektrickymi rozvadéci a stroji dodany spolecnosti Kobe. Prosim o potvrzeni.

K dotazu €. 7 zadavatel uvadi nésledujici:
Ano, potvrzeno. V Priloze ¢. 2 Obchodni podminky odst. 2. pism. b), kde je uvedeno:

Pfedmét plnéni zejména nezahrnuje Cinnosti, které zajistuje zadavatel na vlastni naklady, a to
konkrétné:
e zajiSténi pripojovacich potrubnich rozvodd a elektrickych kabelovych tras od rozvadéci
k predmétu plnéni.
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V Brné dne 24. 2. 2026
Za zadavatele — KOBE-cz s.r.o.:

Bc. Ing. Iveta Minx Praskova

In . BC. Digitalné podepsal
TENDERA partners, s.r.o. g 4 ) Ing., Bc. Iveta Minx
Poradce pro vybérova fizeni lveta Minx praskova

. ,  Datum:2026.02.24
Praskova 13:58:51 +01'00'

Na zakladé plné moci

Vysvétleni zadavaci dokumentace strana 6



		2026-02-24T13:58:51+0100
	Ing., Bc. Iveta Minx Prášková




