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PŘÍLOHA Č. 3.2 ZADÁVACÍ DOKUMENTACE
TECHNICKÁ SPECIFIKACE PŘEDMĚTU VEŘEJNÉ ZAKÁZKY
Část 2 - Recyklační linka na zpracování odpadů z výroby Linka X 
Identifikace veřejné zakázky a účastníka
	Název veřejné zakázky:
	Dodávka technologie oběhového hospodářství

	Druh zadávacího řízení:
	nadlimitní otevřené řízení

	Druh veřejné zakázky:
	dodávky



	Název účastníka:
	Klikněte sem a zadejte text.
	Sídlo účastníka:
	Klikněte sem a zadejte text.
	Kontaktní místo:
	Klikněte sem a zadejte text.
	IČO:
	Klikněte sem a zadejte text.

Technická specifikace předmětu veřejné zakázky
Tento dokument stanovuje minimální požadované technické parametry předmětu veřejné zakázky – nová výrobní technologie - recyklační linka na zpracování odpadů z výroby Linka X (dále jako „předmět veřejné zakázky“ nebo „zařízení“). 
V případě nejasností ohledně splnění určitého parametru může zadavatel po účastníkovi v rámci objasnění nabídky ve smyslu § 46 odst. 1 ZZVZ požadovat předložení produktových listů vyhotovených výrobcem nabízených zařízení (datasheets) nebo vzorků či modelů zařízení.
Zadavatelem vymezené kapacitní, kvalitativní a technické parametry a požadavky na předmět veřejné zakázky stejně jako hodnoty uvedené u těchto parametrů jsou stanoveny jako minimální přípustné. Účastníci proto mohou nabídnout zařízení, která budou disponovat lepšími parametry a vlastnostmi u funkcionalit zadavatelem požadovaných.
Účastníkem nabízené zařízení
Účastník u každé uvedené položky (řádku) tabulky uvede konkrétní nabízené technické parametry zařízení nebo u nevyčíslitelných požadavků uvede ANO/NE, tzn., zda zařízení splňuje nebo nesplňuje tento požadavek. Dále účastník uvede výrobce a typové označení nabízeného zařízení a cenovou kalkulaci, kterou se stanoví nabídková cena účastníka. 
Pro to, aby nabídka mohla být posuzována a dále hodnocena, musí účastník splnit všechny zadavatelem požadované technické parametry zařízení.

Technická specifikace na technologii - recyklační linka na zpracování odpadů z výroby Linka X - určená pro recyklaci odřezků ze skelných rohoží – skelná rohož KOBEMAT EGL/AGL/SGL (a různé kombinace těchto vstupních materiálů) plošná hmotnost 250-6000 g/m², tloušťka 2-50 mm, hustota 90-220 kg/m3).
 Technologické celky a jejich technické parametry
Recyklační linka na zpracování odpadů z výroby Linka X musí být plně kompatibilní se stávající linkou zadavatele na zpracování skelných a uhlíkových vláken (dále jen „linka“). Účastníci předloží do nabídky Čestné prohlášení o kompatibilitě se stávající linkou zadavatele – příloha č. 5.2 zadávací dokumentace. 
Účastník si musí také na vlastní odpovědnost zajistit implementaci dodávaného řešení a jeho technické propojení se stávající linkou zadavatele, a to včetně nezbytné součinnosti a koordinace s dodavatelem (výrobcem) stávající linky, tak aby bylo zajištěno řádné, funkční a bezproblémové uvedení do provozu. Zadavatel zaručuje, že výrobce stávající linky poskytne součinnost.
Cílem je vyšší efektivita při recyklování zmetků či okrajů z výroby zadavatele. Technická dokumentace stávající linky k zabezpečení kompatibility a výkres stávající linky ve výrobních prostorech zadavatele budou účastníkům poskytnuty po podpisu dokumentu dohody o mlčenlivosti dle čl. 3 odst. 3) písm. c) zadávací dokumentace.
Dodané zařízení musí splňovat následující technické parametry:
1. Automatický podávací systém s krytováním:
	Zadavatelem požadované min. technické parametry:
	Účastníkem nabídnuté technické parametry nebo ANO/NE – dle níže uvedeného:

	Účel
	Zajištění plynulého, automatického a rovnoměrného přísunu materiálu do vstupní sekce linky
	Klikněte a uveďte ANO/NE.
	Sestava musí obsahovat:
	Mechanický vstupní stůl
	Klikněte a uveďte ANO/NE.
	
	Ochranné zakrytování proti úniku prachu
	Klikněte a uveďte ANO/NE.
	
	Možnost napojení na sací a řídicí systém
	Klikněte a uveďte ANO/NE.
	Materiálové řešení
	Ocelový rám s antikorozní povrchovou úpravou
	Klikněte a uveďte ANO/NE.
	Ovládání
	Lokální i dálkové napojení na hlavní řídicí jednotku
	Klikněte a uveďte ANO/NE.


	Výrobce zařízení
	Klikněte nebo klepněte sem a zadejte text.
	Typové označení zařízení
	Klikněte nebo klepněte sem a zadejte text.


2. Míchací a vyrovnávací jednotka s pásovým dopravníkem:
	Zadavatelem požadované min. technické parametry:
	Účastníkem nabídnuté technické parametry nebo ANO/NE – dle níže uvedeného:

	Účel
	Homogenizace materiálu a příprava pro další zpracování
	Klikněte a uveďte ANO/NE.
	Sestava musí obsahovat:
	Míchací komora

	Klikněte a uveďte ANO/NE.
	
	Pásový dopravník s rozšířením pro vyšší objem
	Klikněte a uveďte ANO/NE.
	Parametry:
	Šířka pásu: 1500 mm
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru
	
	Nastavitelná rychlost: frekvenční měnič
	Klikněte a uveďte ANO/NE.
	
	Délka prodloužení: 1,5 m
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru
	Materiál
	Nerezová ocel, hygienické provedení
	Klikněte a uveďte ANO/NE.


	Výrobce zařízení
	Klikněte nebo klepněte sem a zadejte text.
	Typové označení zařízení
	Klikněte nebo klepněte sem a zadejte text.

3. Systém odlučování prachu (kondenzační cyklon):
	Zadavatelem požadované min. technické parametry:
	Účastníkem nabídnuté technické parametry nebo ANO/NE – dle níže uvedeného:

	Účel
	Filtrace jemných prachových částic z proudícího vzduchu
	Klikněte a uveďte ANO/NE.
	Kapacita
	odpovídá průtoku linky > 10 000 m³/h
	Klikněte a uveďte ANO/NE.
	Vývod
	Napojení na centrální filtrační jednotku
	Klikněte a uveďte ANO/NE.
	Materiál
	Silnostěnný plech s antistatickou úpravou
	Klikněte a uveďte ANO/NE.
	Konstrukce
	Válcová s tangenciálním vstupem, spodní výsyp
	Klikněte a uveďte ANO/NE.


	Výrobce zařízení
	Klikněte nebo klepněte sem a zadejte text.
	Typové označení zařízení
	Klikněte nebo klepněte sem a zadejte text.

4. Zařízení pro recyklaci krajního odpadu (okrajový rozvlákňovač):
	Zadavatelem požadované min. technické parametry:
	Účastníkem nabídnuté technické parametry nebo ANO/NE – dle níže uvedeného:

	Účel
	Opětovné zpracování okrajového materiálu vznikajícího při ořezu
	Klikněte a uveďte ANO/NE.
	Dvě jednotky s různou šířkou vstupu:
	Jednotka A: šířka 250 mm
	Klikněte a uveďte ANO/NE.
	
	Jednotka B: šířka 500 mm (větší šíře pro možnost zpracování zmetků z výroby)
	Klikněte a uveďte ANO/NE.
	Odsávání
	napojení na separátní odsávací větev
	Klikněte a uveďte ANO/NE.
	Výkon
	vhodné pro kontinuální provoz při max. 30 m/min
	Klikněte a uveďte ANO/NE.


	Výrobce zařízení
	Klikněte nebo klepněte sem a zadejte text.
	Typové označení zařízení
	Klikněte nebo klepněte sem a zadejte text.

5. Transportní a ventilační systém:
	Zadavatelem požadované min. technické parametry:
	Účastníkem nabídnuté technické parametry nebo ANO/NE – dle níže uvedeného:

	Účel
	Pneumatický transport materiálu mezi jednotlivými částmi linky
	Klikněte a uveďte ANO/NE.
	Obsahuje:

	2 ks výkonná dmychadla
	Klikněte a uveďte ANO/NE.
	
	Potrubní systém dle výrobního layoutu
	Klikněte a uveďte ANO/NE.
	Parametry potrubí:
	Průměr hlavních větví: Ø150 mm a Ø250 mm
	Klikněte a uveďte ANO/NE.
	
	Spojovací členy s úhlem ≤ 45°
	Klikněte a uveďte ANO/NE.
	
	Antistatické vnitřní povrchy
	Klikněte a uveďte ANO/NE.


	Výrobce zařízení
	Klikněte nebo klepněte sem a zadejte text.
	Typové označení zařízení
	Klikněte nebo klepněte sem a zadejte text.


6. Rozdělovací boxy:
	Zadavatelem požadované min. technické parametry:
	Účastníkem nabídnuté technické parametry nebo ANO/NE – dle níže uvedeného:

	Účel
	Směrování a přepínání toku materiálu mezi technologickými celky
	Klikněte a uveďte ANO/NE.
	Počet
	2 ks
	Klikněte a uveďte ANO/NE.
	Řízení
	Manuální i automatické ovládání, pneumatické servopohony
	Klikněte a uveďte ANO/NE.
	Materiál
	Ocel s vnitřními výstelkami proti opotřebení
	Klikněte a uveďte ANO/NE.


	Výrobce zařízení
	Klikněte nebo klepněte sem a zadejte text.
	Typové označení zařízení
	Klikněte nebo klepněte sem a zadejte text.

7. Regulační systém čerstvého vzduchu:
	Zadavatelem požadované min. technické parametry:
	Účastníkem nabídnuté technické parametry nebo ANO/NE – dle níže uvedeného:

	Účel
	Zajištění konstantních podmínek proudění
	Klikněte a uveďte ANO/NE.
	Komponenty
	2 ks regulační ventily s možností dálkového nastavení
	Klikněte a uveďte ANO/NE.
	Funkce
	Udržování přetlaku a kompenzace teplotních výkyvů
	Klikněte a uveďte ANO/NE.


	Výrobce zařízení
	Klikněte nebo klepněte sem a zadejte text.
	Typové označení zařízení
	Klikněte nebo klepněte sem a zadejte text.





8. Automatický balicí a pytlovací systém:
	Zadavatelem požadované min. technické parametry:
	Účastníkem nabídnuté technické parametry nebo ANO/NE – dle níže uvedeného:

	Účel
	Balení hotových výrobků do dvou paralelních výstupů
	Klikněte a uveďte ANO/NE.
	Funkce
	Detekce naplnění, automatické uzavírání pytlů
	Klikněte a uveďte ANO/NE.
	Výkon
	až 2 jednotky/min (závislé na typu produktu)
	Klikněte a uveďte ANO/NE.
	Možnost integrace
	Napojení na paletizační systém
	Klikněte a uveďte ANO/NE.


	Výrobce zařízení
	Klikněte nebo klepněte sem a zadejte text.
	Typové označení zařízení
	Klikněte nebo klepněte sem a zadejte text.


9. Elektrické rozvaděče a řídicí systém:
	Zadavatelem požadované min. technické parametry:
	Účastníkem nabídnuté technické parametry nebo ANO/NE – dle níže uvedeného:

	Účel
	Kompletní řízení dodané technologie a propojení se stávajícím systémem zadavatele
	Klikněte a uveďte ANO/NE.
	Obsahuje:

	Hlavní rozvaděč
	Klikněte a uveďte ANO/NE.
	
	Komunikační rozhraní pro SCADA
	Klikněte a uveďte ANO/NE.
	
	Kabeláž a propojení s existujícím HMI
	Klikněte a uveďte ANO/NE.
	Kompatibilita
	Přímé napojení na centrální PLC systému výrobní linky
	Klikněte a uveďte ANO/NE.


	Výrobce řídícího systému
	Klikněte nebo klepněte sem a zadejte text.
	Typové označení
	Klikněte nebo klepněte sem a zadejte text.


10. Požadavky na kompatibilitu:
	Zadavatelem požadované min. technické parametry:
	Účastníkem nabídnuté technické parametry nebo ANO/NE – dle níže uvedeného:

	Je požadována automatická recyklační linka, která bude plně integrována do stávající linky na zpracování skelných a uhlíkových vláken. Cílem je vyšší efektivita při recyklování zmetků či okrajů z výroby. Linka tedy musí být plně kompatibilní s linkou stávající – účastník předloží písemné potvrzení o kompatibilitě se stávající výrobní linkou zadavatele (příloha č. 5.2 ZD), kdy při nesplnění této podmínky budou hrubě porušeny zadávací podmínky a zadavatel může účastníka vyloučit z účasti v zadávacím řízení.
	Klikněte a uveďte ANO/NE.


11. Technická kompatibilita a integrace se stávajícím systémem zadavatele:
	Zadavatelem požadované min. technické parametry:
	Účastníkem nabídnuté technické parametry nebo ANO/NE – dle níže uvedeného:

	Míra a způsob integrace nabízeného řešení do současného systému řízení a ovládání stávající výrobní linky zadavatele
	Klikněte a uveďte ANO/NE.
	Kompatibilita s řídicími a ovládacími panely (hardware/software), bez nutnosti zásadních zásahů do existující infrastruktury
	Klikněte a uveďte ANO/NE.
	Schopnost bezproblémového provozu v návaznosti na stávající výrobní postupy, manipulaci s materiálem a řídicí logiku provozu
	Klikněte a uveďte ANO/NE.
	Předložení technické dokumentace a návrhu propojení s existující technologií při předání zařízení
	Klikněte a uveďte ANO/NE.


12. Servisní podpora a dokumentace:
	Zadavatelem požadované min. technické parametry:
	Účastníkem nabídnuté technické parametry nebo ANO/NE – dle níže uvedeného:

	Zajištěná dostupnost náhradních dílů po dobu minimálně 10 let od předání předmětu plnění, včetně platného seznamu náhradních dílů
	Klikněte a uveďte ANO/NE.
	Zajištění technické podpory, možnosti pravidelného servisu a zásahu při poruše
	Klikněte a uveďte ANO/NE.
	Dodání kompletní technické dokumentace. Všechny dodané podklady včetně návodů, bezpečnostních pokynů, ovládacích panelů atd. musí být v českém jazyce na náklady dodavatele.
	Klikněte a uveďte ANO/NE.


13. Podmínky dodání, instalace a uvedení do provozu:
	Zadavatelem požadované min. technické parametry:
	Účastníkem nabídnuté technické parametry nebo ANO/NE – dle níže uvedeného:

	Dodací podmínky DAP dle Incoterms 2020 – dodání na místo určení na náklady a riziko dodavatele
	Klikněte a uveďte ANO/NE.
	Zajištění instalace, uvedení do provozu a technického zprovoznění dodaného zařízení dodavatelem
	Klikněte a uveďte ANO/NE.
	Povinné zaškolení obsluhy na místě, včetně poskytnutí uživatelské dokumentace
	Klikněte a uveďte ANO/NE.
	Zajištění zkušebního provozu v délce 4 týdny s přítomností techniků dodavatele za účelem odstranění vad a zajištění plně funkčního a bezpečného provozu
	Klikněte a uveďte ANO/NE.


14. Celková spotřeba elektrické energie zařízení – linky:
	Celková spotřeba el. energie při maximálním výkonu linky (v kW)
(v daný okamžik při nejvyšším výkonu zařízení):
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru


15. Dodatečné požadavky a soulad se zadávací dokumentací
· Dodané řešení nesmí obsahovat skryté závazky, nepředvídatelné náklady nebo licenční omezení.
· Všechna zařízení musí být nová, nepoužitá a určena k průmyslovému provozu.




16. Cenová kalkulace dodávky předmětu plnění:
	Cenová kalkulace dodávky

	Položka s názvem
	Cena v EUR bez DPH celkem

	Recyklační linka na zpracování odpadů z výroby Linka X
	Klikněte a zadejte hodnotu.
	Doprava
	Klikněte a zadejte hodnotu.
	Činnosti související s uvedením předmětu plnění do provozu, a to zejména instalace či montáž, případné zkoušky, školení obsluhy, zkušební provoz vč. cestovného, ubytování, stravy pracovníků dodavatele
	Klikněte a zadejte hodnotu.
	Celková nabídková cena v EUR bez DPH
	Klikněte a zadejte hodnotu.
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