SANS SOUCI

CNC BRUS ROTACNICH SKLENENYCH KOMPONENT

- Zakladni konfigurace a vybaveni stroje:
o Automatické brouseni sklenénych komponent rotacnich tvarl a nepravidelnych tvarovych soucasti
vychazejicich opét z rotacnich tvara
Maximalni velikost obrabéného produktu je @600x délka 900 mm s brusnou délkou do 600 mm
Tri-pozicova revolverova hlava
Mechanické i vakuové upinani obrabénych dild
Stroj vybaven upinanim vhodnym pro uchyceni sklenénych trubek Symphony (#40x200+800) mm (vizte
https://www.sanssoucilighting.com/collections/symphony)
Ochrana proti poskozeni / poskrabani skla.
Vodni chladici okruh s vlastni Cistickou vody
Kamerové odmérovani dilu a s tim spojené automatické nastaveni referen¢niho bodu
Max. rozméry stroje (délka x Sitka x vyska) nebo zastavéna plocha je:
= Obrabéci zafizeni — 1,8x2x3,5 m
= (Cisticka vody — 4x1x3 m
Ptikon zafizeni do 12 kW
o Celkovd hmotnost stroje do 5 t
Zatizeni musi byt pfipraveno s nadfazenym softwarem:
= Sbér dat (start cyklu, konec cyklu, zbyvajici ¢as cyklu, hlaseni poruch, ...)
= Nacitani zakdzky/produktu pomoci ¢arového kédu
=  Pfihlaseni operatora pomoci Cipu
= Po nacteni zakazky/produktu dojde i k nacteni obrabéciho programu do stroje a pfipadného
pracovniho postupu, ktery bude k dispozici na displeji zafizeni nebo externim PC/monitoru ze sité
SSL
o Ridici systém stroje spolupracuje se systémem CAM schopnym piijimat data ve formatech *.3dm (Rhino),
* dxf, *.step
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- Obecné pozadavky na zatizeni:

o VSechna zatizeni musi byt dostatecné bezpecna (neohrozi béhem svého provozu zdravi nebo Zivot
operatora), robustni (hlavni Casti zafizeni — pohybové mechanismy, silové mechanismy, hlavni c¢asti
upinacich zafizeni, manipulator(i apod. musi byt konstruovany na dobu Zivotnosti minimalné 10 let),
spolehliva (EA (disponibilita zafizeni) min. 98%, Parametr RQ (Mira kvality) musi dosahovat pfi sériovém
provozu minimalné hodnoty 99,8 %) a musi byt uzpUsobena pro nepretrzity provoz

o  Zafizeni nesmi svoji ¢innosti béhem vyrobniho procesu poskodit ¢i jinak znehodnotit vyrabény produkt.
Zejména pfi manipulaci a upinani.

o Zafizeni musi byt konstruovano tak, aby splnilo pozadavky HSE, CE

- Popis obrdbénych produktd:
o Pramér dilu od 10 do 600 mm, tloustka stény od 2 mm. Tvarové slozitéjsi komponenty (3D tvary, tj.
nevalcové, ale rliznych pramérd. napft. tvar hrusky, tvar presypacich hodin apod.). Zafizeni by mélo byt
schopné pracovat nejen s valcovymi tvary.

- Popis procesu:

1) Konstruktér pripravi model v CAD software (*.step, *.dxf,...) / designér pfipravi model s planovanymi
krivkami brust v software Rhino (*.3dm)

2) CAM software tato data zpracuje a pfipravi trajektorie brusnych nastroja
3) Priprava / prestavba stroje dle daného produktu

4) Upnuti obrobku do stroje

5) Brouseni — pracovni cyklus stroje

6) Konec cyklu — vyjmuti obrobku, ofuk obrobku, isténi



