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PŘÍLOHA Č. 3 ZADÁVACÍ DOKUMENTACE
TECHNICKÁ SPECIFIKACE PŘEDMĚTU VEŘEJNÉ ZAKÁZKY
Identifikace veřejné zakázky a účastníka
	Název veřejné zakázky:
	Pořízení vstřikovacích forem

	Druh výběrového řízení:
	veřejná zakázka mimo režim zákona č. 134/2016 Sb., o zadávání veřejných zakázek (dále jen „ZZVZ“)

	Druh veřejné zakázky:
	dodávky



	Název účastníka:
	Klikněte sem a zadejte text.
	Sídlo účastníka:
	Klikněte sem a zadejte text.
	Kontaktní místo:
	Klikněte sem a zadejte text.
	IČO:
	Klikněte sem a zadejte text.

Tento dokument podepisuje výhradně osoba oprávněná zastupovat účastníka ve výběrovém řízení. 
Technická specifikace předmětu veřejné zakázky
Tento dokument stanovuje minimální požadované technické parametry předmětu veřejné zakázky – dodávka vstřikovacích forem – kontejnery a podmisky  (dále jako „předmět veřejné zakázky“ nebo „zařízení“). 
Vstřikovací formy – kontejnery + podmisky:
1. Komplet č. 1 - 1ks 

	Název technologického kompletu

	Kontejner 10 

	

	


Popis:
a. Forma musí být řešena jako jednonásobná 
b. Výrobek bude vyráběn z regranulátu. Smrštivost  uvažovat s ohledem na návaznost další části 1,6 %
c. Rozměry tvaru výlisku dodržet v toleranci H10/h10
d. Provedení povrchu vzhledových částí bude zhotoveno chemickým dezénem, ostatní plochy výrobku v technickém lesku  
e. Vstřikování řešit horkým vtokem
f. Vzhledem k velmi malé síle stěny výlisku, je nutno zvýšit tuhost formy (větší rozměry tvar. desek)
g. Čepici tvárníku zhotovit z Beryliové oceli pro lepší odvod tepla a snížení cyklu lisování
Viz příloha č. 01-KONTEJNER_10 (příloha č. 4.2 zadávací dokumentace)

2. Komplet č. 2 -  1ks

	Název technologického kompletu

	Kontejner 12

	

	


Popis:
a. Forma musí být řešena jako jednonásobná 
b. Výrobek bude vyráběn z regranulátu. Smrštivost  uvažovat s ohledem na návaznost další části 1,6 %
c. Rozměry tvaru výlisku dodržet v toleranci H10/h10
d. Provedení povrchu vzhledových částí bude zhotoveno chemickým dezénem, ostatní plochy výrobku v technickém lesku  
e. Vstřikování řešit horkým vtokem
f. Vzhledem k velmi malé síle stěny výlisku, je nutno zvýšit tuhost formy (větší rozměry tvar. desek)
g. Čepici tvárníku zhotovit z Beryliové oceli pro lepší odvod tepla a snížení cyklu lisování
Viz příloha č. 02-KONTEJNER_12 (příloha č. 4.2 zadávací dokumentace)

3. Komplet č. 3 -  1ks

	Název technologického kompletu

	Kontejner 13

	

	


Popis:
a. Forma musí být řešena jako jednonásobná 
b. Výrobek bude vyráběn z regranulátu. Smrštivost  uvažovat s ohledem na návaznost další části 1,6 %
c. Rozměry tvaru výlisku dodržet v toleranci H10/h10
d. Provedení povrchu vzhledových částí bude zhotoveno chemickým dezénem, ostatní plochy výrobku v technickém lesku  
e. Vstřikování řešit horkým vtokem
f. Vzhledem k velmi malé síle stěny výlisku, je nutno zvýšit tuhost formy (větší rozměry tvar. desek)
g. Čepici tvárníku zhotovit z Beryliové oceli pro lepší odvod tepla a snížení cyklu lisování
Viz příloha č. 03-KONTEJNER_13 (příloha č. 4.2 zadávací dokumentace)

4. Komplet č. 4 -  1ks

	Název technologického kompletu

	Kontejner 14

	

	


Popis:
1. Forma musí být řešena jako jednonásobná 
2. Výrobek bude vyráběn z regranulátu. Smrštivost  uvažovat s ohledem na návaznost další části 1,6 %
3. Rozměry tvaru výlisku dodržet v toleranci H10/h10
4. Provedení povrchu vzhledových částí bude zhotoveno chemickým dezénem, ostatní plochy výrobku v technickém lesku  
5. Vstřikování řešit horkým vtokem
6. Vzhledem k velmi malé síle stěny výlisku, je nutno zvýšit tuhost formy (větší rozměry tvar. desek)
7. Čepici tvárníku zhotovit z Beryliové oceli pro lepší odvod tepla a snížení cyklu lisování
Viz příloha č. 04-KONTEJNER_14 (příloha č. 4.2 zadávací dokumentace)

5. Komplet č. 5 -  1ks

	Název technologického kompletu

	Kontejner 15

	

	


Popis:
a. Forma musí být řešena jako jednonásobná 
b. Výrobek bude vyráběn z regranulátu. Smrštivost  uvažovat s ohledem na návaznost další části 1,6 %
c. Rozměry tvaru výlisku dodržet v toleranci H10/h10
d. Provedení povrchu vzhledových částí bude zhotoveno chemickým dezénem, ostatní plochy výrobku v technickém lesku  
e. Vstřikování řešit horkým vtokem
f. Vzhledem k velmi malé síle stěny výlisku, je nutno zvýšit tuhost formy (větší rozměry tvar. desek)
g. Čepici tvárníku zhotovit z Beryliové oceli pro lepší odvod tepla a snížení cyklu lisování
Viz příloha č. 05-KONTEJNER_15 (příloha č. 4.2 zadávací dokumentace)





6. Komplet č. 6 -  1ks

	Název technologického kompletu

	Kontejner 17

	

	


Popis:
a. Forma musí být řešena jako jednonásobná 
b. Výrobek bude vyráběn z regranulátu. Smrštivost  uvažovat s ohledem na návaznost další části 1,6 %
c. Rozměry tvaru výlisku dodržet v toleranci H10/h10
d. Provedení povrchu vzhledových částí bude zhotoveno chemickým dezénem, ostatní plochy výrobku v technickém lesku  
e. Vstřikování řešit horkým vtokem
f. Vzhledem k velmi malé síle stěny výlisku, je nutno zvýšit tuhost formy (větší rozměry tvar. desek)
g. Čepici tvárníku zhotovit z Beryliové oceli pro lepší odvod tepla a snížení cyklu lisování
Viz příloha č. 06-KONTEJNER_17 (příloha č. 4.2 zadávací dokumentace)


7. Komplet č. 7 -  1ks

	Název technologického kompletu

	Kontejner 19

	

	


Popis:
a. Forma musí být řešena jako jednonásobná 
b. Výrobek bude vyráběn z regranulátu. Smrštivost  uvažovat s ohledem na návaznost další části 1,6 %
c. Rozměry tvaru výlisku dodržet v toleranci H10/h10
d. Provedení povrchu vzhledových částí bude zhotoveno chemickým dezénem, ostatní plochy výrobku v technickém lesku  
e. Vstřikování řešit horkým vtokem
f. Vzhledem k velmi malé síle stěny výlisku, je nutno zvýšit tuhost formy (větší rozměry tvar. desek)
g. Čepici tvárníku zhotovit z Beryliové oceli pro lepší odvod tepla a snížení cyklu lisování
Viz příloha č. 07-KONTEJNER_19 (příloha č. 4.2 zadávací dokumentace)




8. Komplet č. 8 -  1ks

	Název technologického kompletu

	Kontejner 21

	

	


Popis:
a. Forma musí být řešena jako jednonásobná 
b. Výrobek bude vyráběn z regranulátu. Smrštivost  uvažovat s ohledem na návaznost další části 1,6 %
c. Rozměry tvaru výlisku dodržet v toleranci H10/h10
d. Provedení povrchu vzhledových částí bude zhotoveno chemickým dezénem, ostatní plochy výrobku v technickém lesku  
e. Vstřikování řešit horkým vtokem
f. Vzhledem k velmi malé síle stěny výlisku, je nutno zvýšit tuhost formy (větší rozměry tvar. desek)
g. Čepici tvárníku zhotovit z Beryliové oceli pro lepší odvod tepla a snížení cyklu lisování
Viz příloha č. 08-KONTEJNER_21 (příloha č. 4.2 zadávací dokumentace)



9. Komplet č. 9 -  1ks

	Název technologického kompletu

	Kontejner 23

	

	


Popis:
a. Forma musí být řešena jako jednonásobná 
b. Výrobek bude vyráběn z regranulátu. Smrštivost  uvažovat s ohledem na návaznost další části 1,6 %
c. Rozměry tvaru výlisku dodržet v toleranci H10/h10
d. Provedení povrchu vzhledových částí bude zhotoveno chemickým dezénem, ostatní plochy výrobku v technickém lesku  
e. Vstřikování řešit horkým vtokem
f. Vzhledem k velmi malé síle stěny výlisku, je nutno zvýšit tuhost formy (větší rozměry tvar. desek)
g. Čepici tvárníku zhotovit z Beryliové oceli pro lepší odvod tepla a snížení cyklu lisování
h. Vyhazování výlisku z formy řešit pomocí stírací desky.
Viz příloha č. 09-KONTEJNER_23 (příloha č. 4.2 zadávací dokumentace)



10. Komplet č. 10 -  1ks

	Název technologického kompletu

	Kontejner 27

	

	


Popis:
a. Forma musí být řešena jako jednonásobná 
b. Výrobek bude vyráběn z regranulátu. Smrštivost  uvažovat s ohledem na návaznost další části 1,6 %
c. Rozměry tvaru výlisku dodržet v toleranci H10/h10
d. Provedení povrchu vzhledových částí bude zhotoveno chemickým dezénem, ostatní plochy výrobku v technickém lesku  
e. Vstřikování řešit horkým vtokem
f. Vzhledem k velmi malé síle stěny výlisku, je nutno zvýšit tuhost formy (větší rozměry tvar. desek)
g. Čepici tvárníku zhotovit z Beryliové oceli pro lepší odvod tepla a snížení cyklu lisování
h. Vyhazování výlisku z formy řešit pomocí stírací desky.
Viz příloha č. 10-KONTEJNER_27 (příloha č. 4.2 zadávací dokumentace)



11. Komplet č. 11 -  1ks

	Název technologického kompletu

	Kontejner 32

	

	


Popis:
a. Forma musí být řešena jako jednonásobná 
b. Výrobek bude vyráběn z regranulátu. Smrštivost  uvažovat s ohledem na návaznost další části 1,6 %
c. Rozměry tvaru výlisku dodržet v toleranci H10/h10
d. Provedení povrchu vzhledových částí bude zhotoveno chemickým dezénem, ostatní plochy výrobku v technickém lesku  
e. Vstřikování řešit horkým vtokem
f. Vzhledem k velmi malé síle stěny výlisku, je nutno zvýšit tuhost formy (větší rozměry tvar. desek)
g. Čepici tvárníku zhotovit z Beryliové oceli pro lepší odvod tepla a snížení cyklu lisování
h. Vyhazování výlisku z formy řešit pomocí stírací desky.
Viz příloha č. 11-KONTEJNER_32 (příloha č. 4.2 zadávací dokumentace)



12. Komplet č. 12 -  1ks

	Název technologického kompletu

	Kontejner 36

	

	


Popis:
a. Forma musí být řešena jako jednonásobná 
b. Výrobek bude vyráběn z regranulátu. Smrštivost  uvažovat s ohledem na návaznost další části 1,6 %
c. Rozměry tvaru výlisku dodržet v toleranci H10/h10
d. Provedení povrchu vzhledových částí bude zhotoveno chemickým dezénem, ostatní plochy výrobku v technickém lesku  
e. Vstřikování řešit horkým vtokem
f. Vzhledem k velmi malé síle stěny výlisku, je nutno zvýšit tuhost formy (větší rozměry tvar. desek)
g. Čepici tvárníku zhotovit z Beryliové oceli pro lepší odvod tepla a snížení cyklu lisování
h. Vyhazování výlisku z formy řešit pomocí stírací desky.
Viz příloha č. 12-KONTEJNER_36 (příloha č. 4.2 zadávací dokumentace)




13. Komplet č. 13 -  1ks

	Název technologického kompletu

	Kontejner 44

	

	


Popis:
a. Forma musí být řešena jako jednonásobná 
b. Výrobek bude vyráběn z regranulátu. Smrštivost  uvažovat s ohledem na návaznost další části 1,6 %
c. Rozměry tvaru výlisku dodržet v toleranci H10/h10
d. Provedení povrchu vzhledových částí bude zhotoveno chemickým dezénem, ostatní plochy výrobku v technickém lesku  
e. Vstřikování řešit horkým vtokem
f. Vzhledem k velmi malé síle stěny výlisku, je nutno zvýšit tuhost formy (větší rozměry tvar. desek)
g. Čepici tvárníku zhotovit z Beryliové oceli pro lepší odvod tepla a snížení cyklu lisování
h. Vyhazování výlisku z formy řešit pomocí stírací desky.
Viz příloha č. 13-KONTEJNER_44 (příloha č. 4.2 zadávací dokumentace)


14. Komplet č. 14 -  1ks

	Název technologického kompletu

	Podmiska 9

	

	


Popis:
a. Forma musí být řešena jako jednonásobná 
b. Výrobek bude vyráběn z regranulátu. Smrštivost  uvažovat s ohledem na návaznost další části 1,6 %
c. Rozměry tvaru výlisku dodržet v toleranci H10/h10
d. Provedení povrchu vzhledových částí bude zhotoveno chemickým dezénem, ostatní plochy výrobku v technickém lesku  
e. Vstřikování řešit horkým vtokem
f. Vzhledem k velmi malé síle stěny výlisku, je nutno zvýšit tuhost formy (větší rozměry tvar. desek)
Viz příloha č. 14-PODMISKA_9 (příloha č. 4.2 zadávací dokumentace)




15. Komplet č. 15 -  1ks

	Název technologického kompletu

	Podmiska 10,5

	

	


Popis:
a. Forma musí být řešena jako jednonásobná 
b. Výrobek bude vyráběn z regranulátu. Smrštivost  uvažovat s ohledem na návaznost další části 1,6 %
c. Rozměry tvaru výlisku dodržet v toleranci H10/h10
d. Provedení povrchu vzhledových částí bude zhotoveno chemickým dezénem, ostatní plochy výrobku v technickém lesku  
e. Vstřikování řešit horkým vtokem
f. Vzhledem k velmi malé síle stěny výlisku, je nutno zvýšit tuhost formy (větší rozměry tvar. desek)
Viz příloha č. 15-PODMISKA_10,5 (příloha č. 4.2 zadávací dokumentace)





16. Komplet č. 16 -  1ks

	Název technologického kompletu

	Podmiska 11,5

	

	


Popis:
a. Forma musí být řešena jako jednonásobná 
b. Výrobek bude vyráběn z regranulátu. Smrštivost  uvažovat s ohledem na návaznost další části 1,6 %
c. Rozměry tvaru výlisku dodržet v toleranci H10/h10
d. Provedení povrchu vzhledových částí bude zhotoveno chemickým dezénem, ostatní plochy výrobku v technickém lesku  
e. Vstřikování řešit horkým vtokem
f. Vzhledem k velmi malé síle stěny výlisku, je nutno zvýšit tuhost formy (větší rozměry tvar. desek)
Viz příloha č. 16-PODMISKA_11,5 (příloha č. 4.2 zadávací dokumentace)


17. Komplet č. 17 -  1ks

	Název technologického kompletu

	Podmiska 12,5

	

	


Popis:
a. Forma musí být řešena jako jednonásobná 
b. Výrobek bude vyráběn z regranulátu. Smrštivost  uvažovat s ohledem na návaznost další části 1,6 %
c. Rozměry tvaru výlisku dodržet v toleranci H10/h10
d. Provedení povrchu vzhledových částí bude zhotoveno chemickým dezénem, ostatní plochy výrobku v technickém lesku  
e. Vstřikování řešit horkým vtokem
f. Vzhledem k velmi malé síle stěny výlisku, je nutno zvýšit tuhost formy (větší rozměry tvar. desek)
Viz příloha č. 17-PODMISKA_12,5 (příloha č. 4.2 zadávací dokumentace)


18. Komplet č. 18 -  1ks

	Název technologického kompletu

	Podmiska 13,5


Popis:
a. Forma musí být řešena jako jednonásobná 
b. Výrobek bude vyráběn z regranulátu. Smrštivost  uvažovat s ohledem na návaznost další části 1,6 %
c. Rozměry tvaru výlisku dodržet v toleranci H10/h10
d. Provedení povrchu vzhledových částí bude zhotoveno chemickým dezénem, ostatní plochy výrobku v technickém lesku  
e. Vstřikování řešit horkým vtokem
f. Vzhledem k velmi malé síle stěny výlisku, je nutno zvýšit tuhost formy (větší rozměry tvar. desek)
Viz příloha č. 18-PODMISKA_13,5 (příloha č. 4.2 zadávací dokumentace)


19. [bookmark: _Hlk170849046]Komplet č. 19 -  1ks

	Název technologického kompletu

	Podmiska 15,5

	

	


Popis:
a. Forma musí být řešena jako jednonásobná 
b. Výrobek bude vyráběn z regranulátu. Smrštivost  uvažovat s ohledem na návaznost další části 1,6 %
c. Rozměry tvaru výlisku dodržet v toleranci H10/h10
d. Provedení povrchu vzhledových částí bude zhotoveno chemickým dezénem, ostatní plochy výrobku v technickém lesku  
e. Vstřikování řešit horkým vtokem
f. Vzhledem k velmi malé síle stěny výlisku, je nutno zvýšit tuhost formy (větší rozměry tvar. desek)
Viz příloha č. 19-PODMISKA_15,5 (příloha č. 4.2 zadávací dokumentace)


20. Komplet č. 20 -  1ks

	Název technologického kompletu

	Podmiska 16,5


Popis:
a. Forma musí být řešena jako jednonásobná 
b. Výrobek bude vyráběn z regranulátu. Smrštivost  uvažovat s ohledem na návaznost další části 1,6 %
c. Rozměry tvaru výlisku dodržet v toleranci H10/h10
d. Provedení povrchu vzhledových částí bude zhotoveno chemickým dezénem, ostatní plochy výrobku v technickém lesku  
e. Vstřikování řešit horkým vtokem
f. Vzhledem k velmi malé síle stěny výlisku, je nutno zvýšit tuhost formy (větší rozměry tvar. desek)
Viz příloha č. 20-PODMISKA_16,5 (příloha č. 4.2 zadávací dokumentace)


21. Komplet č. 21 -  1ks

	Název technologického kompletu

	Podmiska 18,5

	

	


Popis:
a. Forma musí být řešena jako jednonásobná 
b. Výrobek bude vyráběn z regranulátu. Smrštivost  uvažovat s ohledem na návaznost další části 1,6 %
c. Rozměry tvaru výlisku dodržet v toleranci H10/h10
d. Provedení povrchu vzhledových částí bude zhotoveno chemickým dezénem, ostatní plochy výrobku v technickém lesku  
e. Vstřikování řešit horkým vtokem
f. Vzhledem k velmi malé síle stěny výlisku, je nutno zvýšit tuhost formy (větší rozměry tvar. desek)
Viz příloha č. 21-PODMISKA_18,5 (příloha č. 4.2 zadávací dokumentace)


22. Komplet č. 22 -  1ks

	Název technologického kompletu

	Podmiska 20,5


Popis:
a. Forma musí být řešena jako jednonásobná 
b. Výrobek bude vyráběn z regranulátu. Smrštivost  uvažovat s ohledem na návaznost další části 1,6 %
c. Rozměry tvaru výlisku dodržet v toleranci H10/h10
d. Provedení povrchu vzhledových částí bude zhotoveno chemickým dezénem, ostatní plochy výrobku v technickém lesku  
e. Vstřikování řešit horkým vtokem
f. Vzhledem k velmi malé síle stěny výlisku, je nutno zvýšit tuhost formy (větší rozměry tvar. desek)
Viz příloha č. 22-PODMISKA_20,5 (příloha č. 4.2 zadávací dokumentace)
23. Komplet č. 23 -  1ks

	Název technologického kompletu

	Podmiska 24,5

	

	


Popis:
a. Forma musí být řešena jako jednonásobná 
b. Výrobek bude vyráběn z regranulátu. Smrštivost  uvažovat s ohledem na návaznost další části 1,6 %
c. Rozměry tvaru výlisku dodržet v toleranci H10/h10
d. Provedení povrchu vzhledových částí bude zhotoveno chemickým dezénem, ostatní plochy výrobku v technickém lesku  
e. Vstřikování řešit horkým vtokem
f. Vzhledem k velmi malé síle stěny výlisku, je nutno zvýšit tuhost formy (větší rozměry tvar. desek)
Viz příloha č. 23-PODMISKA_24,5 (příloha č. 4.2 zadávací dokumentace)


24. Komplet č. 24 -  1ks

	Název technologického kompletu

	Podmiska 29,5


Popis:
a. Forma musí být řešena jako jednonásobná 
b. Výrobek bude vyráběn z regranulátu. Smrštivost  uvažovat s ohledem na návaznost další části 1,6 %
c. Rozměry tvaru výlisku dodržet v toleranci H10/h10
d. Provedení povrchu vzhledových částí bude zhotoveno chemickým dezénem, ostatní plochy výrobku v technickém lesku  
e. Vstřikování řešit horkým vtokem
f. Vzhledem k velmi malé síle stěny výlisku, je nutno zvýšit tuhost formy (větší rozměry tvar. desek)
Viz příloha č. 24-PODMISKA_29,5 (příloha č. 4.2 zadávací dokumentace)


25. Komplet č. 25 -  1ks

	Název technologického kompletu

	Podmiska 33

	

	


Popis:
a. Forma musí být řešena jako jednonásobná 
b. Výrobek bude vyráběn z regranulátu. Smrštivost  uvažovat s ohledem na návaznost další části 1,6 %
c. Rozměry tvaru výlisku dodržet v toleranci H10/h10
d. Provedení povrchu vzhledových částí bude zhotoveno chemickým dezénem, ostatní plochy výrobku v technickém lesku  
e. Vstřikování řešit horkým vtokem
f. Vzhledem k velmi malé síle stěny výlisku, je nutno zvýšit tuhost formy (větší rozměry tvar. desek)
Viz příloha č. 25-PODMISKA_33 (příloha č. 4.2 zadávací dokumentace)


26. Komplet č. 26 -  1ks

	Název technologického kompletu

	Podmiska 39,5


Popis:
a. Forma musí být řešena jako jednonásobná 
b. Výrobek bude vyráběn z regranulátu. Smrštivost  uvažovat s ohledem na návaznost další části 1,6 %
c. Rozměry tvaru výlisku dodržet v toleranci H10/h10
d. Provedení povrchu vzhledových částí bude zhotoveno chemickým dezénem, ostatní plochy výrobku v technickém lesku  
e. Vstřikování řešit horkým vtokem
f. Vzhledem k velmi malé síle stěny výlisku, je nutno zvýšit tuhost formy (větší rozměry tvar. desek)
Viz příloha č. 26-PODMISKA_39,5 (příloha č. 4.2 zadávací dokumentace)



Podpisem této přílohy uchazeč potvrzuje a prohlašuje, že jím nabízené technologické komplety budou splňovat zadání zadavatele.  
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