OPERACNI PROGRAM
TECHNOLOGIE A APLIKACE
PRO KONKURENCESCHOPNOST

PRILOHA C. 2 ZADAVACI DOKUMENTACE
TECHNICKA SPECIFIKACE PREDMETU VEREJNE ZAKAZKY
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Clanek 1.  Identifikace verejné zakazky a Ucastnika
Ndzev verejné zakazky: NN STEEL s.r.o. — dodavka laseru
Druh zadavaciho Fizeni: nadlimitni oteviené Fizeni
Druh verejné zakazky: dodévky
Nazev Ucastnika: TRUMPF Praha, spol. s r.o.

Sidlo t&astnika: K Hajum 1355/2a, Praha 5, CZ 155 00
Kontaktn{ misto: K Hajim 1355/2a, Praha 5, CZ 155 00
ICO: 48583316

Tento dokument podepisuje vyhradné osoba opravnéna zastupovat U&astnika v zaddvacim Fizeni.
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anek 2. Technicka specifikace pfedmétu verejné zakazky

Tento dokument stanovuje minimaini poZzadované technické parametry pfedmétu verejné zakazky —
Laserového Fezaciho stroje pro zpracovéni plechu s pevnoldtkovym zdrojem (dale jako , pfedmét verejné
zakdzky” nebo ,zafizen(”). V pfipadé nejasnosti ohledné spinéni urcitého parametru mdZe zadavatel po

ucastnikovi v ramci objasnéni nabidky ve smyslu § 46 odst. 1 ZZVZ poZadovat predloZeni produktovych
listd vyhotovenych vyrobcem nabizenych zafizeni (datasheets) nebo vzorkd ¢ modeld zafizent.

Zadavatelem vymezené kapacitni, kvalitativni a technické parametry a poZadavky na predmét vefejné
zakazky stejné jako hodnoty uvedené u téchto parametrd jsou stanoveny jako minimalni p¥ipustné.
Utastnici proto mohou nabidnout zafizen/, které budou disponovat lepsimi parametry a vlastnostmi u
funkcionalit zadavatelem poZadovanych.
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anek 3. Ucastnikem nabizené zafizeni

U&astnik u kazdé uvedené polozky (Fadku) tabulky uvede konkrétni nabizené technické parametry
zatizeni nebo u nevyCislitelnych poZadavk( uvede ANO/NE, tzn., zda zafizenf splfiuje nebo nespliuje
tento pozadavek. Ddle Ucastnik uvede vyrobce a typové oznadeni nabizeného zafizen!.

Pro to, aby nabidka mohla byt posuzovéna a déle hodnocena, musi G&astnik splnit vechny zadavatelem
pozadované technické parametry zafizen.
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PEVNOLATKOVY LASER — 1 KS:

Zadavatelem poZadované min. technické
parametry:

Uéastnikem
nabidnuté
technické

parametry nebo
ANO/NE —dle niZe

Zadavatelem poZadované min.
technické parametry:

uvedeného:

Zdakladni parametry
CNC laserovy stroj s pevnolatkovym zdrojem POZADAVEK ANO
paprsku
Pracovni prostor - Osa X Min. 3000 mm 3000 mm
Pracovni prostor - Osa Y Min. 1500 mm 1500 mm
Pracovni prostor - Osa Z Min. 115 mm 116 mm
Vykon laseru Min. 8000 W 8000 W
Polohovaci rychlost os X a Y (simultanné) Min. 165 m/min. 170 m/min
Prelsnost - Nejmensi programovatelnd délka Max. 0,001 mm 0,001 mm
drahy
Nosnost palety na surovy material Min. 1800 kg 1800 kg
Schopnost Fezani plechu s nasledujici tlou$tkou
Ocel Min. 32 mm 32 mm
Nerez Min. 35 mm 35mm
Hlinik Min. 25 mm 25 mm
Meéd' Min. 12 mm 12 mm
Mosaz Min. 10 mm 10 mm
MaximalIni prikon stroje véetné laseru a Max. 48 kW (56 56 KVA
chladiciho agregatu kVA)
Primeérny pfikon stroje ve vyrobé (pfi 50 % Max. 17 kW 17 kW
paprsek zap.)
Dalsi vybaveni
Pevnolatkovy zdroj paprsku zcela
odolny/neteény v(ci jakémukoliv odrazenému POZADAVEK ANO
vykonu
D}/OLVI paletovy vyménik s automatickou POZADAVEK ANO
vyménou palet
E)n—llr}e kgntrola stavu a Cistoty ochranného skla POZADAVEK ANO
fezaci optiky
Automatické &iténi trysek POZADAVEK ANO
Automatické centrovani feznych trysek POZADAVEK ANO
Automa'glcky dopravnik na.strusku a odpad pod POFADAVEK ANO
pracovnim prostorem stroje
Jedna feznd jednotka pro fezani celého spektra
materiadll s vykyvnym mechanismem, ktery POZADAVEK ANO
slouZi pfi kolizi k tomu, aby byl co nejrychleji
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Zadavatelem poZadované min. technické
parametry:

Ucastnikem
nabidnuté
technické

parametry nebo
ANO/NE —dle nize
uvedeného:

Zadavatelem poZadované min.
technické parametry:

zastaven pohyb a nedoslo ke zniéeni fezaci
hlavy.

Rezna hlava musi umozfiovat jeji ruéni vraceni
zpét do plvodni polohy.

RozpraSovaci zafizeni pro optimalizaci kvality
fezu

POZADAVEK

ANO

CNC fidici systém v ¢eském jazyce

POZADAVEK

ANO

Automatické fizeni vykonu laseru

POZADAVEK

ANO

MoZnost prepinat laser automaticky mezi
reZzimem tenkého a silného plechu — z dGvodu
lepsi kvality tfeznych hran pfi obrébéni silné
konstrukéni oceli a uslechtilé oceli (moZnost
vétsi geometrické vile, vysoka kvalita dild, nizké
materidlové naklady diky tésnéjsimu osazovani)

POZADAVEK

ANO, systém BrightLine Fiber

Stroj musi umét nasledujici technologie:

- mozZnost Fezat otvory, jejichZ pramér je
znacné mensi neZ tloustka materidlu —
az do 0,4 x tloustka materialu

- kapacitnf
plech)

- schopnost kontroly procesu zapichovani

- obrabéci

regulace odstupu (tryska-

strategie pro zpracovani
mrizek — snizeni ¢asu zpracovani dilu

- moznost rychlé zmény alternativnich
Feznych

parametrd  u  silngjsich

materidld operdtorem na stroji, kterd
umozni bezproblémové fezéni (kdyz

neni kvalita materidlu optimalni)

POZADAVEK

ANO, polozky
- Integrovana technologicka data
- ControlLine
- Pierceline
- FlyLine
- AdjustLine

Stroj musi umét tavné rezani pomoci dusiku a
jedné aerodynamicky optimalizované trysky:
Fezaci proces je optimalizovan technologickymi
parametry a pfindsi snizenou spotfebu plynu
(dusiku) a vyssi rychlost zpracovaéni.

Uéastnik doloZ kompletni sadou Feznych
parametr( (rychlost fezu a spotfeba dusiku) pro
material St 37 v tl. 4 — 12 mm a pro material
1.4301 v tl. 4 — 25 mm (Tabulka Feznych
parametr)

POZADAVEK

ANO, funkce HiSpeed Eco

Stroj musi umét zpracovavat material St37 v tl.

POZADAVEK

ANO, funkce CoolLine
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Zadavatelem poZadované min. technické
parametry:

Uéastnikem
nabidnuté
technické

parametry nebo
ANO/NE — dle nize
uvedeného:

Zadavatelem pozadované min.
technické parametry:

15 —30 mm oxidaénim fezem pomoci kysliku a
dochlazovanim déleného materialu vodni
mlhou, pro zvy$eni kvality fezné hrany,
pfipadné pro zpracovani hire délitelnych
materiall v akceptovatelné kvalité.

Ucastnik doloZi odpovidajici sadou parametrt
(Tabulka rfeznych parametrd)

Stroj musi umét zpracovavat materidly St37
v rozmezi 1-6 mm, 1.4301 v rozmez{ 1-25 mm a
AlMg3 v rozmezi 1-3 mm stlatenym vzduchem

POZADAVEK

ANO, funkce Rezani stlatenym
vzduchem

Stroj musi zvladnout zamérit s presnosti max.
+/- 0,1 mm a zpracovat tabuli plechu, kterd byla
pfed tim rozpracovana na vysekdvacim a
tvafecim stroji.

POZADAVEK

ANO, funkce DetectLine

Pfenos dat — sitovy pfipoj RJ-45 a USB rozhrani

POZADAVEK

ANO, polozky Prenos dat

Svétlotésné uzavieny pracovni prostor stroje
s min. jednim prahledem

POZADAVEK

ANO, polozka Oplasténi stroje

Stroj musi byt vybaven pozadovanymi filtry pro
Fezné plyny pro eliminaci rizika znecisténi fezné
jednotky / optickych komponent.

POZADAVEK

ANO, poloZka Predrazeny filtr pro
plyny

Soucasti dodavky musi byt originalni
programovaci systém umozniujici vyuziti
veskerych vlastnosti nabizeného stroje i praci
s 3D modely dild véetné moZnosti Uprav a
plnohodnotného 3D kresleni. Programovaci
software piné v ¢eském jazyce.

POZADAVEK

ANO, poloZka TruTOPS Boost

OrigindIni 3D programovaci software je
pozadovan ve dvou plovoucich (sitovych)
licencich.

POZADAVEK

ANO, polozka Dalsi jadro

Odsavaci systém, kompaktni odpraovaé pro
véechny druhy materidld, bez potfeby napojenti
na vzduchotechniku ¢i vyfuk z haly.

POZADAVEK

ANO, polozka Kompaktnf{
odprasovac

Stroj musi byt vybaven pIné automatickym
zakladacim / vykladacim zafizenim, které
umozni:

- nakladat materidly v maximalnim formatu
3000 x 1500 mm a max. tloustce do 25 mm ze
systémové palety skladu na jeden &i druhy
pracovni stlll paletového vyméniku.

- vyklddat zpracované tabule materidlu na
odklddaci dopravnikovy systém nésledné

POZADAVEK

ANO, poloZzka LiftMaster Compact

Technicka specifikace pfedmétu verejné zakazky

strana 4




Zadavatelem poZadované min. technické
parametry:

Uéastnikem
nabidnuté
technické

parametry nebo
ANO/NE — dle nize
uvedeného:

Zadavatelem poZadované min.
technické parametry:

automatizace, pripadné na systémovou paletu
pozadovaného skladu. Zafizeni musi pIné
komunikovat a byt fizeno ze systému stroje.

Stroj musi byt vybaven automatickym
dopravnikem, ktery je schopen zpracované
tabule v tloustce 1 — 12 mm vyvézt z pracovniho
prostoru stroje do prostoru obsluhy stroje k
dal8imu zpracovani v ergonomicky privétivé
vysce.

POZADAVEK

ANO, polozka PartMaster

Stroj musi byt vybaven systémem, ktery umozni
zpracovat pozadované materidly v pIné
automatickém rezimu ,,bez poskrabani”
Zéaroven musi umoznit zpracovani ocelovych
plechl na ocelovych rostech a nerezovych
plechd na nerezovych rostech.

POZADAVEK

ANO, polozky Pomocnych palet a
Rozsifeni manipulace s nimi

Stroj musi disponovat operativnim, piné
automatickym skladovym systémem,
respektujicim vysku haly a max. zdstavbové
prostory, s kapacitou min. 20 paletovych mist
pro jednotlivé tabule nebo baliky surového
plechu (bez oball a dfevénych palet) ve
formdtu 3000 x 1500 mm a max. hmotnosti 3
tuny.

POZADAVEK

ANO, polozka TruStore 3030

Pozadovany skladovy systém, viz vy$e, musf
disponovat automatickou vahou surového
materidlu pro kontrolu hmotnosti/mnoZstvi
zaklddaného surového materidlu. Vdha musf
pracovat s presnosti max.+/- 50 kg

POZADAVEK

ANO, polozka TruStore 3030

Max. prostor pro zastavbu celého
poZadovaného systému je 11,8 x 11,5 x 7 m,
pficemz 7 m je vyska.

POZADAVEK

ANO, viz vykres instalace

Grafické zobrazeni pribéhu procesu,
programovatelné vyrobni cykly, regulace
vykonu v zavislosti na rychlosti posuvu.

POZADAVEK

ANO

Dodani viech kompletnich technologickych
tabulek (nastavovacich parametr() pro vdechny
materialy a technologie zpracovani (ocel, nerez
hlinik)

7

POZADAVEK

ANO, polozka Integrovana
technologicka data

Stroj spliuje prislusné bezpelnostni a zdravotni
predpisy se smyslu smérnice ES o strojich
2006/42/EU, EMV-smérnice 2004/108/ES a
musi mit oznaceni CE

POZADAVEK

ANO, polozka Bezpecnost

Zafizeni bude dodéno s dokumentaci
(rozmérové nakresy, ndvod k obsluze a Udrzbé

POZADAVEK

ANO
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Uéastnikem

nabidnuté
Zadavatelem poZadované min. technické technické Zadavatelem poZadované min.
parametry: parametry nebo technické parametry:
ANO/NE —dle niZe
uvedeného:

v Ceském jazyce, prohlaseni o shodé)

Soucz,astl dodavky bu/de sada spotiebnich dild POZADAVEK ANO, polozka S/a?la spotfebnich
nutnych pro uvedeni do provozu. dild

Vybaveni umoznujici on-line servis a dalkovou
diagnostiku a moZnost vyuZivat ke komunikaci
se servisem odpovidajici aplikaci pro
tablet/mobilni telefon

POZADAVEK ANO, polozka Délkova Diagnostika

Vyrobce zafizeni TRUMPF Werkzeugmaschinen GmbH.

TruLaser 3030 L95 + LiftMaster Compact + PartMaster +

Typové oznaceni zafizeni
TruStore 3030

Ulastnik estné prohladuje, e Udaje vyplnéné v tabulce jsou pravdivé, a ¥e splfiuje vsechny vyse
uvedené poZadavky zadavatele.

V Praze, dne 11.12.2023 T

Roman Haltuf
jednatel spole¢nosti
TRUMPF Praha spol. sr.o.
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