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PŘÍLOHA Č. 3.3 ZADÁVACÍ DOKUMENTACE
TECHNICKÁ SPECIFIKACE PŘEDMĚTU VEŘEJNÉ ZAKÁZKY
– ČÁST 3 – DODÁVKA OPTICKÉHO SKENERU
Identifikace veřejné zakázky a účastníka
	Název veřejné zakázky:
	Pořízení technologie pro inovaci výroby

	Druh výběrového řízení:
	veřejná zakázka mimo režim zákona č. 134/2016 Sb., o zadávání veřejných zakázek (dále jen „ZZVZ“)

	Druh veřejné zakázky:
	dodávky



	Název účastníka:
	Klikněte sem a zadejte text.
	Sídlo účastníka:
	Klikněte sem a zadejte text.
	Kontaktní místo:
	Klikněte sem a zadejte text.
	IČO:
	Klikněte sem a zadejte text.

Tento dokument podepisuje výhradně osoba oprávněná zastupovat účastníka ve výběrovém řízení. 
Technická specifikace předmětu veřejné zakázky
Tento dokument stanovuje minimální požadované technické parametry předmětu veřejné zakázky – nová výrobní technologie – optický skener (dále jako „předmět veřejné zakázky“ nebo „zařízení“). 
V případě nejasností ohledně splnění určitého parametru může zadavatel po účastníkovi v rámci objasnění nabídky ve smyslu § 46 odst. 1 ZZVZ požadovat předložení produktových listů vyhotovených výrobcem nabízených zařízení (datasheets) nebo vzorků či modelů zařízení.
Zadavatelem vymezené kapacitní, kvalitativní a technické parametry a požadavky na předmět veřejné zakázky stejně jako hodnoty uvedené u těchto parametrů jsou stanoveny jako minimální přípustné. Účastníci proto mohou nabídnout zařízení, která budou disponovat lepšími parametry a vlastnostmi u funkcionalit zadavatelem požadovaných.
Účastníkem nabízené zařízení
Účastník u každé uvedené položky (řádku) tabulky uvede konkrétní nabízené technické parametry zařízení nebo u nevyčíslitelných požadavků uvede ANO/NE, tzn., zda zařízení splňuje nebo nesplňuje tento požadavek. Dále účastník uvede výrobce a typové označení nabízeného zařízení.

Pro to, aby nabídka mohla být posuzována a dále hodnocena, musí účastník splnit všechny zadavatelem požadované technické parametry zařízení.
Optický skener:
Předmětem plnění je dodávka 3D optického skenovacího zařízení dle níže uvedené základní specifikace. 
Pracoviště – Optický měřící systém
Pracoviště musí umožňovat komplexní služby v oblasti 3D optické digitalizace, zahrnující komplexní skenování povrchu, editaci polygonálních sítí, vyhodnocování tvarových odchylek, kótování, analýzy geometrických tolerancí tvaru a polohy. Jedná se o měření přesných odlitků z hliníku a hořčíku a tvarových vložek forem od 50 mm do 700 mm. Pracoviště musí umožňovat opakované měření dílů pro kontrolu kvality sériové výroby. Současně musí pracoviště umožňovat rozšíření pro automatizaci skenovacího procesu a automatizaci opakovaného měření stejných dílů.
	Zadavatelem požadované min. technické parametry:
	Účastníkem nabídnuté technické parametry nebo ANO/NE – dle níže uvedeného:

	Obecné parametry na dodávku měřícího systému:

	Mobilní měřící systém.
	Klikněte a uveďte ANO/NE.
	Součástí dodávky měřícího systému je freeware prohlížeč umožňující načítání dat z měřícího software v binárním formátu, prohlížení dat, úpravu polygonální sítě, tvorbu řezů, kótování, ustavení a vyhodnocování tolerancí tvaru a polohy a vytváření protokolů ve stejném grafickém prostředí.
	Klikněte a uveďte ANO/NE.
	Systém musí splňovat podmínky certifikace dle předpisu VDI/VDE 2634 part 3 (popř. rovnocenné řešení). Protokoly o přesnosti měření pro navrhované měřící objemy budou součástí dodávky. Zadavatel si může vyžádat ověření deklarovaných hodnot na kulovém etalonu v akreditované laboratoři.
	Klikněte a uveďte ANO/NE.
	Spolehlivý měřící systém umožňující měření ve výrobním prostředí (systém hlídá stav kalibrace, vibrace a změnu intenzity světla, je schopen identifikovat pohyb objektu vůči měřícímu systému a informovat obsluhu)
	Klikněte a uveďte ANO/NE.
	Musí umět skenovat s referenčními značkami i bez referenčních značek, dle požadavků na aplikace.
	Klikněte a uveďte ANO/NE.
	Dodávka zařízení na místo plnění zadavatele, podpora, záruční servis včetně recertifikace (kalibrace) systému od jednoho dodavatele.
	Klikněte a uveďte ANO/NE.
	Technické parametry optického měřícího systému – skeneru:

	Zařízení musí disponovat minimálně dvěma snímacími kamerami.
	Klikněte a uveďte ANO/NE.
	Rozlišení každé kamery 
	min. 10 milionů pixelů
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru
	Projektované světlo v jiné vlnové délce než při běžných podmínkách na pracovišti. Minimální vliv okolního osvětlení na výsledky měření.
	Klikněte a uveďte ANO/NE.
	Sloupový stativ odpovídající zařízení.
	Klikněte a uveďte ANO/NE.
	Počítač: stolní PC, CPU min. 6 jader, min. 64 GB paměť, profesionální grafická karta, SSD min. 1 TB, kompatibilní s operačním systémem zadavatele MS Windows.
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru
	Kalibrační elementy a protokoly o certifikaci kalibračních elementů.
	Klikněte a uveďte ANO/NE.
	Řízený motorizovaný rotační stůl
	Klikněte a uveďte ANO/NE.
	průměr stolu
	min. 600 mm 

	Klikněte a uveďte hodnotu parametru
	nosnost stolu
	min. 70 Kg
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru
	Měřící objem včetně kalibrační sady
	400 – 500 mm
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru
	Požadovaná přesnost měření 0,03 mm a lepší (Sphere spacing error – vzdálenost středů koulí, VDI/VDE 2634 part3) (popř. rovnocenné řešení).
	Klikněte a uveďte ANO/NE.
	Software optického měřícího systému:

	Software musí umožňovat přímou spolupráci s fotogrammetrií v nativním formátu ve stejném grafickém prostředí pro měření velkých dílů.
	Klikněte a uveďte ANO/NE.
	Musí umožňovat vytváření vlastních uživatelských maker a šablon.
	Klikněte a uveďte ANO/NE.
	Musí umožňovat přímé řízení otočných stolů a automatizaci skenování.
	Klikněte a uveďte ANO/NE.
	Software musí umožňovat tvorbu virtuální sestavy a vyhodnocovat navazující díly na přesnost dosedu, spár a lícování.
	Klikněte a uveďte ANO/NE.
	Software musí dále umožňovat:
	

	import mraku bodů a polygonálních sítí (STL, ASCII, PSL, SWL)
	Klikněte a uveďte ANO/NE.
	výpočet polygonální sítě a optimalizaci polygonální sítě, uzavírání děr na základě křivostní analýzy, eliminaci chyb polygonální sítě
	Klikněte a uveďte ANO/NE.
	vytváření primitiv (min. bod, úsečka, kružnice, rovina, kužel, válec, koule)
	Klikněte a uveďte ANO/NE.
	analýzu délkových a úhlových kót, rádius a průměrů, kontrolu odchylek geometrie
	Klikněte a uveďte ANO/NE.
	proces měření a vytváření protokolů z měření s možností barevných map
	Klikněte a uveďte ANO/NE.
	import CAD dat v nativních formátech: CATIA v5, v6, NX/UG, PTC Creo (Pro/E R13), Solidworks, Inventor, AutoCAD
	Klikněte a uveďte ANO/NE.
	import CAD dat v obecných formátech: IGS, STEP, STL, VDA
	Klikněte a uveďte ANO/NE.
	import měřících plánů ve formátech: CATIA-List, DMIS (*.dmi, *.dms), csv  
	Klikněte a uveďte ANO/NE.
	definování souřadných systémů: 3-2-1, Best Fit, RPS, Plane-Line-Point atd.
	Klikněte a uveďte ANO/NE.
	definování tolerančních polí na CAD datech
	Klikněte a uveďte ANO/NE.
	tvorbu uživatelských šablon a uživatelských maker
	Klikněte a uveďte ANO/NE.
	automatizovanou aktualizaci vyhodnocení pro opakující se měření
	Klikněte a uveďte ANO/NE.
	plánování kontroly - off-line přípravu vyhodnocení ještě před samotným měřením 
	Klikněte a uveďte ANO/NE.
	vyhodnocení tolerance tvaru a polohy (GD&T) podle DIN ISO 1101 a ASME Y14.5  (popř. rovnocenné řešení) s podmínkou využití maxima materiálu (reciprocity) u základen
	Klikněte a uveďte ANO/NE.
	software je certifikován na přesnost výpočtu mezinárodně akreditovanou laboratoří, splňuje kvalifikaci třídy 1
	Klikněte a uveďte ANO/NE.
	export výsledků měření pro zpracování statistiky do formátů QDAS, CSV a XML 
	Klikněte a uveďte ANO/NE.
	software umožňuje výpočet způsobilosti výrobního procesu včetně indexů Pp, Ppk, Cp, Cpk
	Klikněte a uveďte ANO/NE.
	Jazyková verze zařízení:

	český jazyk
	Klikněte a uveďte ANO/NE.
	Požadovaná technická dokumentace:

	v českém jazyce, odpovídající aktuálním standardům v tištěné a digitální podobě
	Klikněte a uveďte ANO/NE.


	Výrobce zařízení
	Klikněte nebo klepněte sem a zadejte text.
	Typové označení zařízení
	Klikněte nebo klepněte sem a zadejte text.
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