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PŘÍLOHA Č. 3 ZADÁVACÍ DOKUMENTACE
TECHNICKÁ SPECIFIKACE PŘEDMĚTU VEŘEJNÉ ZAKÁZKY
Identifikace veřejné zakázky a účastníka
	Název veřejné zakázky:
	Pořízení zakružovačky plechů

	Druh zadávacího řízení:
	veřejná zakázka mimo režim zákona č. 134/2016 Sb., o zadávání veřejných zakázek (dále jen „ZZVZ“)

	Druh veřejné zakázky:
	dodávky



	Název účastníka:
	Klikněte sem a zadejte text.

	Sídlo účastníka:
	Klikněte sem a zadejte text.

	Kontaktní místo:
	Klikněte sem a zadejte text.

	IČO:
	Klikněte sem a zadejte text.


Tento dokument podepisuje výhradně osoba oprávněná zastupovat účastníka v zadávacím řízení. 
Technická specifikace předmětu veřejné zakázky
Tento dokument stanovuje minimální požadované technické parametry předmětu veřejné zakázky – čtyřválcová hydraulická zakružovačka plechů (dále jako „předmět veřejné zakázky“ nebo „zařízení“). V případě nejasností ohledně splnění určitého parametru může zadavatel po účastníkovi v rámci objasnění nabídky ve smyslu § 46 odst. 1 ZZVZ požadovat předložení dalších dokumentů technického charakteru.
Zadavatelem vymezené kapacitní, kvalitativní a technické parametry a požadavky na předmět veřejné zakázky stejně jako hodnoty uvedené u těchto parametrů jsou stanoveny jako minimální přípustné. Účastníci proto mohou nabídnout zařízení, která budou disponovat lepšími parametry a vlastnostmi u funkcionalit zadavatelem požadovaných.
Účastníkem nabízené zařízení
Účastník u každé uvedené položky (řádku) tabulky uvede konkrétní nabízené technické parametry zařízení nebo u nevyčíslitelných požadavků uvede ANO/NE, tzn., zda zařízení splňuje nebo nesplňuje tento požadavek. Dále účastník uvede výrobce a typové označení nabízeného zařízení.
Pro to, aby nabídka mohla být posuzována a dále hodnocena, musí účastník splnit všechny zadavatelem požadované technické parametry zařízení.

Čtyřválcová hydraulická zakružovačka plechů:
	Zadavatelem požadované min. technické parametry:
	Účastníkem nabídnuté technické parametry nebo ANO/NE – dle níže uvedeného:

	Šířka válců (užitečná šířka) 
	min. 3100 mm
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru

	Průměr horního válce 
	min. 460 mm
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru

	Průměr bočních válců  
	min. 360 mm
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru

	Průměr centrálního spodního válce 
	min. 430 mm
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru

	Příkon 
	max. 44 kW
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru

	Kapacita zakružování na předohybu pro materiál S355

	25 mm x 3000 mm na průměr min. 2300 mm
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru

	
	20 mm x 3000 mm na průměr min. 640 mm
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru

	Konstrukce rámu stroje s lineárním vedením válců.
	Klikněte a uveďte ANO/NE

	Kluzné vedení válců z antifrikčních materiálů - eliminace mazání.
	Klikněte a uveďte ANO/NE

	Válce vyrobeny z vysokopevnostní, kované oceli.
	Klikněte a uveďte ANO/NE

	Kalené válce
	Klikněte a uveďte ANO/NE

	Heavy-duty ložiskový systém se 4mi sférickými ložisky pro každý válec.
	Klikněte a uveďte ANO/NE

	Digitální řízení paralelity válců s přesností min. 0,1 mm. 
	Klikněte a uveďte ANO/NE

	Konstrukce sklopného ložiska se 4mi dosedacími plochami pro zvýšenou tuhost, nezbytnou pro zakružování tlakových nádob.
	Klikněte a uveďte ANO/NE

	Plně hydraulický pohon horního a spodního válce s automatickou kompenzací rychlosti, řízení proporcionálními ventily.
	Klikněte a uveďte ANO/NE

	Plynule řízená síla přítlaku spodního válce s digitálním výstupem na řídícím panelu.
	Klikněte a uveďte ANO/NE

	Spodní a oba stranové válce musí umožňovat plynulé naklopení ve směru kužele a protikužele s neomezeným náklonem  -  pro snadné a přesné zakružování kuželů.
	Klikněte a uveďte ANO/NE

	Musí být hydraulicky poháněné a digitálně ovládané, odměřované  z ovládacího panelu. 
	Klikněte a uveďte ANO/NE

	Kabeláž stroje - všechny solenoidní ventily, potenciometry, odměřovací encoder, mikrospínače musí být  propojeny speciálními kabely s konektorovým systémem. 
	Klikněte a uveďte ANO/NE

	Elektrický motor třídy IE3 s ochranou IP 55.
	Klikněte a uveďte ANO/NE

	Elektronická kalibrace zakružování řízená z panelu stroje.
	Klikněte a uveďte ANO/NE

	Grafický diagnostický systém stroje:

	Pokročilý elektrický a digitální diagnostický systém pro okamžitou detekci poruch a chyb v reálném čase (včetně diagnostiky, elektroinstalace z bodu do bodu, PLC modulů) přímo z ovládacího panelu stroje.
	Klikněte a uveďte ANO/NE

	STOP & START ENERGY SAVING SYSTEM:

	Stop a Start pro úsporu energie. Nastavitelný elektronický řídící systém, který zastaví elektromotory a aktivuje pohotovostní režim, pokud stroj není po určitou dobu v provozu. Deaktivace je okamžitá, když operátor obnoví používání stroje. Systém lze aktivovat a regulovat nastavitelným časovačem.
	Klikněte a uveďte ANO/NE

	CNC řídící systém:

	s automatickým programovacím módem pro tvary s jedním a více poloměry, kompletní interpolační výbava pro oba boční válce:
řízení automaticky vytvoří kompletní program zakružování na základě zadání tvaru (poloměr, tloušťka, šířka, typ materiálu) se všemi sekvencemi pro získání požadovaného tvaru. V případě potřeby může být teoreticky vypočítaný program optimalizován operátorem.
	Klikněte a uveďte ANO/NE

	min 19”palcový barevný displej, dotyková obrazovka
	Klikněte a uveďte ANO/NE

	min. 9 řízených os 
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru

	tři možné způsoby programování: přednastavený režim, editování a play back 
	Klikněte a uveďte ANO/NE

	kapacita paměti 
	min. 7500 uložených programů
	Klikněte a uveďte hodnotu parametru

	zahrnuje 3D Software 
	Klikněte a uveďte ANO/NE

	Příslušenství:

	Příprava pro horní a stavitelnou boční konzolu určená pro případnou pozdější montáž. 
	Klikněte a uveďte ANO/NE



	Výrobce zařízení
	Klikněte nebo klepněte sem a zadejte text.

	Typové označení zařízení
	Klikněte nebo klepněte sem a zadejte text.
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